
B AEF D C

NÁ D®signation Quantit®
A A 1
B B 2
C C 1
D D 2
E E 1

Roue 1
2Ecrou Ecrou M14 brut 6

2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 80 3
2Vis Hexagonale Vis Hexagonale M14 x 100 1
3ressort traction 1

F F 3
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 6
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 60 6
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59
1

579

51
7

38
7

180 202
517

83
7

45
9
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A1 A2 Cavalier BPO

60
60

60

50

20

6080

20 20

150

50

6050

A1 : tube carr® 60 x 5 dont une face 
est d®coup®e dans la longueur

A2 : fer plat 50 x 10
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B1B2 B2

180

50

50

20

14

D1

D2

Deux ®crous M14 soud®s 
sur les trous de D2

250

30

100

40

30 40

2 x  15 JUSQU'AU PROCHAIN

D2 : tube carr® 40 x 40 x 4

B1 : fer plat 50 x 10 x 150

B2 : tube ext 20 e 6

D1 : ®tir® carr® 30 x 30 x 250

D    B

D    B
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C5 C1C3C4 C6C3 C3

Des ®crous M14 sont soud®s 
sur tous les trous 15

100

60

15

30 40

C5

100

40

30 40 15

C3

200

40

C4

305

50

C6

20

15

60
30

Note : C1 <=> A1
NÁ D®signation Longueur Qt®
C1 tube carr® 60 x 5 200 1
C3 tube carr® 40 x 4 100 3
C4 tube carr® 40 x 4 200 1
C6 Fer plat 50 x 10 305 1
C5 tube carr® 60 x 5 100 1

2Ecrou Ecrou M14 brut 8
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E2 E3 E3

F1 Soc patte d'oie250

67,50Á

20,71
50

20

E1

50

300

20,71

67,50Á

E2

50
20

E3

300

30

30Á
F1 : ®tir® 30 x 10 x 400 cintr® 
¨ 30Á pour fixation des dents.

E     F

E     F
NÁ D®signation Longueur Qt®
E1 Fer plat 50 x 10 250 1
E2 Fer plat 50 x 10 300 1
E3 ®tir® rond Ï20 50 1

NÁ D®signation Longueur Qt®
Soc patte d'oie Soc patte d'oie vibroplanche 1

F1 Acier ®tir® section rectangulaire 30 x 10 400 1
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Monter les bras B dans B1 
et C1 avec des vis M14x80

Coincer ce c¹t® du 
ressort dans la vis M14x100

Souder l'autre extr®mit® du ressort 
¨ un ®crou M14 soud® sur le bras B
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NÁ D®signation Longueur Qt®
Cavalier BPO Cavalier BPO 1

A2 Fer plat 50 x 10 150 1
A1 tube carr® 60 x 5 200 1
B1 Fer plat 50 x 10 180 2
B2 tube rond 20 x 3 50 4
C1 tube carr® 60 x 5 200 1
C3 tube carr® 40 x 4 100 3
C4 tube carr® 40 x 4 200 1
C6 Fer plat 50 x 10 305 1

2Ecrou Ecrou M14 brut 18
D1 Acier ®tir® section carr®e 30 x 30 250 2
D2 tube carr® 40 x 4 100 2
E1 Fer plat 50 x 10 250 1
E2 Fer plat 50 x 10 300 1
E3 ®tir® rond Ï20 50 1

Roue 1
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 80 3

2Vis Hexagonale Vis Hexagonale M14 x 100 1

2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 6

2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 60 6

3ressort traction Ressort de traction, Ïfil=5, L0=100, Ïext=20 1
Soc patte d'oie Soc patte d'oie vibroplanche 3

F1 Acier ®tir® section rectangulaire 30 x 10 400 3
C5 tube carr® 60 x 5 100 1
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