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NA D®signation Quantit®
A A 1
B B 2
C C 1
D D 2
E E 1
Roue 1
2Ecrou Ecrou M14 brut 6
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 80 3
2Vis Hexagonale Vis Hexagonale M14 x 100 1
3ressort traction 1
F F 3
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 6
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 60 6

OO0




Version | 1.0 | Qt®| 1 I T—— @@@@
Date 21/07/2016 - 579 _

Outil | Bineuse ®toile ‘

Pirce | Encombrement |

—
=
T 1T
T I

837

[T1
EI:& L1 ]

591

459

L
387
517




Version

1.0 | O®

1

Date

21/07/2016

Outil | Bineuse ®toile

Pirce | Assemblage A
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Al : tube car® 60 x 5 dont une face
est d®coup®e dans la longueur
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A2 : fer plat 50 x 10
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Assemblages B et D

D1 : ®tir® carr® 30 x 30 x 250

250

30

D2 :tube carr® 40 x40 x 4
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N

2 x ¢ 15 JUSQU'AU PROCHAIN

Sa

30
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100

Deux ®crous M14 soud®s
sur les trous de D2
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Bl : fer plat 50 x 10 x 150
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180

B2 : tube ®ext20e 6
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Assemblage C
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NA D®signation Longueur | Qt®
Note: C1<=>A1| C1 tube car® 60 x 5 200 1
C3 tube car® 40 x 4 100 3
C4 tube carr® 40 x 4 200 1
C6 Fer plat 50 x 10 305 1
C5 tube carr® 60 x 5 100 1
2Ecrou Ecrou M14 brut 8
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Des ®crous M14 sont soud®s
sur tous les trous @ 15
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Pirce | AssemblagesE et F

OO0

F1: ®tir® 30 x 10 x 400 cintr®
" 30A pour fixation des dents.
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(_ Soc patte d'oie )
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NA D®signhation Longueur | Qt®
El Fer plat 50 x 10 250 1 ,
ED Fer plat 50 x 10 300 1 NA D®signation Longueur | Qt®
: — Soc patte d'oie Soc patte d'ole vibroplanche 1
E3 ®tir® rond 120 S0 F1 Acier ®tir® section rectangulaire 30 x 10 400 1
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Pi_ce | Montage parall®logramnmn

OO0

Monter les bras B dans B1
et C1l avec des vis M14x80

Coincer ce c1t® du
ressort dans la vis M14x100

Souder I'autre extr®emit® du ressort
"7 un ®crou M14 soud® sur le bras B
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NA D®signation Longueur | Qt®
Cavalier BPO Cavalier BPO 1
A2 Fer plat 50 x 10 150 1
Al tube carn® 60 x 5 200 1
Bl Fer plat 50 x 10 180 2
B2 tube rond 20 x 3 50 4
C1 tube carn® 60 x 5 200 1
C3 tube carr® 40 x 4 100 3
C4 tube carr® 40 x 4 200 1
C6 Fer plat 50 x 10 305 1
2Ecrou Ecrou M14 brut 18
D1 Acier ®tir® section carr®e 30 x 30 250 2
D2 tube carr® 40 x 4 100 2
El Fer plat 50 x 10 250 1
E2 Fer plat 50 x 10 300 1
E3 ®tir® rond 120 50 1
Roue 1
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 80 3
2Vis Hexagonale Vis Hexagonale M14 x 100 1
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 6
2Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 60 6
3ressort traction | Ressort de traction, Tfil=5, L0=100, Text=20 1
Soc patte d'oie Soc patte d'oie vibroplanche 3
F1 Acier ®tir® section rectangulaire 30 x 10 400 3
C5 tube car® 60 x 5 100 1
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