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A - ch©ssis

B - coulissant

D - porte-cadre

G - cadre beche roulante

V®rin DE 800 course 600 
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NÁ D®signation Longueur Qt®
A1 tube carr® 100 x 8 1200 2
A2 tube carr® 100 x 8 500 1
A3 Fer plat 60 x 15 650 4
A4 tube carr® 80 x 6 860 2
A5 Fer plat 80 x 20 100 2
A6 Corni¯re 60 x 60 x 5 860 1
A7 Fer plat 50 x 20 160 4
A8 Profil® UPN 140 x 60 2
A9 Fer plat 120 x 10 80 4
C Triangle d'attelage 2
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NÁ D®signation Longueur Qt®
B1 tube carr® 80 x 6 2000 2
B2 tube carr® 80 x 6 680 2
B3 ®bauche tubulaire Ï int®rieur 41 220 1
B4 Fer plat 50 x 20 60 2
B5 Fer U 60 x 30 x 6 220 1
B6 Fer plat 60 x 15 130 2
B7 Fer plat 60 x 15 1300 2
B8 Fer plat 80 x 20 60 2
B9 Fer plat 60 x 15 875 2
B10 ®tir® rond Ï40 720 1
B11 Fer plat 80 x 20 155 2
B12 Fer plat 40 x 10 100 2
B13 Fer plat 60 x 15 30 2
- Graisseur M8 1
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Alignement de la face 
sup®rieure de D1 avec 
l'axe de rotation du cadre
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NÁ D®signation Longueur Qt®
D1 tube carr® 100 x 8 800 1
D2 Fer plat 60 x 15 30 4
D4 Profil® UPN 140 x 60 2
D6 Fer plat 120 x 10 80 6
D7 Fer plat 100 x 20 270 2
D8 Acier ®tir® section rectangulaire 50 x 30 90 1
D10 Fer plat 50 x 20 180 2
D11 ®bauche tubulaire Ï int®rieur 41 220 2
D12 Fer U 60 x 30 x 6 220 2
- Graisseur M8 2
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NÁ D®signation Longueur Qt®
F1 tube carr® 60 x 6 920 2
F2 Fer plat 50 x 15 920 3
F3 Fer plat 60 x 15 730 2
F5 tube carr® 60 x 6 200 2
F6 tube carr® 60 x 6 345 1
F7 Fer plat 50 x 20 770 2

Cavalier BPO Cavalier 2
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C¹tes ¨ v®rifier en 
fonction du palier 
¨ chapeau !

NÁ D®signation Longueur Qt®
G1 tube carr® 60 x 6 800 2
G2 Fer plat 50 x 15 400 2
G3 tube carr® 50 x 5 300 4
G4 Fer plat 50 x 15 160 4
G5 Fer plat 50 x 15 430 2

Cavalier BPO Cavalier 2
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