outil | Strip-fil .0 SIS
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 “i)aatyeglaeg A Vanf de Commencer
Feuile| Préambule

La présente version est le résultat des évolutions par l'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain
collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en I'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la régler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Félicitations, vous étes en passe de devenir constructeur d'outils et machines agricoles homologué CE! Renseignez-
VOous sur vos responsabilités légales sur notre site: des outils paysans\techniques et réglementations.
(https://www latelierpaysan.org/Techniques-et-reglementations)

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos découvertes, vos réussites.

Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous
méme licence libre que les présents plans.

http://www.latelierpaysan.org/ http://forum.latelierpaysan.org



http://www.latelierpaysan.org/
http://forum.latelierpaysan.org

outil | Strip-ill L. O (WO
. - Lateher
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3  |pagen°® 2 /33 paysan
Piecce | Nomenclature generale Qté | 1 Ressort avant e
Piece Désignation Qte Broche @16 L100 avec goupille
TA Chassis 1
1B support parallélogramme 1
D bras support disque 1
TE Dent de travail, goulotte 1
engrais Vis Hexagonale
TF Manivelle réglage 2 B
G tige filetée réglage 2
TH-TI-TJ roue de : TF
iauge Roue de jauge 1 TQ
TP-TL-TO-TM-TK-
GroIITg/IgCromm paraliélogramme arriere ef 1 Goupille_elastique
e e+ rouge de roue de rappui TA -
rappui
TQ bielle inférieure 2
TR bielles supérieures 1
TS levier réglage ressort avant 1 D
T axe disque 1
Broche @16 L100 A m
avec goupille
TU - Disque et - .
coupelie sur Disque de@cfétgre ondule 1
roulements
Ecrou Ecrou M20 Zingué 4 .
TU - Disque et coupelle sur roulements
Ecrou Ecrou M14 Zingué 1
Goupillee_elos’riqu Goupille élastique 4 x 50 2
Goupillee_elos’riqu Goupille élastique 5 x 30 1
Ressort avant | Ressort D0=35.99 d=5 L=127 2
Rondelle Rondelle @20 série ZU 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 40 2
Vis Hexagonale | Vis hexagonale M20 x 150 PF | 4 TE TH-TI-TJ roue de jauge P-TL-TO-TM-TK-TV-TC parallelogramme + roue de rappt
Vis Hexagonale | Vis hexagonale M14 x 140 PF| 1
W Vis de réglage 1
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Outil | Strip-till
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 5 /33 p
Piece Encombrement Qté | 1

840

1469

[0l

854

248




Outil | Strip-till rat IO
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 6 /33 paayeslaer
Piece | Parallélogramme avant Qté | 1

Parallélogramme

1B

SE

Ressért dyant

Prévoir un alésoir de 20 pour annuler la déformation
due a la soudure

220

rep Désignation Long. Qté
TB1 Cavalier BPO ]
TB3 Fer plat 80 x 15 220 1
TB4 ferU60x30x 6 80 2
B5 Bague tournee @int 20 - @ext 50 - L 9
?0
TB6 Maillon de chaine 65x40x10 ]
TB7 Graisseur M8 2
TB2 fer plat 60 x 10 70 1

Détails bielle

250

50

&

210

Un trou de chaque bielle est taraudé pour

pouvoir régler le jeu axial

15




Outil | Strip-till rat IO
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 7 /33 paayeslaer
Fevile| TS-TQ-TR
<
TR €
= N JF\l 35
67) < — C | |
o - & )
&
f 210 92 23 23
o
2
Q
repere Désignation Quantité
Q] bielle taraudee o 1
parallélogramme strip Hill
50 ]
repere Désignation p LONGUEUR | Quantité
1S3 Ferrond @12 100 1
repere Désignation o) LONGUEUR |Quantité
TR1 | ferplat 50 x 15 122 1 154 Ecrou M14 brut 1
TR? TR2 bli@:Ie ?'Or?'“le faraudée reglage 1
parallelo strip-1i 1x
TR3 bielle & oreille faraudée réglage 1Sl ferplat 50x 15 @15 : 100 ]
TR3 parallélo strip-till ] >
S92 Bague tournée @int 14 - @ext 30 - ]

L 90




Outil | Strip-till
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 8 /33 p
Feuile| TA

@)

\

B Sk

s

60
160

[0l

repere

Désignation

LONGUEUR

Quantité

TA6

Ecrou M14
brut

2

TA2

tube carré
60x5

160

TA9

TA9
séparation
descente
graine strip
till élément

TA3

TA3 butée
strip fill

TA7

fer plat 60
x 10

IXx @18 -

60

60

TAI

TA1 strip-till
chassis

40

@)

-

TA8

Bague
tournée
@int 20 -
Jext 50 - L
90

1x @20 -
1x @6,8 -

TA10

graisseur
M8

TA4

tube carré
60x 4

IXD15 -

200

TAS

tube carré
60x 4

175




Outil | Strip-till [at IO |@®@@
Date | 25/01/2023 |Version|2.3  |pagen°® 9 /33 paayeslae'!;
Feuile| TD

— rep | Désignation | ANGLET | ANGLE2| p |long. |GQté
étiré plat 5x | 392.
étiré plat Ix |457.
% D2 0% 10 35.00 0.00 @20 - [0125 2
fer plat
TD3 60 x 10 0.00 0.00 165 1
' fer plat
T TD4 60 x 10 0.00 0.00 135 1
D5 Ecrou 1
Mé brut
fer plat 73.2
H f DS (0% 10 0.00 35.00 445 2
Ly e Détail TD2
Detail TD1 T 02
Lo
0
Vs 30 / a
© 75
& 120 S 8 N
& 165 /
g I
%) & 210 u
v 13 v
O b Y r r
g repere Designation p LONGUEUR Quantite
c@(\) 12 IISAoUndeIIe @20 série 1x @20 : 1
Z___ T | étiré rond @20 X D5 ; 85 ]




outil | Strip-till

Date | 25/01/2023

ﬂ.’atel?er
aysan

Feule| disque et coupelle

Version| 2.3  |page n° 10 /33 pay

TU

15
\
g Vis téte fraisée_V2 ______1
’ N i
) o a
Raule billes |
0 7 fenty |4 ® 8 pour M10
/ 20
Disque plat 400 mm /TUN
R - . ] Attention :
Piece Désignation Qte un cbté taraudé !
TU TU1 coupelle disque coUtre @400 fraisé 1
TU TU1' coupelle disque coUtre @400 taraudé 1
N——
Roulement a N i
= billes — Roulement a billes SKF 6304 - 2RSH 2 repere Désignation Quantité
isque pla : ~
400 mm Disque de codtfre 400 mm ‘ TW1 Vis Hexagonale M14 x 80 ]
frgilsséfgt?/z vis téte fraiseée M10 x 40 3 TW2 Maillon de chaine 65x40x10 1




outil | Strip-ill - Io Détails TE Détails TE] (0 DO©
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 11/33 paayeslae'!;
Feuile| TE-TJ _
&
<) !
TE 0 © g,, __30
\ 0 o 0
o o
o o % 45
| : S
07 v & I
0 30 o & 135
0
T i O 180
& 225
i 2 |
o & 270
3 {%} 315
o3
© 360
~ //
. X — —
Détails TE3 Détails TJ
ID Description | ANGLET | ANGLE2 P Longueur |Qté " 145
TE1 e 0 0 ; 520 1 40
étiré plat 80 x o o
TE2 15 20 20 370 1 e
Tube
TE3 |rectangulaire | 20° 20° 339.0809 | 1 o /:)
S50x30x3 &3 <
mise de soc o
mise de soc o
TE8 N ,6OX]O 45 - 95.3553 1 200
TEG | CTre RIATSOX T 550 20° 71.4074 | 1 i
Qf] I
TE4 |étiré rond @12 55° 0° 294.5782 | 1 L
TES |Fer plat 80x 15 21° 0° 30 1




Outil | Strip-till
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 page n® 12/33 p
Feuile| Roue de jauge

A

\

I

J

\

/|

Ui

e

\J

<N

s
ST

v

Gou om due
Piece Désignation Qté
TH support roue de jauge 1
Tl Roue de jauge a dent Version Droite 1
Rondelle Rondelle @20 série ZU 2
Rondelle Rondelle @10 série LU 2
Goupillle :
fendue Goupille fendue 5 x 30 2
Vis .
Hexagonale vis hexagonale M10 x 30 2
TJ DécroUteur 2
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 2
ngﬁélr'ésﬁec Palier lisse a collerette Iglidur® @int 20 - @ext 4
| 23-L21.5
gus
Tl Roue de jauge a dent Version Droite 1




outil | Strip-til Pateler Détails TH2 169 ©L8Y
eralis 4 e
Date | 25/01/2023 [Version[2.3  [page n° 13 /33 p%‘?s'a‘-‘ﬁ ® Déetails TH1
Feuvile| TH
%
‘5\\°;L, ||
Détails TH4 il
S
o
©
A
G ) ( )
N 2.
160 % o
30 7% %, 0
15 e, 8
Q;O. (//® /))Q
%S "G
Q
Détails TH1-TH2
T T Détails TH1 - TH4
. 4
| \
| 4l 80 \Ua
i .f\h— o || —= o
TH2 R i 5 55
2/ 105
/\Q
repere Désignation ANGLE] ANGLE2 [ LONGUEUR Quantité Vv
TH2 étiré rond @20 0 5 1x 25 115.8749 2 Q.
TH3 Fer plat 40 x 10 55 45 270 1
TH1 tube carré 50 x 4 0 0 @22)6 : 360 1
TH6 Ecrou M18 rond pas 5mm 1
TH4 TH4 support grattoir strip till 0 0 250 1
THS Bague tournée @int 20 - @ext 40-L 18 2
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Date | 25/01/2023 |Version| 2.3

page n® 14 /33

pay

Feuille| TI

plaf roulé
@ 312

repere Désignation LONGUEUR | Quantité
TI3 graisseur M8 1
TI TI strip-fill étoile roue de jauge 1
TI2 Bague tournée @int 23 - @ext 40 - L 50 1
TI4 Fer plat 50 x 5 1000.8693 1




outil | Strip-till
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 pagen® 15733 paysan
Feuile| Parallelogramme arriere

| nole @1\

NCW ]
Piece Désignation Qfe ﬂ Tg‘
ENT entretoise réglage 4 )
Ecrou Ecrou M14 Zingué 3 I
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2 ‘
K support parallélogramme arriére 1 T
TL bielle arriere strip till 4
™ Support dent graine et roue terrage 1 ™ D i
™ Disque de terrage 2 ] v
TO levier réglage de tension 1
m - TE ‘ - ‘Den’r pour gro.ine . 1
v alier lisse a  |Palier lisse G coIIere’r’r? Iglidur® @int 14 - 4
collerette Igus Dext 16 - L 21
Rondelle Rondelle @14 série MU 2
m Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 20 1
v W Vis de réglage 1
graisseur M8 Graisseur M8 2
ressort arriere Ressort traction 3,43 x 25,40 x 127 2
m vV écrou accroche ressort 2
v Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 90 PF 4
Ecrou Ecrou M14 autofreiné 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 100 PF 1




outil | Strip-fill
Date | 25/01/2023 Version| 2.3 | pagen® 16/33 p
Piecce | Parallelogramme arriere(2) |Qté | 1

Palier f

2 ovale

Vis Hexagonale

Vis hexagonale M14 x 100 PF

[ nole @
Piece Désignation Qfe

ENT entretoise réglage 4
Ecrou Ecrou M14 Zingué 3
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2
TK support parallélogramme arriere 1

TL bielle arriere strip till 4

™ Support dent graine et roue terrage 1

™ Disque de terrage 2

TO levier réglage de tension 1

TP Dent pour graine 1
Palier lisse a |Palier lisse a collerette Iglidur® @int 14 - 4

collerette Igus Dext 16 - L 21

Rondelle Rondelle @14 série MU 2

Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 20 1
W Vis de réglage 1
graisseur M8 Graisseur M8 2
ressort arriere Ressort traction 3,43 x 25,40 x 127 2
vV écrou accroche ressort 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 90 PF 4
Ecrou Ecrou M14 autofreiné 1

1

Cro

TP




Outil

Strip-fill

Date

25/01/2023 |Version

2.3

pagen® 17 /33 p

Feuile| TK-TL-TN-TP

TK Details TK

Plat roulé @300

[@I0SIe,

rep Déesignation long. |Qté
T:',:l Fer plat 30 x 5 9597]'] 6 1
Tg‘ Bague tournée @int 16 - @ext 30 - L 30 1
T{\l TNT1 strip till roue terrage 1

oy
D

L
(TKT N - |
1/ N
Q D
~ /T3
]O j
22 ©
rep Désignation P | long. | Qté
. 4x
TK1 tube carré 50 x 4 @14 - 235
1x
TK3 | Tuberond 20x 3 @14 40
TK2 | Ecrou M18 rond pas 5mm
©
rep Désignation ANGLE1 | ANGLE2 | Long. | Gté
TP1 | Tube rectangulaire 50 x 30 x 3 30.00 0.00 230 | 1
TP2 | étirérond @16 0.00 0.00 100 | 1
TP3| Ferplat30x3 0.00 0.00 200 | 1

120

10

130

1D Description ANGLE] ANGLE2 P Longueur Qté
TLT bielle
TL1 | parallélogramme 0.00 0.00 150 1
arriere strip fill




Outil | Strip-till [at IO |@®©@
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3  |page n° 18 /33 paayeslae'!;

Fevile| TO _

TO

60

Rondelle soudée

— Ecrou soudé

45

rep Désignation o) Long. Qté
TO1 | Ferplat30x 10 ‘X?]é 200 ]
TO2 | ferrond @10 120 1
TO3 | Rondelle @10 série LU 2
TO4 | Ecrou M14 brut 1
TO5 | Tuberond20x 3 48 1




Outil

Strip-fill

Date

25/01/2023

o
]
page n° 19733 “i,ageé'aeﬁ

Feuille

TM positionnement

[0l

2 I
25
11
-
— e
@ ~ |
J
% —\ [~
© ¥
E
o
(op] (f:\
17
14
> J
ATTENTION
Piece asymétrique
DETAILs —H
ECHELLE 2:3

rep Désignation ANGLE] ANGLE2 P Long. Qté
TM1 tube carré 50 x 4 0.00 0.00 Ax D14 ; 180 1
TM2 Fer plat 30 x 10 0.00 0.00 IXx@214; 75 2
TM3 Fer plat 20 x 5 0.00 0.00 40 1
TM4 | tube carré 50 x 4 0.00 0.00 120 ]
TMS tube rectangulaire 60 x 40 x 3 0.00 0.00 IXx @15 ; 80 1
TMé6 Ecrou M12 brut 1
TM7 | éfirérond @14 0.00 15.00 1X D5 ; 128.4286 2
TM9 Tube rond 20 x 3 0.00 0.00 Ix D14 ; 40 2




outil | Strip-till rat |°
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 page n° 20 /33 p%yeslaGE

Feuvile| TM fabrication

%
14
e
,ﬂlm Y
) ]
-
S | |
2 = 5
< S
v
© RER i

______________________________________________________

AMZY L T
2 :
- [TM8) @30
118 '

10 ;
\% S

__________________________________________________________________________




outil | Strip-till o ()OO
Lateher
Date | 25/01/2023 Version | 2.3 | page n® 21/33 paysan m m m
Piece TM - dev Qté | 1
Détail TM
o 1D Descrip’r,ion ANGLET ANGLE2 P Longueur | Qté
TM1 [TUbe came S0X g0 0.00 X D14 180
I TM2 |Fer plat 30 x 10 0.00 0.00 Ix14; 75 2
[ B TM3 | Fer plat 20 x 5 0.00 0.00 40 1
\ tube
— Z TM5 | rectangulaire 0.00 0.00 IXx@15; 80 1
60x40x 3
o~ TMé |Ecrou M12 brut 1
= Tvo |TUbeTONA20X| o0 0.00 X @14 40 2
TMm15|Ube came S0x g 09 0.00 220 ]
TM16 | fer plat 50 x 10 0.00 0.00 2X D13 ; 300 2




Outil | Strip-till

Date | 25/01/2023 Version| 2.3 | pagen® 22/33 pa san

Piecce | TM - dev(2) Qté | 1

_______________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________

______________________________________________________




Outil | Strip-till

[0l

O
v
Date | 25/01/2023 Version| 2.3 | page n° 23/33|Ii3aatyeglae|!"

Piecce| TC - dev Qté | 1

1D Description ANGLE] ANGLE?2 o Longueur | Qté
TC | étiré rond @20 0 0 390 |
c TC2 Icoupfelle
T rouleau fer .

2 | déployé semoir 1x @20,1 ; 2

maraicher

TC| Métal déployé 09 |

3| 62x30-6x3 .




Outil | Strip-till rat IO
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 page n® 24 /33 paayeslae'!;
Feuile| TG-TF
rep Désignation P |long. | Qté
o . oz 1Xx
- Tige filetée M18
TG1 0as 5 mm Q4 200 | 1
N
(Q\
%%
~
C A couper en deux
|
/A couper en deux
®b‘
rep Désignation P long. | Qté

TF1| Maillon de chaine 65x40x10 1

TF2| Ecrou M18 rond pas 5mm 1

Vue éclatée montage
Réglage a vis

f

/

S

7

[0l




outil | Strip-till

o] (0 DO©
Lateher
Date | 25/01/2023 |Version| 2.3 page n® 25 /33 'navsSan

pay
Feuile| ENT-TW-TV

ENT\

\

repére Désignation p | LONGUEUR | Quantité
ENTI | tuberond30x8 |V, 125 ]
™
s

-——

[

repere Désignation LONGUEUR | Quantité
TV1 Ecrou M14 brut 1
TV?2 Ecrou M10 brut 1




Outil

Strip-fill

Date

25/01/2023

Version

2.3

page n° 26/

33

ﬂ.’atel?er
paysan

Feuill F it enéral
repére Désignation ANGLE1 | ANGLE2 P LONGUEUR |Epaisseur de tolerie| MATERIAU Quantité
Vis Hexagonale \,\//{5] ?ix‘%gono\e STD Acier Zingué 2
Vis Hexagonale X/{%giﬁ%%opr}me STD Acier Zingué 4
Ecrou %c;rg&élv\m STD Acier Zingué 4
Goupille_elastique (ézig;)t%bee 4% 50 STD Acier Zingué 2
Ressort Do=35.99 :
Ressort avant d=5 (=127 STD Acier §235 2
Vis Hexagonale m Qiﬁi%opr}c\e STD Acier Zingué 1
Ecrou Ehc,,'gﬁéw 4 STD Acier Zingué 4
Goupille_elastique gg;ﬂhee 5x30 STD Acier Zingué 1
Rondelle Rondele 20 STD Acier Zingué 4
TE1 étiré plat 60 x 25 0° 0° 8x D17 520 Acier $235 1
TE2 &tiré plat 80 15 20° 20° 370 Acier 5235 1
Tige filetée M18 . i
TGl pas 5 mm 0 0 Ix@4; 200 Acier $235 2
D1 étiré plat 60 x 25 0.00 35.00 |5x@17;| 3920125 Acier $235 1
D2 étiré plat 50 x 10 35.00 0.00 1x@20; | 457.0125 Acier $235 2
D3 fer plat 60 x 10 0.00 0.00 165 Acier $235 1
D4 fer plat 60 x 10 0.00 0.00 135 Acier $235 1
D5 Ecrou Mé brut STD Acier brut 1
D6 fer plat 60 x 10 0.00 35.00 73.2465 Acier $235 2
™I Ecrou M14 brut STD Acier brut 2
Broche 1-16 L1008 étiré rond @16 0.00 0.00 1x@5; 175.13 Acier $235 4
Goupille épingle d'axe, Goupille épingle I 2
15%70 4 daxe 15x70 @4 STD Acier Zingué 4
Tube
TP1 rectangulaire 50 30.00 0.00 230 Acier $235 1
x30x3
P2 étiré rond @16 0.00 0.00 100 Acier $235 1
TP3 Fer plat 30 x 3 0.00 0.00 200 Acier $235 1
TO!1 Fer plat 30 x 10 0.00 0.00 x@16; 200 Acier $235 1
102 ferrond @10 0.00 0.00 120 Acier $235 1
103 SRéor?edﬁ\Jle 210 STD Acier Zingué 2
TO4 Ecrou M14 brut STD Acier brut 1
TOS5 Tube rond 20 x 3 0.00 0.00 48 Acier $235 1
™1 tube carré 50 x 4 0.00 0.00 4x D14 180 Acier §235 1
™2 Fer plat 30 x 10 0.00 0.00 x@14; 75 Acier $235 2
™3 Ferplat 20x 5 0.00 0.00 40 Acier $235 1
fube
T™M5 rectangulaire 60 0.00 0.00 1x@15; 80 Acier $235 1
x40x3
TAS Ecrou M14 brut STD Acier brut 4
™4 tube carré 50 x 4 0.00 0.00 120 Acier $235 1
™7 étiré rond @14 0.00 15.00 1x@5; 128.4286 Acier $235 2
Bague fournée
™8 (birgsl 4 - @ext 30 0.00 0.00 SPE Acier $235 2
-L
Palier lisse & collerette Pclwler ‘ﬁe °
alier lisse a collerette Collerefte ;
1gidUr® Zint 14 - STD Iglidur 4
Dext 16-L 21
P Ressort traction — -
ressort arriere 3,43 x 25,40 x 127 STD Acier Zingué 2
™v2 Ecrou M10 brut STD Acier brut 2
Rondelle Rondelle 014 STD Acier Zingué 2
Vis Hexagonale ,\\/A\s] ‘I;}ix?%g&no\e STD Acier Zingué 4
Ecrou M14 o .
Ecrou ouiofr_einé STD Acier Zingué 1
Goupille fendue (533%8‘"6 fendue STD Acier Zingué 4
graisseur M8 Graisseur M8 STD Acier Zingué 2
Vis Hexagonale ,\\/A‘S] gsz%gono\e STD Acier Zingué 1
Vis Hexagonale ,\\/A‘S] Eiﬁ%%%r}o‘e STD Acier Zingué 1
Vis Hexagonale ns] Bexxgogonc\e STD Acier Zingué 2
Rondelle Rondelle 210 STD Acier Zingué 2
Ecrou M10 - .
Ecrou Qutofreiné STD Acier Zingué 2
Palier lisse & collerett PO‘I:er hffe °
alier lisse & collerette collerette :
Iglidur® Bint 20 - STD Iglictur 4
QDext 23-121.5
TUT coupelle
U disque coOtre SPE 20 Acier $235 1
@400 taraudé
Roulement & o
Roulement @ billes billes SKF 6304 - STD Matériay snon 2
2RSH pécifié:
y Disque de coofre
Disque plat 400 mm 400 mm STD 1
Vis téte fraisée_V2 ﬁs] Be;igowsee STD Acier Zingué 3
T4 Fer plat 50 x 5 0.00 0.00 1000.8693 Acier $235 1

repére Désignation ANGLE1 | ANGLE2 P LONGUEUR |Epaisseur de tolerie| MATERIAU Quantité
T3 graisseur M8 STD Acier $235 1
T4 Fer plat 50 x 5 0.00 0.00 1000.8693 Acier §235 1
T3 graisseur M8 STD Acier $235 1
82 fer plat 60 x 10 0.00 0.00 70 Acier §235 1
TB3 Ferplat 80 x 15 0.00 0.00 220 Acier $235 1
TB4 ferU60x30x 6 0.00 0.00 80 Acier $235 2
Bague fournée
TBS @int 20 - @ext 50 SPE Acier $235 2
-L%0
Maillon de .
w2 chaine 65x40x10 STD Acier $235 5
87 Craisseur M8 STD Acier §235 2
™WI i Hexagonale STD Acier Zingué 2
Tube
TE3 rectangulaire 50 20° 20° 339.0809 Acier $235 1
x30x3
mise de soc o -
TE7 60x10 45 - 95.3553 Acier §235 1
TE8 Mise de soc 450 - 95.3553 Acier $235 1
TE6 étiré plat 50 x 10 55° 20° 71.4074 Acier $235 1
TE4 étiré rond @12 55° 0° 294.5782 Acier $235 1
TES Ferplat 80 x 15 21° 0° 30 Acier §235 1
m étiré rond @20 0.00 0.00 1xX@5; 85 Acier §235 1
TRI1 fer plat 50 x 15 0 0 122 Acier $235 1
TR2 bielle
oreille taraudée .
TR2 r?g\o%e paraliélo SPE 15 Acier $235 1
s ri?»ﬁ
e e dé
oreille taraudée .
TR3 réglage parallélo 0 0 SPE 15 Acier $235 1
strip-till
181 fer plat 50x 15 0.00 0.00 x@15; 100 Acier $235 1
Bague fournée
182 @int 14 - @ext 30 SPE Acier $235 1
-L90
Ts3 Ferrond @12 0.00 0.00 100 Acier $235 1
TNT strip fill roue ;
N1 terage SPE 5 Acier $235 2
Bague fournée
TN2 Qinsfol 6 - Pext 30 SPE Acier $235 2
-L
TN3 Fer plat 30x 5 0.00 0.00 957.1691 Acier $235 2
™9 Tube rond 20 x 3 0.00 0.00 Ix@14; 40 Acier $235 4
K1 tube carré 50 x 4 0° 0° 4x D14 ; 235 Acier $235 1
Ecrou M18 rond :
TK2 pas 5mm STD Acier $235 3
ENT1 tube rond 30 x 8 0 0 x@14; 12.5 Acier $235 4
TUT coupelle
U1 disque coltre SPE 20 Acier $235 1
@400 fraisé
TH1 tube carré 50 x 4 0 0 2x @20 ; 360 Acier $235 1
TH2 étiré rond @20 0 5 1x@5; 115.8749 Acier $235 2
TH3 Fer plat 40 x 10 55 45 270 Acier $235 1
TH4 support ;
TH4 grattoir strip fill 0 0 SPE 10 Acier $235 ]
TH6 E%rsognq"’_;g rond STD Acier Zingué 1
Bague fournée
THS Qirv]1820 - @ext 40 SPE Acier $235 2
-L
™m TJ1 strip till 0.00 45.00 SPE 5 Acier $235 2
TAT strip-till :
TAl chassis - 0.00 SPE 15 Acier §235 2
TA2 tube carré 60 x 5 0.00 0.00 160 Acier $235 1
TA3 TA3 butée strip fill 0.00 0.00 SPE 15 Acier $235 1
TA4 tube carré 60 x 4 0.00 0.00 1x@15 - 200 Acier $235 2
TAS tube carré 60 x 4 0.00 0.00 175 Acier $235 2
TA7 fer plat 60 x 10 0.00 0.00 1x 218 - 40 Acier $235 2
Bague fournée
TA8 @int 20 - @ext 50 SPE Acier $235 2
-L%0
TA10 graisseur M8 STD 2
TA9 séparafion
TA9 descente graine SPE 15 Acier $235 1
strip till élément
T strip-fill etoile i
m roue de jauge SPE 10 Acier $235 1
Bague fournée
T2 @LinstoTo‘ - @ext 40 SPE Acier $235 1
TIT strip-fill &foile N
m roue de jauge SPE 10 Acier $235 1
Bague fournée
T2 @int 23 - Dext 40 SPE Acier §235 1
-1 50
TB1 Cavalier BPO SPE 10 Acier $235 1
bielle faraudée
TQl pﬁ:ro#!f\ogmmme 0° 0° SPE 15 Acier $235 2
strip i
Tl ielle
L paralliélogramme 0.00 0.00 SPE 10 Acier $235 4
arriere strip fill
m Rondelle 220 SO Acier $235 1

série MU
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Piece Contributions Qté | 1

Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des
collectivites publiques :

;l
—

Liberté « Egalité » Fraternité

REPUBLIQUE FRANCAISE

Cette action est cofinancée par
le Fonds européen agricole
pour le développement rural : *
I'Europe investit dans les zones
rurales.

* X %
*
*

Francais *
* 4 K

en France
avec le FEADER

UNION EUROPEENNE

Cette mise a jour, comme les précédentes, a bénéficié de la contribution bénévole et

décisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif
L'Atelier Paysan.

L[ate Icl)er
paysan
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