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On vient "aiguiser" le bord de SCS3
pour en faire une rasette.

Les trous sont fraversants
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NUMERO DE PIECE DESCRIPTION Longueur QTE
SCM1 tube rond 35x2 800 1
SCM2 tube rond 30 x 2 1000 1
2 o5 SCS1 Fer plat 30 x 10 150 1
o SCS2 Découpe laser 1
= SCS3 Fer plat 40 x 5 60 1
- 60 | GOUPILLE Goupille M10x40 2
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On effectue un léger chanfrein a la disqueuse
, disque a lamelle, afin d'avoir
une meilleur pénetration dans le sol.

Découpe laser

NUMERO DE PIECE

DESCRIPTION QTE

SCS2

Découpe laser ]
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