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La présente version est le resultat des évolutions par l'usage, d'expéerimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain

collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en |'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la régler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos découvertes, vos réussites.
Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous

méme licence libre que les présents plans.

hitp://www.latelierpaysan.org/
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Piecce | Eclaté des pieces mécanosoadéel
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[ REPERE DESIGNATION QUANTITE
§ A Chassis 1
S B béquille ]
| C Axe entrainement rouleau ]
X R Rouleau enrouleur 4
LY M Manivelle ]
Il N Axe manivelle |
D Brancard ]
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Pisce | Chassis A Qté | 1 i 221 S e A \ | seulement

| e > 2
| o B S 5
ATTENTION ERGONOMIQUE : ¢ position des platines | ]8 A 63 . 20 <
A20 supérieures (celles pour la manivelle) peut étre ajustée en fonction| 25 | S m
de la taille de l'opérateur-trice. ! ! DETA' L /oo 1
Ces platines peuvent étre soudées verticalement (comme les 2 autres) | | AA L N
surles montants A1 et A? : a la hauteur souhaitée. /T
415
2365 / AA % /A8
o N
]580 = v e \,%
! d m s 7 \\‘ / v
i ’——’{
™ —
o e ZNRNY,
" 1/ L
300 2 a
repere Désignation ANGLET |ANGLE2 o) Long. |Qté

A S VN 1‘ Al12 tube carré 35 x 2 0.00 | 0.00 760 | 1

| AL o | | Al13 Fer plat 30 x 5 0.00 0.00 1x@11;| 77 2

| ] ! | | Al7 | FerU50x25x5 0.00 | 0.0 35 | 2

14 | | A9 tube carré 35 x 2 0.00 0.00 940 2

i R o y | A3 tube carré 40 x 2 0.00 | 0.00 35 | 1

| i S j E 'S i Rondelle | Rondelle @20 série ZU 1x @20 ; 1

| | < 7 LH | 7 L | A7 tube carré 35 x 2 0.00 0.00 |[Ix@20;| 2033 1

| 220 — | ‘.\ %20 : percage que dune face | Al tube carré 35 x 2 0.00 0.00 1133 2

Al4 | &tiré rond @20 000 | 000 |22 185 | 1

______________________________ A21 tube carré 40 x 2 0.00 0.00 |2x @9 ; 35 1
souder A4 sur At o A7 avant A2 tube carré 35 x 2 0.00 | 0.00 505 | 2
suivant les 3 étapes ci-contfre => 1: pointer ici ﬂ/? assurer 2}2 Tt;be COZéQQQOOX 2 888 5 E)O T ?;‘5‘ }

| '‘équerrage éftiré ron : : X D5 ;
® e A4 tube carré 35 x 2 10.87 0.00 [Ix®@20;| 2036 |
B Lt E) Alé Fer plat 30 x 5 0.00 0.00 589 1
- “t 41 ;\3: oointericii A1l | FerU50x25x5 000 | 0.0 50 | 1
4. A5 tube carré 35x 2 21.74 | 10.87 853 1
. Ab tube carré 35 x 2 0.00 0.00 351 1
i ' : : DETAIL 8 A8 | fube caré 35x 2 0.00 | 0.00 435 | 2
"\Certaines arétes des bouts du renfort A15 seront Al9 Fer plat 50 x 5 0.00 0.00 25 2
a meuler pour une bonne mise en position A20 Fer plat 80 x 5 0.00 0.00 2x©13;| 140 4
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Piecce | Manivelle et entfrainement |Qté | 1
|\ @20:surune |
| face seulement |
g
| A |
| (@) |
| N |
= I
arrondi i i
30 |
Repére Désignation Longueur| ANGLE1 | ANGLE2 |Qté |
C1 étiré rond @20 570 0.00 0.00 ]
C?2 tube carré 30 x 3 50 0.00 0.00 1 repére Désignqtion P LONGUEUR | Quantité
rondelle Rondelle @20 série ZU ] M1 Tube carre 25 x 2 X211 60 ]
M2 étiré rond @20 148 ]
M3 tube carré 35 x 2 1x @20 ; 240 ]
M4 Ecrou M10 brut IX@D14;2x D16 ; ]
/Méplc’r pour vis de pression N\ -————————————————————————————————} ,:ﬁﬂ-—:ﬁ-—-—, ===
'________________________________\’/\) \L\)_ __________ == ;-_;-_;: —_——————
20 50 |
50
repere Désignation ANGLE1 ANGLE2 p | LONGUEUR Quantité
repéere Désignation ANGLE1 | ANGLE2 | LONGUEUR | Quantité
R1 tube rond 30 x 2 0.00 0.00 2400 1
NT étiré rond @20 0.00 0.00 520 1 R2 tube carré 35 x 2 0.00 0.00 100 1
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Feuile| Bequille et brancard
B1 et B2 coulissent I'un
dans I'autre
C O U P E BB-BB
ECHELLE 1:2
- JJ
L1
repére Désignation ANGLE1 ANGLE2 p LONGUEUR Quantité
B1 tube carré 40 x 2 0.00 0.00 X213 ; 1000 ]
B2 tube carré 35x 2 0.00 0.00 2X D11 ; 600 ]
B3 Ecrou M12 brut 1
_______________ B4 Fer U50x25x5 0.00 0.00 35 ]
1000 @
O
<@\ \ \ o
\ \ <
AU, Do 293
o
15 0
Y Trou sur une face N N
600 - &
12 @ o
— /> />
\@ \ repere Désignation ANGLE1 | ANGLE2 p LONGUEUR | Quantité
/ ,
7 Trou débouchant DI tube carré 35 x 2 0 0 X @9 ; 763 1
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Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des
collectivités publiques :

RéseauRyral
Francais
2014 - 202° en France Liberté + Egalité + Fraternité
- avec le FEADER REPUBLIQUE FRANCAISE

Cette mise a jour, comme les précédentes, a bénéficié de la contribution bénévole et
décisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif
L'Atelier paysan. Nottament Romuald Botte et Francis Aymonier, tout deux maraichers

friands d'innovation et d'ergonomie.
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