Tutoriel de montage de la colonne de tri
densimeétrique

1- Retouche du ventilateur : changement de I'orientation de
I'escargot + mise en place du carter de réduction d’admission
d’air

Sortie d’usine, I'escargot souffle verticalement vers le haut, alors que I'on cherche a faire sortir le flux

d’air horizontalement.

1. Ventilateur avant retouche



1- Démonter la partie « entrée d’air » :




2- Démonter la partie « moteur »
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3- Retoucher la partie « entrée d’air » :

Il est nécessaire de retoucher les 4 vis qui sont sur le haut de I'escargot coté entrée d’air. En haut
selon la position finale (= sortie d’air en bas a gauche, comme sur la photo ci-dessous).

Ceci pour que le carter d’admission d’air et la glissiere pour les plaques de réduction d’admission

soient fonctionnelles.




Meuler a ras les vis les plus proches du centre, et couper a ras des écrous les deux autres vis :

4- remonter le ventilateur dans la bonne position :
ATTENTION a ne pas mettre trop de couple de serrage en remontant le ventilateur : les vis peuvent
casser !

D’abord coté moteur :




Puis c6té admission d’air en installant la plaque AC puis le carter AK :

3. carter AK



Vérifier que les plaques d’obturation de I'admission d’air passe bien dans la glissiere de AC :




2- Procédure pour collage du verre
ATTENTION : la phase de collage sur cette partie de la colonne doit se faire une fois la colonne
montée et non pas a plat comme sur les photos ! En respectant cet ordre on se facilite grandement le
montage !!
On peut tout de méme procéder aux phases 1 et 2 a plat, il faut juste attendre d’avoir monté cette
partie sur le reste de la colonne pour vy coller la vitre (sinon I'accés aux vis de montage s’avere trés
difficile !).

1-nettoyer les surfaces
Bien dégraisser les surfaces sur I'inox avant d’appliquer le ruban adhésif (acétone, dégraissant

métal,...) !

2- poser et déligner le double face

Il est primordial qu’il n’y ait aucun défaut de collage du ruban sur I'inox, pas de bosse, pas de bulles,...
Il faut que ca soit parfaitement plan, pour que le verre colle bien sur tout le long et qu’il n’y ait pas de
fuites d’air possible !

Si lors du collage du ruban il y a une imperfection on recommence a |'étape 1 !
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3- coller la vitre
Enlever la partie rouge et appliquer DELICATEMENT la vitre (une fois collée il est tres difficile voire

impossible de I'enlever !1).
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3- Préparer les pieces
Vue générale pour connaitre les noms des pieces et assemblages :

Outil | Colonne de tri

Date | 24/03/2021 |Version| [pagen 4 753
Picce | Eclaté général a1

1- Monter les vis collet carré sur les toles inox pliée (= les 3 parties verticales de la
colonne : pieces P, G et N)
Visser avec les vis a collet carré (Vis TRCC = Vis a Téte Ronde a Collet Carré) les barrettes W sur les
toles pliées et les coincer grace aux « écrous » en découpe laser (préalablement taraudés) (-> piéces
bleues sur les photos ci-dessous)




2- Monter les vitres sur les parties courtes de la colonne

3- Préparer le filtre X
Découper la toile métallique pour qu’elle dépasse des piéces X1 et X2.

Appliquer du Sikaflex sur les bords de X1 puis mettre les piéces en place et maintenir 'ensemble
plaqué 12h a 24h pour séchage du mastic (sous une grosse piece métallique par exemple).
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4- Préparer le laminaire d’air : assemblage D
Suivre le plan pour le montage, puis pointer a la BAGUETTE INOX ( !!') le laminoir sur la plaque
d’admission d’air.
Ensuite meuler les arétes comme indiqué sur le plan, jusqu’a ce que la piece du dessus puisse
correctement s’emboiter sur le laminaire D sans se déformer (= le bord intérieur de la colonne en
inox colle bien les bords extérieurs du laminaire).

Attention : il y a un peu trop de cordons Inox sur la photo ci-dessus : ¢a déforme la plaque support.
Pointer plus légérement comme sur la photo ci-dessous.




5- Monter I'’ensemble trémie - vibrateur -V :
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4- Monter les éléments : de bas en haut
1- Monter D sur C
2- Monter AF sur D

3- Monter AH et AG sur AF
Il faut meuler le haut du pli sur AH, puisqu’il faut un bourrelet qui empéche la glissiere de X dans les
fentes de AG, voir aréte bleue entourée en rouge ci-dessous (finir a la lime si besoin) :
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5- Monter G sur AG-AH
Puis coller la vitre (en veillant a bien avoir monté les 3 barrettes W avant !!).
Puis monter les 2 équerres (U) inférieures sur G (= ne pas monter I’équerre la plus haute de G).




6- Monter L’ensemble sur le chassis de la colonne
Contrdler la verticalité de la colonne est primordial, il faut la régler minutieusement selon les 2
directions en comparant les distances entre le bati et la colonne au point bas et au point haut de la
piece G.
- la premiére se controle via les trous oblongs situés contre le chassis et tenus par les brides en U : on
commence par celui-la.




- la seconde se contrdle via les trous oblongs situés sur la colonne et les vis TRCC M6.
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7- Monter I'’ensemble vibrateur-trémie sur la colonne :
el | N

8- Monter la 3eme barrette W sur G.
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9- Monter la descente Y sur la colonne G, en n’oubliant pas les petites vis sur Y qui
permettent de maintenir le pliage fermé.
Il est nécessaire de mettre du mastic entre G et Y : voir trait rouge ci-dessous.
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10-Monter la 2 eme partie de la colonne
Coller la vitre sur N. Monter les 2 équerres U sur N. Monter la descente Z sur N + mastic sur la

jointure.
Monter tout cet ensemble sur le bati via les brides en U : controler la verticalité dans les 2 directions
comme précédemment, en assurant une distance de 1cm entre le bas du bout de colonne N et le

haut de la descente Y.
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11-Installer le chapeau et c’est fini !
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5- Le montage électrique

Les cablages a réaliser sont :

e L’arrivée en 230V sur un des variateurs : monter une prise male 230V sur ~3m de cable 3G2.5

e Le pontage (alimentation en 230v) en 3G2.5 entre les deux variateurs, pour alimenter le 2°me
variateur

e La connexion du moteur avec un des variateurs (celui de droite sur les photos) avec du cable
4G1.5, apres avoir mis le moteur en montage triangle (pour du triphasé 230V et non 380V)

e La connexion du vibrateur a I'autre variateur (celui de gauche) avec le cable d’origine du

vibrateur.

1- Cablage du moteur :

Montage initial (étoile) :

Montage a réaliser (triangle) :




Montage final du moteur du ventilateur :

Remarque : si jamais le moteur tourne dans le mauvais sens a I'allumage avec le variateur (apres
avoir fait les réglages du variateur), il suffit d’inverser deux des 3 cables de phases ci-dessus (ceux
avec les cosses, qui sortent du variateur).
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2- Cablage des variateurs:
Code couleur des photos (= colson de couleur sur les cables) :

e Rouge : alimentation 230v (3G2.5) depuis prise de courant

e \Vert : pontage 230V (3G2.5)

e Jaune : connexion moteur (4G1.5 qui finit en cosse ronde a visser dans le bornier du moteur
du ventilateur)

e Blanc: connexion vibrateur

Sur les variateurs : L1/L2/13 sont les phases d’alimentation du variateur (prise 230V et pontage) et
T1/T2/T3 sont les phases de sorties (vers vibrateur et ventilateur).

Comme on les alimente en 230V monophasé on n’alimentera que L1 (L) et L3 (N) avec
respectivement la phase et le neutre de notre cable 3G2.5




On voitici :

- Enjaune:le branchement du ventilateur en 4G1.5
- Enrouge : I'alimentation en 230V, en 3G2.5
2éme

- Envert:le pontage 230V vers le variateur (prise sur les mémes bornes que

I’alimentation en rouge)



On voitici :

- Envert : I'alimentation par le pontage : 3G2.5
- Enblanc: le cable qui va au vibrateur (cable d’origine)



6- Paramétrages et réglages

Afin que les variateurs de fréquence fonctionnent correctement il est nécessaire de les paramétrer
en fonction des moteurs qu’ils contrélent :

Code du Type / unité Ventilateur Vibrateur
paramétre

02-05 Puissance (kw) 0.6 (pour 0.55 kW) 0.1 (pour 0.045 kW)

02-04 Tension 230 230

02-06 Fréquence 50 50

02-03 Tr/min 2790

02-00 Courant moteur a vide 0,2

02-01 A 2,3 0,3

00-15 Temps de décélération (s) 7

Pour modifier ces parametres, allumer le variateur puis appuyer sur la touche « DSP — FUN » (Display
— Function), ce qui va afficher sur I’écran « 00-00 ». Appuyer sur les fleches « haut » et « bas » pour
changer le numéro du paramétre, et sur la fleche de gauche (« <- / RESET ») pour décider sur quel
numéro on agit avec le +/-

Ensuite appuyer sur « READ — ENTER » pour modifier la valeur du parameétres, avec les fleches
Haut/Bas.
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En cas d’erreur affiché sur le variateur, vous trouverez dans le manuel un tableau des erreurs, de

leurs causes et des manieres de les régler.
Exemple ci-dessous avec I'erreur « oU-C » qui nous a amené a augmenter le temps de décélération

de 3s a 7s pour éviter I'erreur.




