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Piecce | Vue d'ensemble Qté | 1

N° Désignation Longueur Qfeé

A tube carré 40 x 4 700 1

C tube carré 40 x 4 760 1

D tube carré 40 x 4 500 2

B tube carré 30 x 4 700 1

E tube carré 30 x 4 20 4

rouleau 1

tube carré 30 x 4 310 1

G Fer plat 30 x 8 80 4

Ecrou Ecrou M14 Zingué 2

vis de serrage | Vis hexagonale M10 x 80 1

vis de serrage | Vis hexagonale M14 x 40 1

rond diom 10 rond diom 10 150 1
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C tube carré 40 x 4 760 1
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N° Désignation Longueur | Qté N©° Désignation Longueur | Qté
E tube carré 30 x 4 20 4 D tube carré 40 x 4 500 2
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Piece | Assemblage haut Qté | 1
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N° Désignation Longueur | Qté
B tube carré 30 x 4 700 1
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F tube carré 30 x 4 310 1
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N° Désignation Longueur | Qté
G Fer plat 30 x 8 80 2
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Souder le tube G
Smm du bord du plat
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