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ATTENTION : Ne pas souder la partie arri¯re 
avant d'avoir mont® la glissi¯re C sur A1 !
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NÁ D®signation Longueur Qt®
A1 Fer plat 35 x 10 700 2
A2 ®tir® plat 30 x 10 140 2
A3 ®tir® plat 30 x 10 100 2
A4 Fer plat 35 x 10 70 2
A7 Fer plat 35 x 10 90 1

Cr®mailli¯re leviers Cr®maill¯re leviers 2
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ATTENTION : Ne pas souder la partie arri¯re 
avant d'avoir mont® la glissi¯re C sur A1 !
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D£TAIL A

G5 sert uniquement de renfort.
Attention, lors du pointage, ¨ 
ce qu'il ne d®passe pas le 
fond de dent de la cr®maill¯re NÁ D®signation Longueur Qt®

A1 Fer plat 35 x 10 700 2
A2 ®tir® plat 30 x 10 140 2
A3 ®tir® plat 30 x 10 100 2
A4 Fer plat 35 x 10 70 2
A7 Fer plat 35 x 10 90 1

Cr®mailli¯re leviers Cr®maill¯re leviers 2
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Attention : BD et BG diff¯rent par la sym®trie 
du cintrage : les per­ages de Bd/g1 
doivent °tre vers le bas, et B3 vers le haut
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D£TAIL D

ECHELLE 1 : 1

Souder les ®crous mont®s sur un boulon, 
avec tout l'assemblage de r®glage du soc 
en place pour aligner avec le per­age Ï16
(voir p16)

NÁ D®signation Longueur Qt®
B1 Fer plat 35 x 10 272,70 1
B2 Fer plat 35 x 10 291,11 1
B3 Fer plat 30 x 5 90 1
B4 ®bauche tubulaire 22 x 4 30 1
B5 ®bauche tubulaire 22 x 4 35 1
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Cet espace constitue la gliss¯re 
entre C et A. Ne pas souder trop 
serr®, pour que ­a puisse coulisser.
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NÁ D®signation Longueur Qt®
C1 ®tir® plat 30 x 10 100 2
C2 Fer plat 35 x 10 35 2
C3 ®tir® plat 30 x 10 35 2

NÁ D®signation Longueur Qt®
F1.1 ®tir® plat 30 x 10 245 1
F1.2 ®tir® plat 30 x 10 135 1    
F2.1 Fer plat 30 x 5 720 1
F2.2 ®tir® plat 30 x 10 60 1
F2.3 ®tir® plat 30 x 10 100 1
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COUPE C-C

NÁ D®signation Longueur Qt®
Dcr1 Fer plat 35 x 10 135 1
Dcr2 ®tir® plat 30 x 10 300 2
Dcr3 Fer plat 30 x 5 350 2
Dcr4 ®tir® plat 30 x 10 40 2
Dcr5 Fer plat 30 x 5 180 1
Dcr6 Fer plat 30 x 5 50 1
Ecrou Ecrou M6 brut 1
Dcr7 ®tir® rond Ï5 140 1
Dcr8 ®tir® rond Ï5 435 1
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NÁ D®signation Longueur Qt®
Dtr1 Fer plat 35 x 10 165 1
Dtr2 ®tir® plat 30 x 10 305 2
Dtr3 Fer plat 30 x 5 270 2
Dtr4 ®tir® plat 30 x 10 50 2
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Attention : ne 
souder Itr4 
qu'apr¯s 
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avec Jtr et Dtr
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Limer l'arr°te int®rieure de Jtr5 
pour que le cable coulisse bien
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Attention : ne surtout pas 
souder Jtr4 en place !
Il ne faut l'ins®rer que lors 
de l'assemblage avec D
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 14 

Jtr6

Souder tous les J2 et J3 ¨ J1 
(sans les J5) avec un bout 

d'®tir® Ï14 traversant, pour 
garantir l'alignement

NÁ D®signation Longueur Qt®
Itr1 Fer plat 35 x 10 150 1
Itr2 ®tir® plat 30 x 10 195 2
Itr3 ®tir® plat 30 x 10 250 2
Itr4 Fer plat 30 x 5 150 1

NÁ D®signation Longueur Qt®
Jtr1 Fer plat 35 x 10 160 1
Jtr2 ®tir® plat 30 x 10 36 2
Jtr3 Fer plat 30 x 5 36 2
Jtr4 ®bauche tubulaire 20 x 5 20 2
Jtr5 Fer plat 30 x 5 25 2
Jtr6 Fer plat 30 x 5 14 2

Ecrou Ecrou M6 brut 1
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Attention : ne pas souder E4 sur ce c¹t® 
de E2G ou E2D. Ca emp°cherait 
l'assemblage avec F1 et F2.
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NÁ D®signation Longueur Qt®
E1 Fer plat 30 x 5 25 2
E2 Fer plat 30 x 5 230 2

E2D ®tir® plat 30 x 10 230 1
E2G ®tir® plat 35 x 10 270 1
E3 Fer plat 35 x 10 10 4

E4d ®tir® rond Ï14 30 2
E5 tube rond 20 x 5 300 2

Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2

E6 ®tir® rond Ï5 355 1

Ecrou Ecrou M6 brut 1
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NÁ D®signation Longueur Qt®
G1 Fer plat 35 x 10 400 1
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 ®tir® plat 30 x 10 130 2
G5 ®tir® rond Ï14 35 1

Roue roue caoutchouc Ï200 1
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2

G2 Fer plat 30 x 5 80 2
G6 Fer plat 30 x 5 35 2
Z1 Fer plat 30 x 5 10 1

Z100 ®tir® rond Ï16 100 1
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NÁ D®signation Longueur Qt®
K1 Fer plat 35 x 10 240 1
K2 tube rond 20 x 5 10 1
K3 ®tir® plat 30 x 10 50 2

NÁ D®signation Longueur Qt®
Z1 Fer plat 30 x 5 10 5
Z45 ®tir® rond Ï14 45 2
Z75 ®tir® rond Ï14 75 1
Z100 ®tir® rond Ï16 100 1
Z125 ®tir® rond Ï14 125 1
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NÁ D®signation Longueur Qt®
L6 Fer plat 35 x 10 80 1
L7 Fer plat 35 x 10 70 1
L8 Fer plat 35 x 10 80 1
L9 Fer plat 35 x 10 95 1    

L10 Fer plat 35 x 10 200 1
L11 Fer plat 30 x 5 50 1
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,Å ÂÏÕÌÏÎ ρ ɉ-ρπ Ø ρππɊ ÐÁÓÓÅ Û ÔÒÁÖÅÒÓ ÌÅÓ ÐÁÔÔÅÓ ÄÅ -ȟ Ɇ
ÌÅÓ ÐÁÔÔÅÓ ÄÅ + ÅÔ ÌÁ ÂÁÇÕÅ ÄÅ "Ȣ
,ͻïÃÒÏÕ ɻ ɉ-ρς ÂÒÕÔɊ ÅÓÔ ÓÏÕÄï ÁÕ ÂÏÕÌÏÎ ς ɉ-ρπ Ø ρππɊɆ
,ͻïÃÒÏÕ ɾ ɉ-ρπ ÂÒÕÔɊ ÅÓÔ ÓÏÕÄï ÁÕ ÂÏÕÌÏÎ τ ɉ-ρπ Ø υπɊɆ
,Å ÂÏÕÌÏÎ σ ɉ-ρπ Ø ψπɊ ÐÁÓÓÅ ÌÉÂÒÅÍÅÎÔ ÄÁÎÓ ÌͻïÃÒÏÕ ɻȟ Ɇ
ÅÓÔ ÖÉÓÓï ÄÁÎÓ ÌͻïÃÒÏÕ ɾ ÐÏÕÒ ÌÅ ÒïÇÌÁÇÅ ÅÔ ÃÏÎÔÒÅȤÓÅÒÒï 
ÐÁÒ ÌͻïÃÒÏÕ ɼ ÐÏÕÒ ÌÅ ÂÌÏÃÁÇÅȢ

NÁ D®signation Longueur Qt®
B10 Fer plat 35 x 10 100 1
B7 ®tir® plat 30 x 10 80 2
B6 Fer plat 35 x 10 150 1

Bineuse N®o-Planet
14/12/2016

Pi¯ce

Outil

1:2£chelle

Qt®M 1

Date page nÁ 15 / 17



NÁ D®signation Longueur Qt®
A1 Fer plat 35 x 10 700 2
A2 ®tir® plat 30 x 10 140 2
A3 ®tir® plat 30 x 10 100 2
A4 Fer plat 35 x 10 70 2
A7 Fer plat 35 x 10 90 1
B1d Fer plat 35 x 10 272,70 1
B1g Fer plat 35 x 10 272,70 1
B2 Fer plat 35 x 10 181,11 2
B3 Fer plat 30 x 5 90 2
B4 tube rond 20 x 5 10 4
B6 Fer plat 35 x 10 150 2
B7 ®tir® plat 30 x 10 80 4
B10 Fer plat 35 x 10 100 2
C1 ®tir® plat 30 x 10 100 2
C2 Fer plat 35 x 10 35 2
C3 ®tir® plat 30 x 10 35 2

Cr®mailli¯re leviers Cr®maill¯re leviers 2
Dtr1 Fer plat 35 x 10 165 1
Dtr2 ®tir® plat 30 x 10 305 2
Dtr3 Fer plat 30 x 5 270 2
Dtr4 ®tir® plat 30 x 10 50 2
Dtr7 ®tir® rond Ï5 130 1
Dtr8 ®tir® rond Ï5 485 1
E1 Fer plat 30 x 5 25 2
E2 Fer plat 30 x 5 230 2

E2D ®tir® plat 30 x 10 230 1
E2G ®tir® plat 30 x 10 230 1
E3 Fer plat 35 x 10 10 4

E4d ®tir® rond Ï14 30 1
E4g ®tir® rond Ï14 40 1
E5 tube rond 20 x 5 300 2
E6 ®tir® rond Ï5 355 2

Ecrou Ecrou M6 brut 7
Ecrou Ecrou M10 brut 18
Ecrou Ecrou M10 autofrein® 10
Ecrou Ecrou M12 brut 2
F1.1 ®tir® plat 30 x 10 245 1
F1.2 ®tir® plat 30 x 10 135 1
F2.1 Fer plat 30 x 5 720 1
F2.2 ®tir® plat 30 x 10 60 1
F2.3 ®tir® plat 30 x 10 100 1

NÁ D®signation Longueur Qt®
G1 Fer plat 35 x 10 400 1
G2 Fer plat 30 x 5 80 2
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 ®tir® plat 30 x 10 130 2
G5 ®tir® rond Ï14 35 1
G6 Fer plat 30 x 5 35 2

Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 8
H1 dent de cr®maill¯re 10 2
H3 ®tir® rond Ï10 45 2
Itr1 Fer plat 35 x 10 150 1
Itr2 ®tir® plat 30 x 10 195 2
Itr3 ®tir® plat 30 x 10 250 2
Itr4 Fer plat 30 x 5 150 1
Jtr1 Fer plat 35 x 10 160 1
Jtr2 ®tir® plat 30 x 10 36 2
Jtr3 Fer plat 30 x 5 36 2
Jtr4 ®bauche tubulaire 20 x 5 20 2
Jtr5 Fer plat 30 x 5 25 2
Jtr6 Fer plat 30 x 5 14 2
K1 Fer plat 35 x 10 240 2
K2 tube rond 20 x 5 10 2
K3 ®tir® plat 30 x 10 50 4
L6 Fer plat 35 x 10 80 4

L10 Fer plat 35 x 10 200 4
L11 Fer plat 30 x 5 50 4

Mancheron Mancheron cintr® 1250 2
Ressort Ressort compression 1 x 8 x 30 2
Ressort ressort compression 1 x 10 x 40 2

Rondelle Rondelle Ï14 s®rie ZU 2
Rondelle Rondelle Ï10 s®rie LU 6

Roue roue caoutchouc Ï200 1
Soc patte d'oie Soc patte d'oie 105mm 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 50 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 30 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 80 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 100 4
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 50 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 30 8

Z1 Fer plat 30 x 5 10 5
Z45 ®tir® rond Ï14 45 2
Z75 ®tir® rond Ï14 75 1
Z100 ®tir® rond Ï16 100 1
Z125 ®tir® rond Ï14 125 1
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NÁ D®signation Longueur Qt®
A1 Fer plat 35 x 10 700 2
A2 ®tir® plat 30 x 10 140 2
A4 Fer plat 35 x 10 70 2
A7 Fer plat 35 x 10 90 1
A8 Fer plat 30 x 5 150 1
B1d Fer plat 35 x 10 272,70 1
B1g Fer plat 35 x 10 272,70 1
B2 Fer plat 35 x 10 181,11 2
B3 Fer plat 30 x 5 90 2
B4 tube rond 20 x 5 10 4
B6 Fer plat 35 x 10 150 2
B7 ®tir® plat 30 x 10 80 4
B10 Fer plat 35 x 10 100 2
C1 ®tir® plat 30 x 10 100 2
C2 Fer plat 35 x 10 35 2
C3 ®tir® plat 30 x 10 35 2

Cr®mailli¯re leviers Cr®maill¯re leviers 2
Cr®mailli¯re mancheron cr®maill¯re mancheron 2

Dcr1 Fer plat 35 x 10 135 1
Dcr2 ®tir® plat 30 x 10 300 2
Dcr3 Fer plat 30 x 5 350 2
Dcr4 ®tir® plat 30 x 10 40 2
Dcr5 Fer plat 30 x 5 180 1
Dcr6 Fer plat 30 x 5 50 1
Dcr7 ®tir® rond Ï5 140 1
Dcr8 ®tir® rond Ï5 435 1

E1 Fer plat 30 x 5 25 2
E2 Fer plat 30 x 5 230 2

E2D ®tir® plat 30 x 10 230 1
E2G ®tir® plat 30 x 10 230 1
E3 Fer plat 35 x 10 10 4

E4d ®tir® rond Ï14 30 1
E4g ®tir® rond Ï14 40 1
E5 tube rond 20 x 5 300 2
E6 ®tir® rond Ï5 355 2

Ecrou Ecrou M6 brut 9
Ecrou Ecrou M10 autofrein® 12
Ecrou Ecrou M10 brut 16

NÁ D®signation Longueur Qt®
Ecrou Ecrou M12 brut 2
F1.1 ®tir® plat 30 x 10 245 1
F1.2 ®tir® plat 30 x 10 135 1
F2.1 Fer plat 30 x 5 720 1
F2.2 ®tir® plat 30 x 10 60 1
F2.3 ®tir® plat 30 x 10 100 1
G1 Fer plat 35 x 10 400 1
G2 Fer plat 30 x 5 80 2
G3 Fer plat 35 x 10 82 1
G4 ®tir® plat 30 x 10 130 2
G5 ®tir® rond Ï14 35 1
G6 Fer plat 30 x 5 35 2

Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 9
H1 dent de cr®maill¯re 10 4

Hcr2 Fer plat 35 x 10 20 1
K1 Fer plat 35 x 10 240 2
K2 tube rond 20 x 5 10 2
K3 ®tir® plat 30 x 10 50 4
L6 Fer plat 35 x 10 80 4

L10 Fer plat 35 x 10 200 4
L11 Fer plat 30 x 5 50 4

Mancheron Mancheron cintr® 1250 2
Ressort Ressort compression 1 x 8 x 30 3

Rondelle Rondelle Ï10 s®rie LU 4
Rondelle Rondelle Ï14 s®rie MU 2

Roue roue caoutchouc Ï200 1
Soc patte d'oie Soc patte d'oie 105mm 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M6 x 50 3
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 30 8
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 50 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 80 6
Vis Hexagonale Vis hexagonale M10 x 100 4

Z1 Fer plat 30 x 5 10 6
Z45 ®tir® rond Ï14 45 3
Z75 ®tir® rond Ï14 75 1
Z100 ®tir® rond Ï16 100 2
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