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Pice |Nomenclature
DETAIL A
ECHELLE1:5
NA D®signation Quantit®
1 A 1
2 B 1
3 Barre Porte-Outils 1
4 C 2
5 Ferplat25x 4 2
6 G 1
7 J 1
8 K 1
9 Vis hexagonale M14 x 30 6
10 Vis hexagonale M16 x 120 1
11 Ecrou M16 autofrein® 1
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Outil |Bineuse ®toile

Pi  ce |Ensemble A
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— i Le tube Al vient se souder entre
— — les renforts du triangle d'attelage
A de la barre porte-outil
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Souder deux ®crous M14
sur les trous de A2 et A3
NA D®signation Longueur | Qt®
Al tube car® 80 x 6 250 1
A2 tube carr® 100 x 8 150 1
A3 tube car® 80 x 6 1200 1
Ecrou Ecrou M14 brut 4
Goupille ®pingle - - : r
d'axe, 15x70 14 Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 1
© B Rondelle Rondelle 116 s@rie LU 1
© a P1 ®tir® rond 116 320 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 2
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Pi ce |Ensembles B, D
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NA D®signation Longueur | Qt®
Bl tube carn® 65 x 6 1000 1
Si ge cuvette 1

siege_cuvette

Ecrou

Ecrou M14 brut
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- 160 _ - 120 _
NA D®signation Longueur | Qt®
D1 ®bauche tubulaire Tint 31 70 1
D2 tube carr® 50 x 4 350 1
D3 Fer plat 50 x 10 300 1
D4 ®tir® rond 116 50 1
%%‘j(g""%(?(%n%—lf Goupille ®pingle d'axe, 15x70 T4 1
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Pi ce |Eclat® C

Souder les deux ®crous M20 " |a tige filet®e
autour du fer plat 50 x 10, sans le serrer

(_Cavalier BPO )

D®signation

Qt®

Cavalier BPO

®bauche tubulaire Tint 31
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Roue en ttle Text320
1 axe30

R IRrRr(RPR|[RIN|F

SO0

-

// ] //. \\( Cavalier BPO )
/ e
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Outil |Bineuse ®toile
Pir ce |[Ensemble E
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NA D®signation Longueur | Qt®
El tube carr® 40 x 4 350 1
E2 Fer plat 50 x 10 160 1
E3 Fer plat 50 x 10 250 1
E4 Fer plat 50 x 10 250 1
Ecrou Ecrou M24 Zingu® 1
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Outil |Bineuse ®toile !
o 5 16
Pice |EnsemblesF, G, H Gl ”’A M e
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NA D®signation Longueur | Qt® -0 . )
Ecrou Ecrou M24 Zingu® 2
tige filet®e 120 Tige filet®e M24 x 350 350 1 H Gg
H1 tube rond 12 x 2 120
G 8 | .o
—
1S}

o 180
™ <—>‘
SV
‘ . .
& o— Goupille_elastique
— = , _
oll. 162 _|© NA D®signation Longueur | Qt®
Gl Fer plat 50 x 10 400 1
, G2 tube canr® 40 x 4 700 1
NA D®signation Longueur | Qt® Ecrou Ecrou M14 brut 2
Goupille_elastique | Goupille ®lastique 50 x 4 2 Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 1
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Outil |Bineuse ®toile _, 100 _
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NA D®signation Longueur | Qt®
K1 tube carr® 80 x 6 100 1
NA D®signation Longueur | Qt® K2 tube carr® 50 x 4 300 1
J1 tube car® 30 x 4 700 1 K3 tube car® 40 x 4 300 1
J2 tube rond 20 x 3 500 1 K4 tube rond 20 x 3 300 1
J3 tube rond 20 x 3 100 2 Ecrou Ecrou M14 brut 2
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Outil |Bineuse ®toile

Pi ce |Nomenclature d®taill®e

SO0

NA D®signation Longueur | Qt®
G3 ®tir® rond 116 50 1
Ecrou Ecrou M24 Zingu® 6
tige filet®e 120 Tige filet®e M24 x 350 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M16 x 120 1
Ecrou Ecrou M16 autofrein® 1

NA D®signation Longueur | Qt®
Al tube carr® 80 x 6 250 1
A2 tube car® 100 x 8 150 1
A3 tube carr® 80 x 6 1200 1
Ecrou Ecrou M14 brut 9
B1 tube car® 65 x 6 1000 1
siege_cuvette Si ge cuvette 1
Cavalier BPO Cavalier BPO 2
C1 ®bauche tubulaire Tint 31 40 4
D1 ®bauche tubulaire Tint 31 70 2
D2 tube carr® 50 x 4 350 2
D3 Fer plat 50 x 10 300 2
El tube carr® 40 x 4 350 2
E2 Fer plat 50 x 10 160 2
E3 Fer plat 50 x 10 250 2
E4 Fer plat 50 x 10 250 2
F1 ®tir® rond 130 180 2
Goupille_elastique Goupille ®lastique 50 x 4 4
H1 tube rond 12 x 2 120 4
roue_jauge_bineuse Roue en ttle Text320 Taxe30 2
Gl Fer plat 50 x 10 400 1
G2 tube can® 40'x 4 700 1
11 Ferplat 25 x4 950 2
J1 tube car® 30'x 4 700 1
J2 tube rond 20 x 3 500 1
J3 tube rond 20 x 3 100 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 30 8
K1 tube car® 80 x 6 100 1
K2 tube carr® 50 x 4 300 1
K3 tube carr® 40 x 4 300 1
K4 tube rond 20 x 3 300 1
Goupille ®pingle d'axe, 15x70 T4 | Goupille ®pingle d'axe, 15x70 14 8
Rondelle Rondelle 116 s®rie LU 5
P1 ®tir® rond 116 320 5
D4 ®tir® rond 116 50 2
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