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27/07/2020 |Version| 2.1 pagen° 1 /24 li"aatyeélaeﬁ Avanf de Commencer

Préambule Qté | 1

La présente version est le résultat des évolutions par l'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain
collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en |'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la régler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Félicitations, vous étes en passe de devenir constructeur d'outils et machines agricoles homologué CE! Renseignez-vous
sur vos responsabilités legales sur notre site: des outils paysans\techniques et reglementations.
(https://www.latelierpaysan.org/Techniques-et-reglementations)

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos decouvertes, vos reussites.

Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous
méme licence libre que les présents plans.

http://www.latelierpaysan.org/ hitp://forum.latelierpaysan.org



http://www.latelierpaysan.org/
http://forum.latelierpaysan.org
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Picce | Nomenclature générale Qté | 1
Ressort avant
Piece Désignation Qté
TA Chassis 1
TB support parallélogramme 1
D bras support disque 1
TE Dent de travail, goulotte 1
engrais
TF Manivelle reglage 2 TB
1G tige filetée réglage 2
H-l1roue de 1
jauge TQ
N-P-L-O-M-K-ENT
parallelogramm 1
e +roue de A
rappui
TQ bielle inférieure 2
TR bielles supérieures 1
TS levier réglage ressort avant 1 D
1T axe disque 1
Broche @16 L100 4 T
avec goupille
Disque et : ,
coupelle sur Disque de@c&tgre ondulé 1
roulements
Ecrou Ecrou M20 Zingué 4 .
Disque et coupelle sur roulements
Ecrou Ecrou M14 Zingué 1
Goupillee_elos’riqu Goupille élastique 4 x 50 2
Goupillee_elosﬂqu Goupille élastique 5 x 30 1
Ressort avant | Ressort D0=35.99 d=5 L=127 2
Rondelle Rondelle @20 série ZU 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 40 2
Vis Hexagonale | Vis hexagonale M20x 150 PF| 4 TE

Vis Hexagonale

Vis hexagonale M14 x 140 PF

Vis réglage

[@loclo

TR TS

Broche @16 L100 avec goupille

Vis Hexagonale

TF

Goupille_elastique

H-l roue de jauge N-P-L-O-M-K-ENT parallelogramme + roue de rappui
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Eclatié mécanosoude

Strip-ill
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Piece Encombrement Qté | 1
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Piece | Parallélogramme avant Qté | 1

Parallélogramme

Ressért dyant

Vis féglage

Prévoir un alésoir de 20 pour annuler la déformation
due a la soudure

Détails TB

<

(@) o

O N

— — N

2 —«(0)
rep Désignation P Long. Qté
TB1 Cavalier BPO 4x D18 ; ]
TB2 fer plat 60 x 10 70 1
TB3 Fer plat 80 x 15 220 1
TB4 ferU60x30x 6 80 2
TB5 Bague fournée @int 20 - @ext 50 - L Ix @20 ; 1x 5
90 6,8 ;

TB6 Maillon de chaine 65x40x10 1
TB7 Graisseur M8 2

[@loclo

Piece

Désignation

parallélogramme

avant/Quantité
TA Chassis 1
1B support parallélogramme 1
Ecrou Ecrou M20 Zingué 4
Ressort avant | Ressort Do=35.99 d=5 L=127 2
TR bielles supérieures 1
1Q bielle inférieure 2
TS levier réglage ressort avant 1
Vis Hexagonale|Vis hexagonale M20 x 150 PF 4
Vis réglage 1
Vis Hexagonale| Vis hexagonale M14 x 90 PF 1
Ecrou Ecrou M14 autofreiné 1

Détails bielle

20

210

50

Un trou de chaque bielle est taraudé pour

pouvoir régler le jeu axial
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Fevile| TS-TQ-TR
(%, %
&)
: NP s
< — ' C | —
A - &
S 210 92 & <
$ 90 ‘30
o
3
®
repere Désignation Quantité
Q1 bielle taraudee o 1
parallelogramme strip fill
50 ]
repere Désignation o) LONGUEUR | Quantité
TS fer plat 50 x 15 or% - 100 ]
repere Désignation o) LONGUEUR |Quantité — )
Bague tournée @int 14 - @ext 30 - 1
TR1 | ferplat 50 x 15 122 1 152 p5gVe foumee @ e o174 ‘
TR2 bielle a orellle taraudee réglage .
TR2 oarallélo strip-il IXx @212 ; 1 1S3 Ferrond @12 100 1
TR3 TR3 bielle a oreille taraudee reglage 1 1x )
paraliélo strip-il 1S4 ecrou M14 brut o4 1
D16 ;
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Feuile| TA (TATY /TAB
G ===

30
o

L—q—
O
N

@ B

S

6@ repére | Désignation p LONGUEUR | Quantité
TAT strip-til | 16X 217
)J TAI chassis , 2X 2
@50,2 ;
& o
) J TA2 ’ré%bxe5corre 160 ]
TA3 butée
TAS | strip il ‘
tube carré
TA4 Ix315; 200 2
= 60 x 4
3 TAS | lube care 175 2
/_\ eécrou MT14
/\6 TA6 brut 2
étiré plat .
-_\/ 1T TA/ 6OX-|O ]X@]S, 60 2
TA?
séparation
§ & % 45 B TA9 descente 1
[ graine strip
1 till élément
boooooo QU A e
TA8 | @int20- | X220 2
i — > Dext 50 - L D
= 90
graisseur
. . Tat0 | O¢ 2
A 2/ ®\cb o

TV{
H
H
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Feuile| TD

] rep | Désignation | ANGLE1 | ANGLE2 | p |long. | Gté
Ly s SX
etiré plat 392.
1 2025 0.00 35.00 ?1 0125| !
Lo s 1Xx
etiré plat 457.
m D2 0% 10 35.00 0.00 %2 0125 2
v fer plat
D3 60 X 10 0.00 0.00 165 1
fer plat
T T TD4 60 % 10 0.00 0.00 135 1
1Xx
%6
ecrou 8
DS M5 brut Tx ]
8
i i fer plat 73.2
® TDé 60 % 10 0.00 35.00 465 2
_— Détail TD2
Détail TD1 ®‘0
Lo
0
/@ 30 / _
0T o R an
& 120 Y S 8 N
& 165 /
g I
%) & 210 L
v 13 v
S
o Q repere Désignation p LONGUEUR |Quantité
/ Y TT1 étiré rond @20 1X @5 ; 85 ]
I | 172 Rondelle @10 série LU |1x @21 ; 1
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Feule| disque et coupelle

Version| 2.1 page n° 10 /24 paysan

15
I
Vis t&te fraisée -
(73 a
Y, .
) o |
‘ Roule billes |
0 7 fenty L ® 8 pour M10
J 20
Disque plat¥00 mm /TUN
. . . . , Attention :
Piece Désignation Qté un coté taraudé |
TU TU1 coupelle disque coUtre @400 fraisé 1
TU TU1' coupelle disque coUtre @400 taraudé 1
—r
Roulement a . ]
_ billes _ Roulement a billes SKF 6304 - 2RSH 2 repere Désignation Quantité
isque pla . R
480 mrr)n Disque de coutre 400 mm ] Vis réglage| vis hexagonale M14 x 80 1
Vis téte fraisée vis téte fraisée M10 x 45 3 Visréglage| Maillon de chaine 65x40x10 1
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Feuile| TE-TJ
&
Ly < !
Détails TE
erdais o {?} @/) 30
o) © 0
0 ©
0 o 5 45
e : A
0 v & I
0 30 o & 135
0]
SRl o0
& 225
8 |
0 & 270
3 {%} 315
™
@ 360
L A‘E)o
N //
rep Désignation ANGLET | ANGLE2 [ p | tong. [ ate — S
8x
TE1| étiré plat 60 x 25 0.00 0.00 @1| 520 1
7 Détails TE3 Détails TJ
TE2| éfiré plat80x 15 | 20.00 | 20.00 370 | 1 -~ /%g 145
tube 40
TE3| rectangulaire 50 | 20.00 | 20.00 39898
X 25x2.5 4
TE4| étiré rond @12 55.00 0.00 298711 D
TE5| Ferplat80x 15 20.56 0.00 30 1 o \_
&
TE6| étiré plat50x 10 | 5500 | 20.00 7140717 & 200
mise de soc 95.355 2
4 o
mise de socC 95.355
TE8| 70°%s 45.00 - 30
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page n°® 12 /24

Feuile| Roue de jauge

Palier liss€ & dollerette

Désignation Qté

TH support roue de jauge 1

Tl Roue de jauge a dent Version Droite 2

Rondelle Rondelle @20 série ZU 2

Rondelle Rondelle @10 série LU 2

Cf;eonudpd”ee Goupille fendue 5 x 30 2

Hexo\g/glcs)nole vis hexagonale M10 x 30 2

TJ DécroUteur 2

Ecrou Ecrou M10 autofreiné 2

Palier lisse a | Palier lisse a collerette Iglidur® @int 20 - Gext 4
collerette 23-L21.5

[@loclo
s>

(TN

N2/

Vis Hgxagonale

"\
i‘!&)
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erailis ra e
Date | 27/07/2020 |Version| 2.1 page n° 13 /24 paayslaeﬁ {K\ Details TH1
Feuile| TH
TS
Détails TH *f\J/
@ Détails TH4 (T
. ‘ 70
S
(@]
=l
¢ ) ( )
- 160 /o%
)
30 7% %, 0
15 %, 8
O//'O .®(// /))Q
NN
Q
Détails TH1-TH2
T T Détails TH1 - TH4
» |
. 4
| \
| _ll 80 }9‘%
| J\!“ | o
TH2\  (THT\ /TH5 R i S 55
NVIANVAY 105
/\Q
repere Désignation ANGLE1 ANGLE2 P LONGUEUR Quantité Vv
TH1 tube carré 50 x 4 0 0 2 020 360 1 Q
TH2 étiré rond @20 0 5 1x @5 ; 115.8749 2
TH3 Fer plat 40 x 10 55 45 270 1
TH4 TH4 support grattoir strip fill 0 0 250 ]
TH5 Bague tournée @int 20 - @ext 40-L 18 Ix QQO 2
TH6 Ecrou M18 rond pas 5mm 1
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Date | 27/07/2020 |Version| 2.1 page n°® 14 /24 lbaatyeélaeﬁ Assemblage roue
Fevile| Tl

Détails Tl

platf roulé
@ 312

repere Désignation LONGUEUR | Quantité

TI TI strip-till étoile roue de jauge 1

TI2 Bague tournée @int 23 - @ext 40 - L 50 1

TI4 Fer plat 50 x 5 1000.8693 1

TI3 graisseur M8 1
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Feuile| Parallelogramme arriere

10

Piece Désignation QP&
ENT entretoise réglage 4
Ecrou Ecrou M14 Zingué 5
Goupille fendue Goupille fendue 5 x 30 2
TK support parallélogramme arriere 1
TL bielle arriere strip till 4
™ Support dent graine et roue terrage 1
TN Disque de terrage a doigt 2
TO levier réglage de tension 1
TP Dent pour graine 1
Palier lisse a |Palier lisse a collerette Iglidur® @int 14 - 4

collerette @Dext 16 - L21

Rondelle Rondelle @14 série MU 2
Vis Hexagonale | Vis hexagonale M14 x 75 PF Lfiletée 34| 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 20 1
Vis réglage 1
graisseur M8 Graisseur M8 2
ressort arriere Ressort tfraction 3,43 x 25,40 x 127 2
vV écrou accroche ressort 1
T™W vis accroche ressort 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M14 x 90 PF 3

™

™

[@loclo
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Détails TN

Plat roulé @300 @/
/TN3\
N

[@I0Ele

rep Déesignation long. |Qté

T{\l TNT1 strip till roue terrage 1
N

™ Ferplat30x 5 75t

TEI Bague tournée @int 16 - @ext 30 - L 30 1

_ R150
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Feuile| TK-TL-TN-TP
Détails TK
10
W
\
@
(TKTS - 7
N2 ? °
Q D
~ /TK3
]O \o
22
rep Désignation O |Long. | Qfé
4x
TK1| tube carré 50 x 4 ?1 235 | 1
TK2| Ecrou M18 rond pas 5mm
TK3| Tuberond 20x 3 40 | 2
Détails TP
! —
N SN
rep Désignation ANGLET | ANGLE2 | Long. | até
TP1 | tube rectangulaire 50 x 25 x 2.5 30.00 0.00 230 | 1
TP2 | éftiré rond @16 0.00 0.00 100 | 1
TP3 | ferplat 40x 4 0.00 0.00 200 | 2

10

Détails TL
120
o
MIA - & ®
W a
15 @/
150 d
rep Désignation o) Long.|Qté
L1 Ii|I_I] pielle parallélogramme arriere strip Ix@14: 1x @12 : 150! 1
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Date | 27/07/2020 |Version| 2.1 page n® 17 /24 arcier l {%} —
Feuile| TO-TM N
Détails TO1 o
" ] 111 \T
[ ]]5
% 8 /\LU/LLDI\ ~
5 ;
6%\5 g g% O 21 72
S]
Aram—
2
\/ 1/ rep Désignation ANGLEI ANGLE2 f Long. Qté
Q TM1 | tube carré 50 x 4 0.00 0.00 14| 180 1
TM2 | Ferplat20x 5 0.00 0.00 |y, 75 2
rep Déesignation ] P - Long. Qté ™3 Fer plat 20 X 5 0.00 0.00 40 1
TO1 | Ferplat30x 10 X @ 200 1 T™M4 tube carré 50 x 4 0.00 0.00 120 1
TO2 | ferrond @10 120 ] TM5 tube rectangulaire 60 x 40 x 3 0.00 0.00 @11)2 . 80 1
TO3 | Rondelle @10 série LU @]]OXS . 2 TMé6 ecrou M12 brut ]
X D14 TM7 | étiré rond @14 0.00 1500 |1X99] 1268756 | 2
TO4 | ecrou M14 brut ; 2X ] _ : ’
D16 : TM8 Bague tournée @int 14 - @ext 30 - L 25 0.00 0.00 25 2
105 | Tube rond 20 x 3 IXx @14 48 ' TM9 Tube rond 20 x 3 0.00 0.00 40 2
0%
Détail TM1 o Détail TM7 Détail TM2 Detail TMé Détail TM8 @30
L/
(@]
< Q 25
of || O H —

& Q\%

22 X,
o
/
\90 \Sci\Z <4 D14
_ 14

80

20
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U
Feuille TG-TF Réglqge a Vis cé
Détail TG N
\a/
rep Désignation D |long. | Qté
o . " 1Xx
- Tige filetée M18
TG1 0as 5 mm Q4 200 | 1
~ ;
N ”49_‘% " @,/
) / v ) A couper en deux
)
Détail TF

C > A couper en deux
—/
oY N

rep

Désignation o) long. | Qfé

TF1

Maillon de chaine 65x40x10

TF2

IX15,5;

Ecrou M18 rond pas 5mm 1X B4 - 1
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Feuile| ENT-TW-TV
ENT
repere Designation ]p LONGUEUR | Quantite repere Désignation LONGUEUR | Quantité
ENTI tube rond 30 x 8 @]ﬁ 12.5 1 TWI Vis hexagonale M14 x 90 PF |
TW2 Vis hexagonale M14 x 40 1
repere Désignation LONGUEUR | Quantité
TV ecrou M14 brut ]
TV2 Tube rond 20 x 2 30 1
TV3 Rondelle @20 série MU 1
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Piece Contributions Qté

1

Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des

collectivités publiques :

-

Liberté » Egaffré « Fraternité
REPUBLIQUE FRANCAISE

Cette mise a jour, comme les precédentes, a beneficié de la contribution bénévole et
decisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif

L'Atelier Paysan.

RéseauRyral

Francais

en France
avec le FEADER

I.'atel?er
paysan

[@loclo

Cette action est cofinancée par
le Fonds européen agricole
pour le développement rural :
l'Europe investit dans les zones
rurales.

UNION EUROPEENNE
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