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reule] _ Préambule Avant de commencer

La présente version est le résultat des évolutions par l'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain

collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en I'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la régler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Félicitations, vous étes en passe de devenir constructeur d'outils et machines agricoles homologue CE! Renseignez-
VOUus sur vos responsabilités légales sur notre site: des outils paysans\techniques et réglementations.
(https://www .latelierpaysan.org/Techniques-et-reglementations)

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos découvertes, vos réussites.

Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous
méme licence libre que les présents plans.

hitps://www.latelierpaysan.org/ hitps://forum.communspaysans.org/
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Feuile| Présentation générale
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Feuile| Encombrement
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Feuile| Eclaté mécano-soudé

DETAIL A

ECHELLE 3:20

i
mmmmm, 3 \'\
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@»)mmmnm»mm
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Attention : le nombre de disques D
varie selon les largeurs de roloflex
(voir page ultérieure "Chaine de
disques" pour le détail du nombre de

disques)

4

[@ocle




Outil | Roloflex

O
y
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 pagen® 5 /33 “ba;;;tyeglaeﬁ 244

Feuile| Triangle

2 cé5fe E ]

N indicative

| /ﬁ\ 'l e R
Q LA @ T

Avant la deuxieme
découpe sur A3,

Al et A3 sontidentiques

66" 30.7
Utiliser un triangle '
mdale comme gabarit
29.22
/ I —
COUPE 33 (] TR
UPE aa ( 28
33°
ECHELLE 1:8 a2 ala
— —— v "\ //‘\ 740 \/ A\ /A\
33° L
L~ o
/ 33 N
{ 29
A4 doit étre a fleur de la surface intérieure L
des UPN (ie. elle ne doit pas dépasser a ' ' . _
l'intérieur du triangle). Plus d'infos sur le triangle d'attelage :  https://www.latelierpaysan.org/le-triangle-d-attelage-38
Le triangle d'attelage "femelle"” est le friangle d'aftelage cote oufil.
Le triangle femelle peut étre soit :
i — ‘ LONGUEU o Quantit - acheté neuf en passant commandes aupres de L'Atetier Paysan
repére Désignation ANGLET|ANGLE2| P R MASSE| MATERIAU | 4515106 & - fabriqué & partir d'un "kit" commandé auprés de I'Atelier Paysan
R R . - fabriqué en gérant vous-méme l'approvisionnement des pieces.
Al UPN 80 x 45 33 33 740 6111 | Acier $235 ] Pour fabriquer le triangle d'attelage femelle, utilisez un triangle méle du commerce comme gabarit. Les UPN
AD Tqug_fricngle SPE 0904 | Acier $235 8 : geron’r a ser're.—Jom’re'r sur le Trlgngle male pour mom’remrl Igur p,oslhon' lors du pointage.
Interieure Si vous choississez d'approvisionner vous-méme le matériel nécéssaire, vous devrez .
A3 UPN 80 x 45 330 3 793305 | 6073 | Acier $235 1 - vérifier qu'un tube de 60 mm de cbté puisse se loger au fond de I'UPN (les tolérances sont telles que parfois
Ca ne passe pas)
A4 Fer plat 60 x 10 33° 33° 150 520 |Acier $235 1 - Faire réaliser la piece A2 en découpe laser ou la découper a la meuleuse dans une tole.



https://www.latelierpaysan.org/le-triangle-d-attelage-38
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Feuile| A 1000
DETAIL ¢
ECHELLE 1:5
Réduire A6 ala
meuleuse
28.50
Al2
\3/
Il est possible de pointer A15 une fois le bras latéral( C ) AN
assemblé en emmanchant un axe @40 ( G1 ) entre C7 v

et A15 pour respecter parfaitement la coaxialité.

| |
~/A18) B17 |
2/ ‘4 |
| | |
u 15
I___________________________________i
D15 |
sur les 2 i
faces i
|
:
|
|
_________________________________ ]
repere Désignation ANGLET | ANGLE2 o) LONGUEUR | Quantité
A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1380 ]
Ab UPN 140 x 60 0° o° 1380 ]
A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
Al2 fer plat 60 x 15 0° 0° 80 3
A9 ferplat 60 x 15 0° 0° 645 |
Al7 ferplat 60 x 15 0° 0° 200 1
A10 ferplat 60 x 15 71° 23° 879.262 2
Al4 UPN 140 x 60 Q° 0° 150 2
All fer plat 60 x 15 0° 0° 250 4
Al15 fube rond 57 x 8 0° 0° 80 2
Alb étiré rond @14 0° o° 140 2
Al13 tube caré 80 x 4 0° 0° Q‘}’é . 300 2
A8 fer plat 60 x 15 0° R P 50 2
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Feuile| A 1200

DETAIL n

ECHELLE 1:5

Réduire A6 a la
meuleuse

28.50

{

Il est possible de pointer A15 une fois le bras latéral( C )
assemblé en emmanchant un axe @40 ( G1 ) entre C7

et A15 pour respecter parfaitement la coaxialité.

®15 |

sur les 2!

_faces |

repére | Désignation | ANGLE1 | ANGLE2 | p | Longueur | Qtfé

A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1580 1
Ab UPN 140 x 60 0° 0° 1580 1
A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
Al12 |ferplat 60 x 15 0° 0° 80 3
A9 |fer plat 60 x 15 0° 0° 645 1
A10 |ferplat 60x 15 71° 23° 879.262 2
Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2
Al5 fube r%nd 57 x 0° 0° 80 2
Al6 |étiré rond @14 0° 0° 140 2
All |ferplat 60x 15 0° 0° 250 4
Al3 fube ;:arre 80 0° 0° @‘}'é : 300 2
A19 |ferplat60x 15|  0° 00|55 100 ]
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Feuille

A 1400

DETAIL o

ECHELLE 1:5

Réduire A6 O la
meuleuse

28.50

(/

N
ﬂ/ \\
A

Il est possible de pointer A15 une fois le bras latéral( C )
assemblé en emmanchant un axe @40 (G1 ) entre C7
et A15 pour respecter parfaitement la coaxialité.

SRR

300 P15 |

sur les 2!

faces |

120 {1 |

8011° i

repére | Désignation | ANGLE1 | ANGLE2 | p | Longueur | Qtfé

A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1780 1
Ab UPN 140 x 60 0° 0° 1780 1
A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
Al12 |ferplat 60x 15 0° 0° 80 3
A9 [ferplat 60x 15 0° 0° 645 1
A10 [ferplat 60 x 15 71° 23° 879.262 2
Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2
Al5 fube r%nd 57 x 0° 0° 80 2
Alé6 |étiré rond @14 0° 0° 140 2
All |ferplat 60x 15 0° 0° 250 4
Al3 fube ;:arre 80 0° 0° @‘}'é : 300 2
A19 |ferplat60x 15|  0° 00|55 100 ]
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Feuille| A 1600

DETAIL »

ECHELLE 1:5

Réduire A6 a la
meuleuse

28.50

{

~ >
7N
SN
A AN
NN
NN
NN
N
N

Il est possible de pointer A15 une fois le bras latéral( C )
assemblé en emmanchant un axe @40 ( G1 ) entre C7
et A15 pour respecter parfaitement la coaxialité.

| | |

; S e W o

| « N9

®15 |

surles 2 |

faces |

repere | Désignation ANGLET | ANGLE2 o) Longueur Qté
Al TUFI>NT8'O X 4|5 33° 33° 740 1
Ole friangle

A2 intérieure 740 ]
A3 UPN 80 x 45 33° - 723.305 |
A4 Fer plat 60 x 10 33° 33° 150 |
A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1980 |
Ab UPN 140 x 60 0° 0° 1980 |
A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 |
Al2 fer plat 60 x 15 0° 0° 80 3
A9 fer plat 60 x 15 0° 0° 645 1
A10 | ferplat 60x 15 71° 23° 879.262 2
Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2
A15 |tuberond 57 x 8 0° 0° 80 2
Alé | étiré rond @14 0° 0° 140 2
A13 |tube carré 80 x 4 0° 0° 4x D15 ; 300 2
Al19 fer plat 60 x 15 0° 0° 2X D17 ; 100 1
All ferplat 60 x 15 0° 0° 250 4
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Feuile| A 1000 - Assemblage -— COUPE a4 DETAIL Ao
- ECHELLE 1: 10
I 9 AD ECHELLE 3: 10
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Feuile| A 1200-1400-1600 - Assemblage -
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Feuille| B <> 800
B 9 i ®15 /ﬁ? 750
| surles deux

______________________________________________________________________ Y : faces

i i | & 670

| oy’ i |

| | ) |

| \* | | & 590

s / s : s

i 0 oo i i * 16 510

: Lo — i ) l

L (80)
______________________________________________________________________ B 1/ * & 430

repere| Désignation | ANGLE1 |ANGLE2 o) Longueur i
tube carré 70 x 0 o |10x@15; |
B ) 0 0 ox 25 - 800 1 i
B2 | &tiré rond @25 0° 0° | 1x@8; 258 1 |
| D25
| surles deux
- | faces
ASSEMBLAGE L
178 \69 70
0
L1 _
10
BRO £ - iy

repére| Désignation ANGLE1 |ANGLE2 P Longueur | Qté (

BRO1 | étiré rond @16 0° o° 1x @5 ; 220 1

220 1
160
1
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n® 13/ 33 p y
Feuile| Déroulé du soudage - Moyeu

Les soudures du bras latéral C et du moyeu E doivent impérativement étre réalisées pendant que ces deux pieces sont assemblées.

Cette page contient le déroulé des étapes d'assemblage alors que le détail de C est décrit dans les pages suivantes.

1/ enfoncer les pitons E2 jusqu'au fond des logements de El prévus a cet effet, tout en veillant a la perpendicularité des axes par rapport au moyeu et
en protégeant l'intérieur du moyeu de potentiels grattons.

2/ insérer les pitons du moyeu E2 dans les rotules a souder C10
3/ présenter I'ensemble rotules+moyeu sur Cl (attention a l'orientation du moyeu : c6té le plus long vers I'extérieur)

4/ serrer les rotules sur C10  avec leurs axes alignés et perpendiculaires a la face longue de Cl

5/ vérifier en faisant bouger le moyeu que les rotules ne travaillent pas trop (= peu de mouvement de la rotule dans son logement)

6/ souder les rotules sur C1

(2

(

Le détail de E1 est décrit dans Ia page des pieces sous-traitées

repere

Désignation

ANGLET

ANGLE2

Longueur

Qté

E2

éftiré rond @25

OO

OO

80

El

Moyeu roloflex

[@ocle
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Feuile| C

% f
/T3
T ) \2/
i i (T4
i i 1/
i i /C5Y
i i N
| ReS | /T8
i 40 | ]/
i [T
| N2
I S |
C10
2
repere Désignation ANGLE] ANGLE2 P LONGUEUR | Quantité
CI1 UPN 140 x 60 0° 0° 647 1
C2 UPN 140 x 60 0° 30° 485.001 1
C3 fer plat 60 x 15 0° 0° 230 2
C4 ferplat 60 x 15 0° 0° 100 ]
C5 fer plat 60 x 15 0° 0° 130 ]
Cé Tige filetée M16 0° 0° 50 1
C8 ferplat 60 x 15 0° 0° 140 1
- Cc7 tube rond 57 x 8 0° 0° 59 2
ATTENTION : Ne pas souder cette piece C10 Rofule & souder Bint 25.7 STD 5
indépendamment des autres. Voir page précédente C9 fer plat 60 x 15 0° 0° X D17 ; 100 1
Cl1 ferplat 60 x 15 0° 0° IX @16 ; 100 1

__________________

______________
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Feuvile| C-Assemblage ATTENTION :
T Souder C7 sur C1 avec un axe de @40 inséré dans les 2 La tige filletée C6 esta
I
CO U PE T-T - pieces C7 pour assurer leur coaxialité. L'axe de @40 permet Zouge]r]dans © percage
1 e
ECHELLE 1:6 aussi d'aider a la vérification de I'équerrage C71C1 qui est
- PRIMORDIAL !
g
\/ LS s
35
82 |
© I
=) 532 - =
v 502 _;_ \ [ ]
30 - 482 1
_ 417 ——U ! |

397

I 38—
W ol RN
‘ D [[ Souder les rotules C10 surlebras C1 avecle

moyeu( E2 ) emmanché dedans. Attention a le mettre

dans le bon sens. Explications page "Déroulé du
soudage - Moyeu".
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Feuile| Chaine de disques

DB -Disque externe
2nde orientation

D- Disque standard - 1ére orientation

La chaine de disques est composée de deux types de piece différente, D (disques centraux) et DB (disques externes).

Chacune de ces deux piéces a deux configurations difféerentes nommées "1ére orientation" et "2nde orientation”.
Les différences entre ces pieces et orientations sont détaillées dans les pages suivantes "D" et "DB"

DB- Disque externe - 1ére orientation

D- Disque standard - 2nd orientation

Chaine de disques pour Roloflex 1200

Nombre de disque en fonction de la largeur

Largeur 1000 Largeur 1200 Largeur 1400 Largeur 1600

D- Disque
standard - 1ére
orientation

D- Disque
standard - 2nd
orientation

DB- Disque
externe - 1ére
orientation

DB -Disque
externe - 2nde
orientation

[@ocle

Largeur
1200

Largeur
1400

Largeur
1600
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Feuile| Déroulé du soudage - chaine

Déroulé du soudage de la chaine du rouleau :

1/ Identifier grace au tableau page précédente le nombre de chacun des 4 types de pieces a construire (D-1ére orientation, D-2nde
orientation, DB-1ére orientation et DB-2nde orientation)

2/ souder les couteaux D4 sur les coupelles D3 avec l'orientation propre a chacun des 4 types de piéces. VOIR PAGES
SUIVANTES (D et DB) pour avoir le détail des angles.

2/ poser le disque a plat en appui sur les couteaux et enfoncer les pieces D1 dans les trous du disque. Souder les piéces D1 dans

cette position des deux cétés pour les disques centraux et sur une face pour les disques externes (attention a I'orientation des
couteaux externes).

3/ mettre les disques laser en place pour constituer le rouleau et les numéroter selon leur ordre et l'orientation des couteaux
(alternance de l'orientation + couteaux décalés)

4/ En conservant les disques dans cet ordre, souder D2 sur un seul coté de chaque disque et du méme cbté pour chaque disque
(les couteaux ne sont pas représentés sur l'illustration suivante) :

1 2 3 4
5/ Souder D2 sur chaque c6té sur lequel elle manquait : insérer le maillon déja fermé du disque précédent entre les deux piéces

D1 du disque en cours. Amener D2 pour verrouiller les deux maillons ensemble.
I\ Pour cette derniere étape, I'accés est difficile et les cordons doivent étre trés solides, donc soudure pas évidente !

On peut aussi décider de ne souder les couteaux qu'a la fin. C'est plus simple pour souder les D2 , mais plus compliqué pour
souder les couteaux.

[@ocle
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 | page n° 18/ 33 p%‘?s'a‘-‘.{ ATTENTION : Ne pas souder cette piece
fevilel D indépendamment des autres. Voir page precédente

Seule fente alignée
avec deux trous
centraux

repere Désignation o) Longueur Qté
D3 Disque roloflex 4x 40,5 ; 1
Accroches des D4 fer plat T00x 15 200 9
deux cbtés
D1 étiré rond @40 100 4
D2 étiré rond @40 126 2

(déroulé du soudage - chaine)

Le trou central des disques sert pour faire un Rolo-semi-Flex si besoin.
Les disques centraux sont alors liés par une barre détiré rond 40

Détails de D3 décrits dans les pages "Pieces sous-traitées"

Orientation du
fer plat situé
dans cette fente

suffisant de tirer un seul cordon

les couteaux : celui qui est en angle ouvert.

L'angle est donné lorsque le couteau est en
butée sur les deux arétes de la fente. Il est

sur deux pour

~
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n® 19/ 33 paysan des autres. Voir page précedente S .

Fevile| DB (déroulé du soudage - chaine) 30

70
Accroched'un ~ bemmmmmmmeeee e -
seul cote
repere Désignation o Longueur | Qfé
@B}B DB4 fer plat 100 x 15 200 9
DB1 étiré rond @40 100 2
DB2 étiré rond @40 126
D3 Disque externe roloflex 5x 40,5 ; 1
Détails de D3 décrits dans les pages "Pieces sous-traitées"
1ére ORIENTATION 2nde ORIENTATION

Seule fente alignée

Chamfrein du coté avec deux trous Chamfrein du coté
opposé a l'accroche centraux a/ opposé a l'accroche
Ir Orientation du |
>‘ fer plat situé %

dans cette fente

L'angle est donné lorsque le couteau est en
butée sur les deux arétes de la fente. Il est
suffisant de tirer un seul cordon sur deux pour
les couteaux : celui qui est en angle ouvert.

/Accroche de ce coté

Accroche de ce coté
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n°® 20/ 33 paayeslae'!;
Feuile| G
Souder G2 sur G1 une fois en place sur l'outil fini pour s'assurer de la bonne position du pergage.

repere Désignation ANGLEI ANGLE2 o LONGUEUR | Quantité

Gl étiré rond @40 0° 198 1

G2 ferplat 60 x 15 0° X216 ; 99.06 1

ASSEMBLAGE
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Feuvile| H

Pour version 1000 et 1200

Pour version 1400 et 1600

[@ocle

Pour réaliser une soudure solide entre la tige filetée et I'écrou qui
retient le ressort, on soude tout d'abord un écrou M16 vissé au bout
de la tige filetée pour avoir plus de surface pour souder ensuite le
second écrou perpendiculairement.

S

repéere Désignation ANGLE1 ANGLE2 P LONGUEUR | Quantité
HI Tige filetée M16 0° 0° 300 1
H2 Ecrou M16 brut STD 2

/
HI1
1/

repere Désignation ANGLE1 ANGLE2 ¢ LONGUEUR | Quantité
H1 Tige filetée M16 0° 0° 400 1
H2 Ecrou M16 brut STD 2
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Feuile| Déroulé soudage K

Ordre de montage des éléments du moyeu et de déroulé du soudage

Butee a billes

de K (voir les détails de K page suivante) : 68x40x19
1/ monter la butée a bille puis les roulements dans le moyeu E (dﬁ%%%@:%%lggg&
2/ pointer la rondelle de protection F surle moyeu E

3/ par ailleurs, souder le manchon renfort d'axe J au disque

externe DB

4/ insérer l'axe ( K] uniquement) dans le moyeu E , dans la rondelle

de protection F . dans le manchon renfort axe J | puis enfin dans le \';/
disque extérieur du rouleau DB
5/ Une fois le trou de K1 passé a travers DB | insérer K2 dans le

trou de I'axe K1

6/ tirer I'axe vers l'extérieur pour que K soit en butée contre le disque

externe DB ASSEMBLAGE FINI :
7/ insérer la bague a souder K3 autour de I'axe K1 , cOté extérieur

du moyeu. La pointer a environ Tmm du roulement (pour jeu 1
fonctionnel et pour éviter de chauffer le roulement a la soudure). La ;‘

bague comporte un chanfrein en son intérieur : le chanfrein se monte
a l'extérieur : il sert a avoir une soudure plus pénétrante entre I'axe et
la bague. Faire une soudure complete mais en plusieurs fois pour ne
pas trop chauffer le roulement.

8/ pointer K2 sur 'axe

9/ souder I'axe K au disque coté K2

10/Eventuellement recouper K1 pour qu'il ne dépasse plus
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n°® 23/ 33 paayeslae'!;
Feuile| |, J, K
repere Désignation ANGLET ANGLE?2 Longueur Qté
! N tube rond 30 x 2 0° 0° 50 1
J repere Désignation ANGLE1 ANGLE2 Longueur Qté
J1 tube rond 57 x 8 0.00 0.00 80 1
repéere Désignation ANGLEI ANGLE2 P LONGUEUR | Quantité
K1 étiré rond @40 0° 0° X214 ; 331 1
K2 étiré rond @14 0° 0° 80 1
K3 bague d'arrét 40x63x18mm STD 1

ATTENTION : Ne pas souder cette piéce indépendamment des
autres. Voir page précédente

[@ocle
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n® 24/ 33 “i)aatyeglaeg

Feuile| Plan Visserie

Rondelle
CQ] 6 Dext=32
(A Ecrou Ressorf fraction
/,// ((((((((((((((((((((((((((((((((((((;;;e}_. —— /gj ] 6 OUTOfre'”e> 40 x 10 x 450 > 2X

AE—%

{

f f Rondelle
A I D16 Dext=32
. et [
)|

Goupllle epingle d'axe Ecrou
M16 ou’rofreiné>4x

2X 15x70 4

Rondelle
@30 Dext=52

Goupillle epingle d'axe

< Roue gonflable 25x115 @5 )
D409 L=164 Sans axe @25




. repére Désignation ANGLET | ANGLE2 P LONGUEUR | MASSE MATERIAU Quantifg
OUT” RO'OfleX o D2 etire rond 0° 0° 126 1.0038 (S23 2 4 \c ®©@
||_l' t | @40 .0038 (S235JRG2) | S~ &v_no_sa |
. ° a e Ier Disque 4x 40,5 ;
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n° 25/ 33 paysan D3 roloflex : SPE Acier $235 3
. fer plat 100 x .
. DB4 0° 0° 200 Acier $235 9
Feuile| Fournitures globales 1000 M- cer
DB1 %gg ron 0° 0° 100 1.0038 (S235JRG?2) 2
repere Désignation ANGLET | ANGLE2 P LONGUEUR | MASSE MATERIAU Quantité &hré rond
BTée DB2 S0 0° 0° 126 1.0038 (S235JRG2) 1
Butée & billes billes STD 345 Acier $235 2 D4 fer plaf 100 x 0° 0° 200 Acier $235 18
ESXA}OXI 9 r I]) 5
N ouvlemen ) Isque
Roulement @ | ¢ billes SKF STD ¢7.70 | Maltetoy <non 4 D3 externe 5x240.5  s1p 21063 | Acier $235 !
6304 - 2RSH P roloflex ’
éfiré rond ° ° A
. STD 634 Acier $935 ) DB6 g 4r% - 0 0 100 Acier $235 2
I o o H
Rondele de DB7 340 0 0 126 Acier $235 1
F1 protection SPE 634 Acier $235 1 Cl UPN 140 x 40 0° 0° 647 9527 Acier $235 2
rRoe|§sf§>T< c2 UPN 140 x 60 0° 30° 485001 | 6880 Acier 5235 2
Ressort traction fraction 40 x STD 2446 Acier Zingué 2 C3 q%r plaf 60 x 0° 0° 230 1615 Acier $235 4
10 x 450
S T C4 ferplat é0x 0° 0° 100 702 | Aciers23s 2
oupille épingle|  épingle - .
d'axe daxe STD 32 Acier Zingue 2 Ccs ferplat 60 0° 0° 130 913 Acier $235 2
condole e ps 5 ~cior Tnaus ; cé lige fletee 0° 0° 50 78 Acier 5235 2
@30 série ZU g
i goupile Al fer plaf 60 x 0° 0° 250 1755 | Aci llig 4
Goupille épingle| épingle - . 15 ciernon afiie
d'axe daxe 15x70 STD 19 Acier Zingué 2 f E——
g4 - cs8 ]e5r piat oux 0° 0° 140 983 Acier $235 2
onaelle
Rondelle D16 série STD 14 Acier Zingué 4 c9 f]e5r plaf 60 x 0° 0 |[1x@17; 100 675 Acier 5235 2
,I;/c\:gou M16 . . A Rotule a
Ecrou e STD 43 Acier Zingué 4 C10 souder @int STD 1265 Acier $235 4
autofreiné 57
tube rond o o i
I 30x2 0 0 50 69 Acier $235 C11 f]eg plaf 60 x 0° 0 |1x@16: 100 678 Acier $235 2
rivet rivet 4x8 STD 1 Acier Zingué 10X D15
Roue B tube carré 0° o |ix@23| 800 6247 Acier $235 2
gonflable 70x 4 A
Roue gonflable 2409 L=164 STD POM 2 g 3 ’
%1;55 axe B2 %'QVSG ron 0° 0° 1x 28 ; 258 982 Acier $235 2
1 ‘rsu7bxe8rond 0.00 0.00 80 Acier $235 Al %’—’lg ?r|oo);14|5e 33 33 740 6111 Acier $235 1
2fre rond : A2 g SPE 2224 Acier $235 1
BRO1 AP 0° 0° Ix@5; | 168.953 201 Acier $355 intérieure
" fige flefée p - 200 4 Ju— A3 UPN 80 x 45 33° - 723.305 | 6073 Acier $235 1
M16 ~ A4 rer plat 60 x 33° 33° 150 520 Acier $235 ]
Ecrou M16 IXxD14; .
H2 brof NDB1b - STD 40 Acier brut 4 A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1380 20673 | Acier non allié 1
K1 %fi{g rond 0° °  |Ix@4: 331 3197 Acier $235 Ab UPN 140 x 60 0° 0° 1380 20192 | Acier non aliié 1
firé rond . A7 UPN 80 x 45 0° o° 400 3439 Acier non allié 3
K2 © 0° 0° 80 96 Acier $235
214 s cer A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 4299 | Acier non aliié ]
ague X ; fer plat 60 5 5 , p
K3 daret 1x@10,2| SO 256 | Acier Zingué 2 A12 15 Do ex 0 0 80 562 | Acier non allié 3
40x63x18 ; : =
h)r( rx - dmm A9 f]eg plat 60 x o° 0° 645 4528 | Acier non aliié ]
Gl % 48 ° 0° 0° 198 1956 Acier brut 2 rer 5IGT 0%
ter olat 60 x - A10 15 P 71° 23° 879.262 5461 Acier non aliié 2
G2 2 P 0° 0°  |1x@16; 99.06 672 Acier $235 2
E2 %“2? rond 0° 0° 30 306 Acier $235 4 Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2247 Acier non allié 2
Moyeu .
El SPE 4998 Acier $235 2
;O'Of'|e>; - Al5 g‘;bxegor‘d o° 0° 80 768 | Acier non alié 2
D4 ]esr pia X 0° 0° 200 Acier $235 27
efiré rond ° 5 . tube rond ° ° .
D1 240 0 0 100 Acier $235 12 c7 fube o 0 . o7 A cior $235 )
D2 elire ron 0° 0° 126 Acier $235 6 o
40 Al6 efiré rond 0° 0° 140 168 | Acier non allié 2
Disque 5x @40.5 14
D3 externe g STD 21063 Acier $235 1
roloflex ’ tube carré .
- Al3 0° 0° 4x D15 ; 300 2727 Acier $235 2
D3 Disque 4x@40.5  spg 1.0038 (52350RG2)| 2 f80 x4
’ A7 er plat 60 x 0° 0° 200 1404 Acier $235 ]
fer plaf 100 x o o - 15
DB4 15 0 0 200 Acier $235 9 ferolaf 80X
STreTond A18 3 P 0° 0°  |1x@17; 50 324 | Acier non aliié 2
D1 10 0° 0° 100 1.0038 ($235JRG2) 8




rnpt‘:rn ﬁécignnﬁnn ANGLE] ANGLE? P LONGUEUR Quantité
Outil | Roloflex , Q D3 Disque 4x@405|  opg 3 @G)@@
. lateller fer plaf 100 x o o
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n° 26/ 33 paysan D4 15 0 0 200 i
] . DB1 étiré rond @40 0° o° 100 2
Feuille| Fournitures globales 1200 - 116 rond @40 o o 1% ]
\ — _ D4 ferplat 100 0° 0° 200 27
repére Désignation ANGLET | ANGLE2 P LONGUEUR | Quantite Dique
Butée a billes Butée q billes STD 2 D3 externe 5x @40.5 STD ]
§8x4|10x1 9 ; roloflex '
R oulement a
Rovtement o biles SKF 6304 STD 4 DB6 étiré rond @40 0° 0° 100 2
DB7 étiré rond @40 0° 0° 126 1
F STD 2 Cli UPN 140 x 60 0° 0° 647 2
Rondelle de C2 UPN 140 x 60 0° 30° 485.001 2
F1 protection SPE 1 fer plat 60 x
roloflex C3 15 0° 0° 230 4
Ressort
Ressort traction traction 40 x STD 2 C4 Eesr plaf 0 x 0° 0° 100 2
10 x 450
e &0 Goupile cs terplat 60 x 0° 0° 130 2
Goupnlle épingle épingle d'axe STD 2 Tige filetée o o
d'axe 25x115 @5 Cé M16 0 0 . 2
Rondelle Rondelle @30 STD 2 All ferplat 60 0° 0° 250 4
Goupille épingle go%plllgd'oxe STD 5 cs fer plaf 60 x 0° 0° 140 2
d'axe 7570 04 15
e T3 c9 fer plat 60 x 0° °  |1x@17; 100 2
Rondelle onacte STD 4 RoTol
série MU otule a
Ecrou E%r%?rg/i\rlg STD 4 Cl10 ;c%u7der dint STD 4
I fube rond 30 0° 0° 50 2 Cl ter plat 60 x 0° 0 |Ixgl6; 100 2
rivet I;Vef 4x8 STD 6 B1 tube carré 70 0° 0° 10x @1 5.; 800 2
oue x4 2X @25 ;
gonflable
Roue gonflable 0409 1=164 STD 2 B2 &tiré rond @25 0° 0° 1x 28 ; 258 2
ans axe
e e Al UPN 80 x 45 33° 33° 740 1
J1 0.00 0.00 80 2 Tole triangle
5’3 . A2 intérieure SPE 1
BROI1 étiré rond @14 0° 0° 1x @5; 168.953 2 A3 UPN 80 x 45 33° _ 723.305 1
Tige filetée o o
H1 M % 0 0 300 2 A4 I]:gr plat 60 X 330 330 150 :
Ecrou M16 X214 ; o o
- [ 5 sgitl so | ¢ O B R e
K1 &tiré rond @40 0° 0 |1xo14; 331 2 - PN B XZS - e o ;
K2 étiré rond D14 0° 0° 80 2 A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
Ca 1x @40 ; fer platf 60 x o o
K3 bogue st 1X 10,2 STD 2 A12 15 0 0 80 3
: A9 f]e5r plat 60 x 0° 0° 645 1
Gl étiré rond @40 0° 0° 198 2 A10 fer plaf 60 x 710 930 879 262 2
G2 fer plaf 60 0° 0 |1x@16:|  99.06 2 15
) &tiré rond @25 0° 0° 80 4 Al4 UPN 140 x 60 o° 0° 150 2
Moyeu
El roloflex SPE 2 Al5 tube rond 57 x 0° 0° 80 5
D4 f]esr pIOT 100 x 0° 0° 200 27 8
= c7 tube rond 57 x 0° 0° 59 4
DIl etiré rond @40 0° 0° 100 12 8
D2 étiré rond @40 0° o° 126 6 Lo
Disque Aléb étiré rond @14 0° 0° 140 2
D3 externe SX ®.4O’5 STD 1 -
rqloflex A13 I(Ufe carré 80 0° 0° X D15 300 2
D3 Dllsq#e 4x Q40,5 SPE 3
e ' A19 fer plat 60 x 0° °  |x@17; 100 ]
DB4 f]esr pIOT 100 x 0° 0° 200 9 15 ’
D1 étiré rond @40 0° 0° 100 12
D2 étiré rond @40 0° o° 126 6




Disque externe

. B3 roloflex 5x-40;5 STD AN ‘ A
Outil | Roloflex rate I?er DB étiré rond @40 0° 0° 100 A e sa
. DB7 étiré rond @40 0° 0° 126 1
(o]
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n°® 27/ 33 paysan o UPN 140 X 60 o o 17 5
Feuile| Fournitures globales 1400 C2 UPN 140 x 60 0° 30° 485.001 2
C3 fer plat 60 x 15 0° 0° 230 4
repere 5 TDésignbcnﬁon ANGLE1 ANGLE2 P LONGUEUR |Ep. télerie| Quantité C4 fer plat 60 x 15 0° 0° 100 9
Butée & billes e STD 2 C5 fer plat 60 x 15 0° 0° 130 2
Roulement G : At o o
Roulement & billes | billes SKF 6304 - STD 4 cé Tige filetee M16 0 0 >0 2
2RSH
ATl fer plat 60 x 15 0° 0° 250 4
F STD 2
rordaled C8 fer plat 60 x 15 0° 0° 140 2
n
F1 brofection SPE : C9 fer plat 60 x 15 0° 0° X@17; 100 2
roloflex Rotfule a souder
Ci10 : STD 4
. Ressort traction Dint 25.7
Ressort traction | 40410 x 450 STD 2 Cl fer plat 60 x 15 0° 0° X216 ; 100 2
Goupille épingle Goupille épingle - 3
d'axe daxe 25x115 &5 STD 2 B fube carre 70 x 0° 0° Pk 800 2
Rondelle @30 '
Rondelle Rondele © STD 2 B2 étiré rond @25 0° 0° 1X @8 ; 258 2
Goupille épingle | goupille épingle STD 2 Al UPN 80 x 45 33° 33° 740 1
d'axe d'axe 15x70 @4 Tale fiangle
Rondelle @16 A2 intérieure SPE 8 ]
Rondelle série MU STD 4
e MiTe A3 UPN 80 x 45 33° - 723.305 1
Ecrou autofreiné STD 4 A4 Fer plaf 60 x 10 33° 33° 150 ]
il fube rond 30 x 2 0 0 50 2 A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1780 ]
rivet rivet 4x8 STD 6 A6 UPN 140 x 60 0° 0° 1780 ]
Roue gonflable
Roue gonflable @409 L=164 Sans STD 2 A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
axe 225 A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
J1 T,U.b,e rond 57 x 8 0.00 0.00 80 2 A12 fer plat 60 x 15 0° 0° 80 3
BRO1 efire ffl"?? @1 46 80 80 1X25; ‘61')9053 g A9 fer plat 60 x 15 0° 0° 645 ]
H Tige filetee Mi ATO fer plat 60 x 15 71° 23° 879.262 2
Ix@14;
H2 Ecrou M16 brut KD STD 4 Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2
K1 étiré rond @40 0° 0° Ix D14 ; 331 2
K2 &tiré rond @14 0° 0° 80 2 Al5 tube rond 57 x 8 0 0 80 2
K3 bague d'arrét 1x @40 ; STD 2
40x63x18mm 1x@210,2; Cc7 tube rond 57 x 8 0° 0° 59 4
Gl étiré rond @40 0° 0° 198 2
G2 fer plat 60 x 15 0° 0° Ix D16 ; 99.06 2 Alé étiré rond @14 0° 0° 140 2
E2 étiré rond @25 0° o° 80 4 ,
El Moyeu roloflex SPE 2 A13 fbe came 80 x 0° 0° 4x P15 300 2
D4 ferplat 100x 15 0° o° 200 36
D1 &tiré rond @40 0° 0° 100 16 Al19 fer p'OT 60x15 0° 0° 2X D17 ; 100 1
D2 étiré rond @40 0° 0° 126 8
Disque externe .
D3 roloflex 5x 40,5 ; STD 1
D3 Disque roloflex 4x 40,5 ; SPE 3
DB4 ferplat 100 x 15 0° 0° 200 9
D1 étiré rond @40 0° o° 100 12
D2 étiré rond @40 0° 0° 126 6
D3 Disque roloflex 4x B40,5 ; SPE 4
DB4 fer plat 100 x 15 0° 0° 200 9
DB1 étiré rond @40 0° 0° 100 2
DB2 étiré rond @40 0° 0° 126 1
D4 fer plat 100 x 15 0° 0° 200 27




[@ocle

repéere Désignation ANGLET | ANGLE2 P LONGUEUR | Ep. télerie | Quantité
C1 UPN 140 x 60 0° 0° 647 2
C2 UPN 140 x 60 0° 30° 485.001 2
C3 fer plat 60x 15 0° 0° 230 4
C4 fer plat 60 x 15 0° 0° 100 2
C5 fer plat 60 x 15 0° 0° 130 2
Cé Tige filetée M16 0° 0° 50 2
Cs8 fer plat 60 x 15 0° 0° 140 2
C9 ferplat 60 x 15 0° 0° Ix@17; 100 2
Rotfule a
C10 souder @int STD 4
25.7
Cl1 fer plat 60 x 15 0° 0° IXD16; 100 2
tube carré 70 x o o 10x @15 ;
B1 4 0 0 X 25 - 800 2
B2 étiré rond @25 0° 0° 1x 28 ; 258 2
Al UPN 80 x 45 33° 33° 740 1
Tole friangle
A2 intérieure SPE 8 ]
A3 UPN 80 x 45 33° - 723.305 1
A4 Fer plat 60 x 10 33° 33° 150 1
A5 UPN 140 x 60 0° 0° 1980 1
Ab UPN 140 x 60 0° 0° 1980 1
A7 UPN 80 x 45 0° 0° 400 3
A8 UPN 80 x 45 0° 0° 500 1
Al2 fer plat 60 x 15 0° 0° 80 3
A9 fer plat 60x 15 0° 0° 645 1
A10 fer plat 60 x 15 71° 23° 879.262 2
Al4 UPN 140 x 60 0° 0° 150 2
Al5 gube rond 57 x 0° 0° 80 9
c7 ’éube rond 57 x 0° 0° 59 4
Alé étiré rond @14 0° 0° 140 2
A13 fobe carré 80x 0° 0° | 4x215; 300 2
Al19 fer plat 60x 15 0° 0° 2X D17 ; 100 1
ATl fer plat 60 x 15 0° 0° 250 4
Rondelle de
F1 protection SPE 2
roloflex

outil | Roloflex , o
. - Lateher
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n° 28/ 33 paysan
Feuile| Fournitures globales 1600
repére Désignation ANGLET | ANGLE2 P LONGUEUR | Ep. télerie | Quantité
LN Butée a billes
Butée a billes 88)([}0)(] 9 : STD 2
R oulement a
Roulementa | o5 SKF 6304 - STD 4
billes SRSH
Ressort Ressort traction
traction 40 x 10 x 450 STD 2
. Goupille
Goupille N .
épingle d'axe S&?%egfxe STD 2
Rondelle @30
Rondelle série Z”U STD 2
Goupille gouptie
épingle d'axe ?5%98%? oxe STD 2
Rondelle @16
Rondelle sEérie M[\&\J]é STD 4
crou
Ecrou autofreiné STD 4
R ’r2ube rond 30 x 0° 0° 50 9
rivet rivet 4x8 STD 6
Roue gonflable
oRn%Lé%e D409 L=164 STD 2
9 Sans axe @25
I Lyperond 57 x 0.00 0.00 80 2
BROI1 étiré rond @14 0° 0° IxD5; 168.953 2
H1 Tige filetée M16 0° 0° 400 2
Ix @14 ;
H2 Ecrou M16 brut K D16 STD 4
K1 étiré rond @40 0° 0° Ix@14; 331 2
K2 étiré rond @14 0° 0° 80 2
bague d'arrét 1x @40 ;
K3 40%63x18mm 1X 2102 ; STD 2
Gl étiré rond @40 0° 0° 198 2
G2 fer plat 60 x 15 0° 0° IxD16 ; 99.06 2
E2 étiré rond @25 0° 0° 80 4
El Moyeu roloflex SPE 2
D4 fer plat 100 x 15 0° 0° 200 36
D1 étiré rond @40 0° 0° 100 16
D2 étiré rond @40 0° 0° 126 8
Disque externe .
D3 roloflex 5x 40,5 ; STD 1
D3 Disque roloflex 4x 40,5 ; SPE 4
DB4 fer plat 100 x 15 0° 0° 200 9
D1 étiré rond @40 o° 0° 100 16
D2 étiré rond @40 0° 0° 126 8
D3 Disque roloflex 4x 40,5 ; SPE 4
DB4 fer plat 100 x 15 o° o° 200 9
DBI1 étiré rond @40 o° o° 100 2
DB2 étiré rond @40 0° 0° 126 1
D4 ferplat 100x 15 0° 0° 200 36
Disque externe .
D3 roloflex 5x @40,5 ; STD 1
DBé étiré rond @40 o° 0° 100 2
DB7 étiré rond @40 0° 0° 126 1
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Feuile| Piece sous-traitée D3

Acier $235 X 22

40°

@ 500

4X 43

5X @ 40.50

15
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Feuile| Piece sous-traitée E1

O
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n° 30/ 33|Ii)aatyeglaeg

Acier S235

AA

) .
&)

AA

{

+0.01

[@ocle
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COUPE aa-aa
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Outil | Roloflex rat IO
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n® 31/ 33 paayeslae'!;
Feuile| Piece sous-traitée F1
Acier S235
AC
|

AC

COUPE ac-ac

ECHELLE 3:2
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Date | 17/04/2026 |Version| 3.5

page n° 32/ 33

ﬂ.’atel?er
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Feuile| Piece kit sous-traitée A13

Aciler S235

2X O 15
Surles
deux faces

8

80

120
80
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Outil | Roloflex
Date | 17/04/2026 |Version| 3.5 page n°® 33/ 33
Feuile| Piece kit sous-fraitée B1

Acier Zinguée

5X® 15
Surles

deux faces

\

@25
Surles
deux faces

b

&

50

130

210

290

370

730

800
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