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Feuile| Préambule

Avant de commencer

La présente version est le résultat des évolutions par 'usage,
d'expérimentations paysannes quotidiennes, des ajustements pratiques issus
des retours des participant-es aux nombreuses formations et journées de
terrain collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de
votre aventure. Si cet outil est pertinent en I'état pour de nombreux contextes,
vous allez devoir I'adapter, le régler, le modifier pour l'ajuster a votre projet, a
vOS manieres de travailler.

Vous allez donc faire vivre cet outil.

Félicitations, vous étes en passe de devenir constructeur-trices d'outils et
machines agricoles homologué CE! Renseignez-vous sur vos responsabilités
|égales sur notre site: des outils paysans\techniques et réglementations.
(https://www.latelierpaysan.org/Techniques-et-reglementations)

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos découvertes, vos
reussites.

Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront
enrichir le pot commun paysan, sous méme licence libre que les
présents plans.

O
Latelier
hitp://www.latelierpaysan.org/ Paysa“

©OS0

Qo

]

il 3
L, ==
F

hitp://forum.latelierpaysan.org




Outil | Four a pain 150 - Introduction

Date | 19/06/2025 |Version| 1.7

page 2 /45

Feuile| Vue générale

Thermometre a doigt de gant

Double portes basculantes,
avec contrepoids

I
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Four a pain 150 :

- Double soles fournantes
- Soles d'1,50m de diametre
- Poids total :
1275 kg sans les briques
- 1600 kg en tout

Sortie de fumée pour conduit de 150mm

"Clé" pour fermer le conduit de
. jeheminée pendant la cuisson.
- /

\® . ﬂJ o ' /Rlécipienf. pour I'hydro’rol’rior.m‘.
. ]// L'eau est introduite par l'arriere de la

chambre de cuisson, au plus loin des
portes.

= — 100mm d'isolation : laine de
céramique haute température +
laine de roche

Volant pour I'entrainement

des soles.

Carter de protection de la

chaine.

Isolant laine de roche 45mm - environ 12m2 a approvisionner soi-méme

Tole extérieure galvanisée (0.8mm) et

I ' rivetée.
Comm— 1 °
———— ||
— [ |
S [” — 2 ,‘\’F’ Y
T - “ = - \Grcmd foyer ouvert, entierement dalé
[ de briques réfractaires.
B Roulement

Enfrainement par chaine




Outil | Four a pain 150 - Infroduction ) Poids total du four

Date | 19/06/2025 |Version

page 3/45 'naysan (dont isolant et briques) :

©OS0

Feuile| Dimensions environ 1600 kg
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La hauteur du volant est ajustable via la longueur
de lI'axe d'entrainement.

COUPE a-a

La hauteur du four est ajustable via la longueur des pieds.

Dans ce cas, les pieds + patins mesurent .
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Feuile| Versions

Ce four peut-étre fait en différentes versions, correspondants & des positions différentes de la porte
du foyer par rapport aux portes d'enfournement.

Version Foyer en face

Version Foyer a 90° a droite

Quelqgues exemples de configurations possibles :

Pour cela, il faut :
- sur la chambre de cuisson, orienter les rails C4 dans la direction souhaitée. Toutes les positions ne
sont pas possibles en raison des pieds en corniere C5.

- pour la chambre intermédiaire D et I'enveloppe extérieure G, soit découper les viroles aux
endroits souhaités pour la porte du foyer, soit commander les pieces correspondants d l'une des
configurations proposées.

- pour toutes les versions ou le foyer est déporté : ajouter D7 pour fermer la virole intermédiaire en
facade, et ajouter G5 pour fermer la virole extérieure en facade.

- réduire si besoin un montant d'armafure F1.

Version Foyer a 108° a droite

Version Foyer derriere

©OS0
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Feuile| Ergonomie d'utilisation

Vous étes gaucher-es ¢ Vous souhaitez avoir le volant a droite 2
Vous pouvez bien sir adapter le four a votre utilisation |

Pour que votre utilisation du four soit la plus ergonomique possible, réfléchissez bien ¢
l'implantation :
- des poignées des portes des soles,
- du volant,
- du sens d'ouverture de |la porte du foyer (pour la version "Foyer en face").

En effeft, il est fout a fait possible d'inverser le cdté pour ces éléments.

Par exemple .

Version Foyer en face Version Foyer en face
Volant et poignées & gauche Volant et poignées a droite
oI | I e |
— I I Z
":'“U-l——l ' . — -

| : : . . | & J_[III
— b
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Feuile| Piéces principales

A - Table

B - Support de soles

C - Chambre de cuisson

~ S

D - Chambre intermédiaire

o
Lateler | Vue séparée des différentes
paysan pieces "principales" du four.
L'ordre des lettres constitue

'ordre de montage.

(-]
- §/
/ \

E - Embouchure foyer

©OS0

H - Couvercle

-

G - Enveloppe extérieure

F - Armature
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Feuile| Autres pieces

K - Récipient autoconstruit

Systéme d'hydratation

Q - Porte foyer

T - Trappe tirage

U - conduit de sortie

V - clé de cheminée

§% \
R - Raclette a cendre
N 0 \
J —
P - Portes

e

[
M - Montant portes

Pa - Poignée contrepoids Pb - Butée porte

__________________________________________________________________________________

Carter chdine de transmission

Pieces laser

| - Martyr

©OS0

gnée foyer

Q)

i
(&

Ta - Volant

<~

Tole carter chaine AV Sup

o [
O
o

Y - Bouche-trou thermometre

Z - Bouche-trou hydratation
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Feuile| Visserie et fournitures

* |paysan

thermometre
doigt de gant

Le thermometre est tenu par la bague
d'arrét de I'autre coté de la plagque

(Y1 - Bouche-trou ext - Four) .

pbague d'arrét >/
10x20x10 zingué

(Y1 - Bouche-trou ext - Four}/

(Ecrou bas M10 zinqué)\

Pa - Poignée con’rrepoids\

(Palier lisse bronze 15x17x10

(bague d'arrét 15x25x12mm )y——— |
Ta-Volant————— |

Clavette parallele a bouts arrondis
6 x6x20

(Vis sans téfe HC Mé x 10)3//

rivet

4x10 téte Iorge>

©OS0

(Poignée en bois)

Vis a bois TX téte cylindriue bombeée 6 x 30)/

2X (rivet 4x 10 inox)/ LT

Tole carter chaine AV Sup - Four 150

Vis Hexagonale
M12 x 35

Ecrou
M12 autofreiné

Rondelle
D12 Dext=27

(Palier applique ovale @20)

Clavette parallele a bouts arrondis
6x6x20

)

pignon kramp 06B1
12 dents - alésé @20

(Tube de cuivre @14mm recuit)

° —————(Poignée en bois)

||

0 _ ’_,_/
™ Vis téte bombée empreinte fendue en croix
e M8 x 20

(Attache rapide 06B1)

Goupille élastique 8 x 50)

raisseur
M8

Roulement a rouleaux coniques
Dext 62 - Dint 30

(Chaine A Rouleaux 06B1)

Longueur : 2906.1 m
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Feuile| Découpe des briques

Brique refractaire
34X< 33x 33 >

Dont 2 briques supplémentaires

QOO

BY NC SA

Immergez les soles au moins 24h avant de les couper, en particulier
celles coupées en rond.

Les espaces restants sont

comblés avec les chutes des

autres briques.

¢ : : Le dallage complet du foyer est facultatif (6
5:’ - L brigues devant la porte pourraient suffire).
| . LD D'autres agencements que Cceux Proposes ici
E‘ F : iX peuvent étre trouvés.
B
=
o
Foyer

31X Brique refractaire > Dont 1 brique supplémentaire

30 x 30

COUPE xx

ECHELLE 1 :20
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| 15725 Latelier (ATT
Date | 19/06/2025 |Version page paysal'l =— Attention : bien souder la bague tournée v
Feuille| A - Table de maniére & ce que le trou de graisseur arrive
a fleur du fer plat .
R (RN (R (RE\ (A2 (AR (A, b s
2/ 4 4 2 1 ! O NEW
]
_ 1
DETAIL &
ECHELLE 2:3

Pl

ﬂ

DETAIL ¢
ECHELLE 2:3
— §
ID Description P Longueur |Qté
Al tube carré 50 x 4 2x D32 - 1844 1
A2 tube carré 50 x 4 897 2
A7 tube carré 70 x 4 500 4
J L A8 tube carré 70 x 4 1530 1
A9 tube carré 70 x 4 730 2
A10 Fer plat 80 x 10 80 5
L L L Al2 tube carré 60 x 4 2x 015, 600 1
Al13 Ecrou M14 brut 2
Al4 Fer plat 20 x 5 2XD11; 240 1
IMPORTANT : La hauteur du four se gere par la longueur des Al1|  Demimoyeu ext 81 int 62 1 X26.8;1xM8; 1
m Ab Fer plat 50 x 5 1287.7 4
pieds . A3 A3 - Fond sup - Four 150 1x ©20,2 - 1
v A4 A4 - Fond inf - Four 150 1x 20,2 - 2
Pour la longueur donnée ici, la sole supérieure est A 1.40m du AA;b . FFerC‘jJAC 50 XT225 XF5 — v29.3 T
|. Ajuster si in. - TONG SUP P 2 = FOUr

5O Justers beso Al5 tube carré 60 x 4 1 x@311; 25 1
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outil | Four a pain 150 - Pieces
Date | 19/06/2025 |Version
Feuile| A - Table (Ordre)

@ Souder les deux toles

922

g

me’rA
2/

page 12745 Paysal'l Refourner et souder A

©OS0

Peindre l'intérieur et remplir d'isolant. Peindre aussi les faces intérieures de

@ e’r@ de maniere intermitente sur @ e’r@ pour rigidier I'ensemble.
(AR _ (AR
N VAR

@ Construire le pietement. RACCOURCIR LES PIEDS SI BESOIN POUR ADAPTER LA HAUTEUR DU FOUR !

1534

/34

217

500

-
—1

f

@ via des soudures bouchons.

ﬁe’rAsb sur,
NN RN

Pointer

doivent rester visibles !

Adapter position une fois I'ensemble monté. Retourner ensuite la table.

A10 A7

A8 A9
N2/ s 4

et pour tester le positionnement du volant. Cotes INDICATIVES.
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Fevile| B - Support de soles

a1

DETAIL .

ECHELLE 1:4

ID Description Longueur | Qfé
BI étiré rond @30 1325 1
B2 B2 - Sole - Four 150 2
B4 Fer plat 60 x 4 4900 2
B6 fer plat 40 x 5 7148 16
B5 Douille & souder d30.4 D50 Lé0 2
B/ Bague d'arrét 30x45x16mm ]
B8 Vis Hexagonale M12 x 20 ]

©OS0

4 DETAIL

ECHELLE 1:4

Pour limiter les déformations, des soudures INTERMITTENTES suffisent :
2-3 cm de BONNE soudure tous les 15cm .

Suivre le tutoriel pour ces pieces, afin d'éviter aux maximum leurs
deformations !

Les plans de définition des pieces issues de decoupe laser sont en annexe.
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Feulle| B - Support de soles (Ordre)

La vis permet de faciliter

serrer. Ne pas la souder -

AL AM (/é © J
(B g i
COUPE BB-BB

DETAIL am

ECHELLE 1:3

' la mise en place de B %
1. Souder chaque plateau séparément, a I'aide du tutoriel : lger\?geea des engins de
attention aux déformations ! J
Pour souder la tole : soudure intermittente. | i
Aidez-vous des gravages sur pour positionner les royons .
| 3
| L A =
I I I (e 0]
| o &
| o N
| - o
D 1488 | Apercu des gravages :ils ||
i sont petits | o
Bb(l ity - i
. 3. Assembler dans et et
. insérer(Tc - Plateau axe cenfrale) et percer
o |
N ! -
v/ NI
z | - CD/B -
DETAIL A | 3 3
ECHELLE 1:3
/ \ ' 4. Positionner la bague en appui sur la douille
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Feuvile| C - Ch. de cuisson

(C8\ (C9\ 18\ [C19\ [C14 (16 [C15\ [C17\
VACYANYANYANYANYINY

1

]
(C20\
N
(C12y
v ID Description Longueur | Qfé
Cl12 C12 - Virole cuisson gauche - Four 150 1
C11 C1 C10 C19 C13 C10 C10 - Flancs porte cuisson - Four 150 2
o\ 2/ 4/ ) C9 C9 - Couvercle cuisson part1 - Four 150 1
C3 corniere 70x 70 x 7 413 6
% C2 Fer UAC 50 x 25 x 5 1399.8 2
C8 C8 - Couvercle cuisson part2 - Four 150 1
/T5) Cl4 Fer UAC 50 x 25X 5 1640 1
v Cl C1 - Fond cuisson - Four 150 1
@ Cl1é6 Fer UAC 50 x 25 x 5 748 1
v C15 Fer UAC 50 x 25 x 5 795 1
Cl19 Ecrou M8 brut 4
@ C4 Fer plaft 50 x 5 217.5 6
v C5 Fer plat 50 x 5 415 2
/T Cé Fer plat 50 x 5 900 2
\ 4/ C7 Fer plat 50 x 5 372.1 4
@ C13 C13 - Virole cuisson droite - Four 150 1
v Cl17 Fer UAC 50 x 25 x 5 75 4
, C18 Fer UAC 50 x 25 x 5 62 4
““““““““““““““““““““““““““““““““““ ‘: Cl1 Fer plat 30 x 5 527 1
@\? _ , C20 Tube rond 20 x 2 145 1
| 820 D37 | C19 Corniere 30 x 30 x 3 20 1
' i C21 Tube rond 20 x 2 165 ]
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Feulle| C - Ch. de cuisson (Ordre)

Etape 1:

@ est gravée pour faciliter

le positionnement des pieds

% et des rails @ selon

les configurations .

/

)
5

(T3

@E
C

Les plans de définition des pieces issues de decoupe laser sont en annexe. @G)@@

____________________________________________________________ q

Exemple versions foyer a 108° droite

Exemple versions foyer a 90°

N8/

Etape 2: souder les renforts en position.

-
V4

|/

) INTERMITTENTES suffisent : 2-3 cm de BONNE soudure tous les 15cm .

B DETAIL en

413

Pour ces étapes, pour limiter les déformations, des soudures

Exemple versions foyer a 90° droite Exemple versions foyer a 108° droite

ey
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Fevile| Etape d'assemblage
IMPORTANT !l

Avant de finir la construction de la chambre de cuisson, il faut
assembler quelques pieces entre elles tel que présenté sur
cette vue. Dans l'ordre

1.

Poser la base de la chambre de cuisson@ sur@ . Les

pieds @ reposent sur les tubes d'armature e’r .

Aidez-vous des gravages sur @

Insérer le support de soles dans @ et a l'aide

de I'CAnneau de levage femelle).

Corriger le positionnement de@ pour que soit bien

droit.

Souder les cornieres @ ainsi que et sur @

Soulever le support de sole et installer I'élément
(Tc - Plateau axe centrale), la bague d'arrét et le

sur le bas de I'oxe.
Rentrer le bas de l'axe dans le

Les briques peuvent également étre installées G cette étape
pour un meilleur acces au support de soles et au foyer.

Position de @ sur @

DETAIL ax (@l

ECHELLE 1:4

Attention : bien souder la bague
tournée de maniere a ce que le trou
de graisseur arrive a fleur du fer plat.

{c)
= T
A
N
(Tc - Plafeau axe cenfrale)
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Fevile] C - Ch. de cuisson (Suite) - Souder les écrous v sur les flancs de portes v .
Etape 3: AR “ @

- Pointer les flans de portes :

) - Pointer la virole & fleur des toles etd 5mmdu
DETAIL 2s
ECHELLE 1:1 DETAIL ap bord de la tdle @ . Les tdles doivent se superposer &
/o ~ ECHELLE 1:1 . _
/\y I'arriere sur environ 10 mm.
DETAIL ar
FCHELLE 1:1
. /C5\
- Souder ensemble les parties du couvercle et :
i ) S, S N

/T
1/
- Pointer le couvercle sur les viroles e’r .

_ . - Pointer les UPNs sur le couvercle en vous aidant des gravages.
{ J H - Fermer 'embouchures du foyer avec :
C2i i _/ % [Caiy T@

8 - Pointer les tubes w e W bien perpendiculaires aux viroles.

Etape 5 : Faites des SOUDURES CONTINUES pour rendre la
chambre de cuisson étanche.

Etape 6 : Peindre
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Feuile| D - Ch. intermédiaire

210

]

SOUDURES CONTINUES pour canaliser les fumées.

Les plans de définifion des pieces issues de decoupe laser sont en annexe.

Version Foyer en face

Versions Foyer déporté

)
- Q/
A3D
]
=+ P
D3 ]
I \ ]
— /D7
1/

virole en facade.

Pour foutes les versions ou le foyer est
déporté, il faut souder D7 pour fermer la

©OS0

ID Description Qté
ID Description Qfe D1-90°D |D1-90°D - Virole intermédiaire gauche - Four 150| 1
Dl1-face D1-face - Virole intermédiaire gauche - Four 150 1 D3 D3 - Couvercle intermédiaire part1 - Four 150 1
D3 D3 - Couvercle intermédiaire part1 - Four 150 1 D4 D4 - Couvercle intermédiaire part2 - Four 150 1
D4 D4 - Couvercle intermédiaire part2 - Four 150 1 D5 D5 - Bande sup virole interm - Four 150 |
D5 D5 - Bande sup virole interm - Four 150 1 Les tOles doivent se D7 D7 - Bande inf - Four 150 1
D2-face D2-face - Virole infermédiaire droite - Four 150 1 superposer al'arriere [p2-90°D | D2-90°D - Virole infermédiaire droite - Four 150 | 1
Dé Dé - Bouche trou vapeur et thermo - Four 150 2 sur environ 10 mm. Dé Dé - Bouche trou vapeur et thermo - Four 150 | 2
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Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 20 /45 “baatyeglae'!; .
Feuile| E - Embouchure porte i
. d i o~ i
= ! ™ I
S0 @y :
E \% | (| |
d 2l |
D Descripfion Longueur | Qe i | La porte du foyer peut-étre plée ouU on veut..
El E1 - Haut embouchure porte - Four 150 ] l ! Pour ¢aq, il faut découper la virole intermédiaire a
Y 5 i | I'endroit souhaité, aux dimensions de
B2 E2 - Cote embouchure porte - Four 150 : . 'embouchure, et souder I'embouchure & cet
E5 Corniere 30 x 30 x 3 521 1 | | endroit.
E7 E7 - Loquet foyer - Four 150 1 i o
E4 Corniere 30 x 30 x 3 439 2 |
E6 Comiére 30 x 30 x 3 527 [
E3 E3 - Bas embouchure porte - Four 150 1 | : . N
| L'embouchure arrive a fleur
'''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' ) des viroles infermédiaires.
1. Soudures intermittentes des . -
corniéres sur leurs tdles respectives 2. Soudures continues de E sur D.
190 Y F
—/EN
= _
1/ (20) O
/E5N 4
N c
ey © e
3 W, . } —
\ ~ U La piece E3 de
| = (E6Y N z 'embouchure se
/E& N | DETAIL o pose sur la tdle A3 de L1
1/ ECHELLE 1:10 la "table".
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Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 21/ 45 “baatyeglaeg 2. Pointer @ sur la virole quand les montants @ sont bien verticaux. Positionnez
Feuile| F - Armature

les au fur et d mesure.

Note : Les pieces @ servent a simplifier le positionnement vertical

DETAIL

des montants @ Corrigez la longueur des @ si votre virole
infermédiaire n'est pas bien ronde.

F2 3. Pointer les tubes @ Faire les gueules de loup si nécessaires.
10 | e . \ .
. 4. Verifier que le couvercle se monte bien sur I'armature avant de faire des soudures
T - : . continues sur L’)ensemble N
10 M ;_/E i <° ) =
| L[]
m i —— ] = -
.
w | | B B %l
| d
) 1 - | Hf |
________________________________________________________________________________________ ] i - | W]
Sl a =
| |
Gueule de loup (arrondi a faire a la meuleuse pour épouser |
ID Description Longueur | Qté i
F1 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 1247.7 10 | Les montants @ avant sont soudés
F2 fube rectangulaire 35 x 20 x 2 820.7 10| contre I'ouverture des portes. lls n‘ont
F4 tube rond 1.68,3x4 127 [ oas de tube @
F3 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 80 8 |
Fé F6 - Armature - Four 150 10 |
| 1095
| |
1 . Souder @ et @ : |
I 1.
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des montants

. Corrigez la longueur des @ si votre virole
intermédiaire n'est pas bien ronde.

DETAIL m

Symétrisez ‘ et @ pour la version gauche.

<

Y a

Outil | Four & pain 150 - Piéces -,
Date | 19/06/2025 [Version| 1.7 vage 22 / 45 “i:%t%'ae{ : 2. Pointer @ sur la virole quand les montants @ sont bien verticaux. Positionnez
Feuilgj F - Armature 90° droite E les et @ au fur et & mesure.
10 3. Pointer les tubes @ Faire les gueules de loup si nécessaires.
% 2 4. Vérifier que le couvercle se monte bien sur 'armature avant de faire des soudures
— 7 | continues surlensemble |
| = - % ‘“ -
/ < : EE l‘ —
= P i - [ .
v // | — - i i O - Lo | I
;)
\8/ i | > L
L i -
\4/ i | 1| ; .
L i - a | ll‘, “ 1
& | : “ o B8
| | | IR g
__________________________________________ — _________:______________________________________j l“'l /3
ol g e s
Gueule de loup pour épouse i , ' ll‘.
repere Désignation LONGUEUR | Quantité ' j
F2 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 820.7 10| '
F4 | tuberond 168,3 x 4 127 1 | CET 8N l ’
F3 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 80 10 | Les montants avant ef sont ]
F1 tube rectangulaire 35 x 20 x 2 1247.7 10 i soudés contre l'ouverture des portes. lls n'ont ‘ - ﬁ
F& tube rectangulaire 35 x 20 x 2 779.7 2 pas de fube @ : < 5 — 3
Fé6 F6 - Armature - Four 150 SPE 8 | 1]
F7 F7 - Armature - Four 150 SPE 4 i
1095
1 .Souder@ e’r@ i I J:
Note : Les pieces @ servent a simplifier le positionnement vertical i Jﬁ%
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Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 23 /45 “paat%'a‘*f{
Feulle| G - Enveloppe extérieure . ; ;
Version Foyer deporte 1
Il est possible de positionner la porte : '
du foyer ou on veut. Pour ¢ca, une téle . ®
Version Foyer en face Q5 est prévu pour combler I'espace
du devant, et il faut découper les
-fage viroles extérieures en fonction de

1 I'endroit souhaité.

Les tles sont rivetées O
I'armature tubulaire.

SR \L/ &

Les rivets prévus sont des rivets
de diametre 4mm. Les toles

C(GA o sont percées par la découpe
Fixer Avec les rivets inox. laser. Il faut contre-percer
I'armature avec une perceuse
D Description Qté ID Description Qte portative équipée d'un foret
Gl-face | Gl-face - Virole ext gauche - Four 150 | 1 G1-90°D G1-90°D - Virole ext gauche - Four 150 1 de @4,2mm idéalement.
G2-face | G2-face - Virole ext droite - Four 150 1 G2-90°D G2-90°D - Virole ext droite - Four 150 ]
G4 G4 - Bande inf ext - Four 150 1 G3 G3 - Bande sup ext - Four 150 ] Les percages a l'arriere des
G3 G3 - Bande sup ext - Four 150 1 G5 G5 - Bande inf grande ext - Four 150 1 18les sont a faire vous-méme
G4 G4 - Bande inf ext - Four 150 1 pour assurer le bon

alignement des toles I'une sur
Toutes les tOles de I'enveloppe extérieure sont en galva de 0.8mm d'épaisseur. I'autre et sur le montant arriere
de l'armature.
Elles sont donc souples et se roulent "a la main" contre I'armature. Utiliser des sangles a
cliguet pour les mettre en position.
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Feuile| H-1-K

Rive’rer@ e’r@ pour faciliter leur
positionnement.

@ doit éfre sous @ .
@ est riveté a @ en place surle

. L . Epaisseur de ,
four, pour ajuster le couvercle au repere | Designation Longueur tolerie Qte
conduit de cheminée.
K3 Fer plat 20 x 5 250 2
o K2 Fer plat 20 x 5 165 2
b H H Tole récipient
(D\bq ' K1 intérieur - Fours o ]
c
o)
-
0]
6 V4
S DETAIL W
o
-
3]
0)
)
&
S
o
N
DETAIL &+

La piece | recoit les flammes. C'est une piece
martyre. Elle se glisse dans le rail formé par les deux
fers U C4.

La peindre avec la peinture haute température.

Le fer plat @ est a rouler puis recouper les extrémités mal roulées.

Il est soudé a l'extérieur de @ (cf. vues de détail HH et BH).
Soudures INTERMITTENTES uniquement.

-

ID Description Longueur | Qfé
ID Description Longueur | Qté I 11 - Martyr - Four 150 1
H] H1 - Couvercle exf partl - Four 150 ] Si vous souhaitez faire le feu & divers endroits
H2 Fer plat 25 x 3 6000 ] de votre foyer, il est recommandé d'installer
H3 H3 - Bouche-trou couvercle - Four 150 1 d'autres plaques martyrs |
H2 H2 - Couvercle ext part2 - Four 150 1




Outil | Four a pain 150 - Pieces , O J - Systéeme d'hydratation de la chambre de cuisson SOl
: Lateher
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Feuile| J - Hydratation

< °

Y

Cintrer le tube @ pour suivre la courbe du four. Fixez le d la

paroi au moyen des crochets de fixation pour fube de 15mm.

repere Désignation A&l? ﬁ_?g P I‘&ﬁ? Quignii
A - . .

. . . | Traversee de paroi avec €cro

nc;rer:eur Traversee de paroi Iibré lqiton 3/8pBSPI v Y STD ]
. dela Z .

Ofeﬁére.BogueBcSIsgc?gchel’re Bague d'étancheite BSP 3/8 STD ]
Rece:ﬁiéer?e’ruerou Récipient eau extérieur four ])](XQQJZ | STD ]

N Vanne a bille femelle-femelle
Vanne a bille 3/8 BSP STD ]
Raccord de tuyau | Raccord de tuyau filetage BSP STD ]

filetage BSP 3/8 mdle x 12 mm

J1 tube de cuivre @14mm 50 ]
Coude laiton Coude laiton a souder @14mm STD 2
J2 Tube de cuivre @14mm recuit 2144 ]
J3 tube de cuivre @14mm 45 220 ]

N

yL Pourriveter la cafetiere d la virole.

g

10 approx

____________________________________________________

écipient eau extérieur four

)@
e




Outil | Four a pain 150 - Pieces o
Lateher
Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 26 /45 paysan
Feuvile| M - Montants de porte
SYMETRISER
L'ASSEMBLAGE !
Version Version
gquche droite
ﬂ f
0 B 0
0 0
l Bl
0 0
Installez un joint autocollanten fibre
de verre de 2mm d'épaisseur sur les
faces intérieures des fers plats @
ID Description Longueur | Qté
M1 MT - Montant porte - Four 150 1
M2 Fer plat 20 x 5 200 2

Version
gauche

Y

o &

¢ @

97

95

DO
(M - Montant portes)

P - Portes)

Version
droite

o &

o &




Outil | Four a pain 150 - Pieces o
. Lateher
Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 27 /45 paysan
Feuile| P - Portes Cuisson
ID Description Longueur | Qfé
P1 P1 - Porte cuisson - Four 150 ]
P2 étiré rond @15 675 1
P3 Fer plat 80 x 10 515 1
P4 Fer plat 30 x 15 475 1
P5 Vis Hexagonale M10 x 140 PF 1
sert O ajouter du poids pour le retour de la porte. A
ajuster au besoin.
I | ﬁ

Couper la téte de vis .

b

1. Souder les portes SANS souder . Soudures INTERMITTENTES.

80

©OS0

— L

2. Assembler (M - Montant portes), les (Palier lisse bronze )

et les (bague d'arrét 15x25x12mm ).

(M - Montant portes

(Palier lisse bronze

(bague d'arrét 15x25x12mm

3. Souder du coté qui vous canvient le mieux ! S,




Outil | Four a pain 150 - Pieces " telo |@®@@
Date | 19/06/2025 |Version]| 1.7 page 28 / 45 paayslaeﬁ Vis H,\%Oxg%‘o'e >
Feuile| Pa etPb /;
(@B Rondelle évenftail
o S /\
/Pal
R \
N |
(Pad)
]/
repere Désignation P LONGUEUR | Quantité (: @
Pa?2 Ecrou M10 brut STD ] @
Pa3 ferrond @10 70 ]
Pal étiré rond @50 2x D11 ; 80 ]

(Pb1 - Butée porte - Four 150)

Percage pour avoir

[T une possibilité de D11

— réglage du - .

L contrepoids. L [ Collez un morceau de Joint

L | adhésif pour limiter les bruits

sourds lies l'ouverture des
portes.

T

g / C Y, N
D11
repéere Désignation LONGUEUR Epagls;}’é de Srﬁté]

Pbl Pb1 - Butée porte - Four 150 SPE 3 ]
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Feuile| Q - Porte foyer

Ecrous A souder sur avant de souder

Q —
I § ¢ : -
| I !
: = m [ H ¢| S
| - f j |
E " 1285
-
COUPE aaaa o7 QQ
25

E

106

a. Souder les écrous sur la face intérieure de
b. Pointer les tubes sur )

c. Peindre les surfaces intérieures
d. Remplir d’isolant haute température

e. Assemblage de la "boite" ( sur @ ) : brider les

pieces ensemble et a un marbre pour maintenir la planéité de
I'ensemble puis pointer de part et d'autres de maniere alternée
Qe pour éviter "l'effet chips". Soudures INTERMITTENTES.

8 f. Souder toutes les petites pieces sur la facade puis peindre
I'ensemble. Soudures INTERMITTENTES.

La (Vis Hexagonale M8 x 20) sert de butée. Elle est juste vissée.

Pour le montage, il est prévu 7mm de jeu entre la porte et son
logement, tout autour.

Vous pouvez inverser I'ouverture de la porte si besoin.
Attention a placer I'ouverture du foyer de l'autre c6té des
poignées des portes des soles pour éviter les interférences.

repere Désignation L&ﬁ% 52‘12?;}’; Qutgnh
Q1 Q1 - Face porte Foyer - Four 150 SPE 4 [
Q2 Q2 - Boite porte Foyer - Four 150 SPE 4 ]

Ecrou Ecrou M8 brut STD 2
Q4 tube carré 70 x 4 36 3
Q6 Q6 - Glissiere porte foyer - Four 150 | SPE 6 2
Q7 fer plat 25 x 3 280 2
Q5 Q5 - Accessoire porte - Four STD 3 1
Vis Vis Hexagonale M8 x 20 STD |
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Feuile| T-Trappe O - Poignée - R

T - Trappe du foyer

6 x 30

IS a bois TX téte cylindriqgue bombee

200

Insérer la poignée en bois pour controler

@ al I ;
q ;
5o > |
. & |
repere Désignation LONGUEUR | Quantité
Vis a bois TX téte A A e
cylindrique | /15 G DOISTX téfe cylindrique STD 2
bombée
Poignée bois o :
ronde Poignee en bois 200mm STD ]
Tl T1 - Trappe tirage - Four 150 SPE |
12 T2 - Patte trappe tirage - Four 150 SPE 2

©OS0

repere Désignation Longueur qurglseerLiJer de Qté
O1 O1 - Poignée - Four 5 1
02 fer rond @10 60 1
(o S —
322
_—I

repéere Désignation LONGUEUR | Quantité
R1 Tube rond 20 x 2 900 |
R2 R2 - Raclette foyer - Four STD |
o
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Feuile| U -V - Clé de cheminée
Etape 1.
i i ) 10 o
| | 0 s
| @)
! re!
Percage débouchant
repere Désignation  |[ANGLET|ANGLE2| p Longueur | Qté
Ul |fuberond 159 x4| 0.00 0.00 |@10.5 200 1

Le conduit de cheminée s'emboite dans Ul
Ul estjuste posée : cela permet de garder I'acces au passage des
fumées si besoin.

repére|  Désignation  |ANGLETANGLE2l  p  |Longueur| EPAISSCUT| gre
V1 ferrond @10 0 0 12354 1
V2 V2 - Clé - Four 2 1
V3 Poignée en bois 1

Pré-percez la poignée

e

Etape 2 : Pliez

©OS0

1149 approx

x
oLOQ
Cl o O
80_ — Q]
O

%

Etape 3 : Soudez @ sur @ en place dans Ul .

Etape 4 : Recouper le ressort a 3-4cm. Assemblez

La poignée en bois est assemblée a la presse !
Risque de la fendre au marteau.

(bague d'arrét 10x20x10 zingué )

(Ressort compression 1.8 x 15x 60)

__________

(Poignée en bois)
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Feuile| Transmission - Pieces
ID Description Longueur | Qfé
Ta?2 Volant @200mm ]
Tal étiré rond @20 619 ]

Tarauder le volant pour
installer une vis de pression.

38 ol - oA
O . |
21
619
| L/
repere Désignation LONGUEUR | Quantité
Tc2 Douille & souder d30.4 D50 L60 STD 1
Tcl Plateau simple 06B1 90 dents STD ]
60
&
® S

installer @ :

©OS0

repere Désignation ANGLET|ANGLE2 o Longueur gg?gfeer% Qté
Tl | fube carré 50 x 4 0° 0° 505 ]
Tb2 | tube carré 50 x 4 0° 0° 350 ]
Tb3 - Support .
Tb3 |palier transmission 21(x®®]2225, . 5 ]
- Four 150 "~
T4 - Support
To4 douille volant - 5 1
Four 150
Douvuille a souder
5 | "520.5 D40 L40 ‘

@

[ ]
DETAIL &

ECHELLE 3:10

2 | 14

1] i |
COUPE mm

A8

%
Jy

b2

1. Assemblez @ ,

bien d'équerre.

_‘
69
o)
D

COUPE TB-TB

2. Cenftrer la bague sur

1)
Puis souder la bague DANS LES COINS uniquemen’r.\; _

en utilisant les gravages.

SH

S

3. Une fois la bague soudée sur , montez I'axe et le palier sur I'ensemble AVANT

DE SOUDER To4 sur To]
1/

. En effet, il ne faut pas se fier a I'angle de la coupe de

S
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Feulle| Transmission - Montage !

DETAIL A D

Chaine A Rouleaux 06B1)
Goupllle elastique >
8 x 50

/(Tc - Plateau axe centrale)

| |
E ] S C
| (_Tlr'{fl A
s
H f 5; ii SiseUr Désignation Longueur Qte
o o Chaine A Rouleaux 06B1 2906.1 1

Vous pouvez adapter la position du volant |
Utilisez I' CAttache rapide ) et/ou le (Demi-maillon de chaine ) pour ajuster

la longueur de la (Chaine A Rouleaux 06B1) .
Pour tendre : une tension avec un effort manuel suffit. Ne pas trop tendre.

/\< Roulement a rouleaux coniques >
@ext 62 - @int 30

_________________________________________________________________________________________________________________________

DETAIL o

(Clavette paralléle a bouts arrondis)

(Ta - Volon’r)\ D
/

/

Tb - Tendeur transmission)

Ecrou M12 autofreiné)

Vis Hexagonale M14 x 25)

—(Rondelle @12 série MU)

—(Palier appligue ovale @20)

Vis Hexagonale M12 x 35)

(Vis sans téte HC Mé x 10)

Installer le

DiC]nOI’] Silee OéB] ]2 denTS - OIéSé @20) (Tb _ Tendeur Trcnsmission>

(Téle carter chaine AV Sup - Four 150)

entre le palier et les tétes de vis | Clavette parallele & bouts arrondis 6 x é x 20)
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v R
Ttge
a Ier A Ry
N = o pE o ‘. - 3
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° o = -'.-‘ '—l| ."‘-__ -'ll — '- - — . b
Fevile| Transmission - Carter < I

CF CG

1. Installer la chaine et la tendre. (cf. page "Transmission - Montage")
2. Assembler le carter ARR CC
3. Assembler la partie supérieure du carter.

I

4

| est conseillé de monter le carter & vide pour faire les percages des (Vis autoforeuse torx 4.2 x 25).

. Installer le module centrale et visser la piece en PEHD (déjd pre-percée) sous la chaine dans les (Rail placo 48 x 28).
5. Aftacher le carter et régler sa planéité de maniere a ce que le PEHD soit en contact avec la chaine et la soutiennent sur toute sa longueur.

de vis et un écrou par lintermédiaire de 2
) rondelles.

Vis Hexagonale
M10 x 100

6. Installer les 2 modules restants : (Tole carter chaine AV Inf) et le carter ARR.
2 3 4.
PY [}
(rivet 4x10 téte large) .
(Vis autoforeuse torx 4.2 x 25)
(Tole carter chaine ARR Sup - Four 150) (rivet 4x10 téte large)
(Téle carfer chaine ARR Inf - Four 150) (Téle carter chaine sup - Four 150) (Rail placo 48 x 28) (16le PEHD carter chaiine - Four 150)
5 ° /AT (Vis Hexagonale M10 x 100 i 6 .
Ce est soudé & la table. (Ecrou M10 zingue |
Les autres prennent le carter i
de chaine en sandwich. !
2X _ |
(Rondelle @10 série LLU~_ ||~ | | == i
i Installer le
______ {\“.:;_.:._.“ S— | (T6le carter chaine AV Inf
o | et vissez le a I'aide des
; i (\Vis autoforeuse torx 4.2 x 25
D ETA' L CG i sur les
| (Rail placo 48 x 28
M]%Cgi%%;ué) (Rail placo 48 X 28) La tole PEHD est prise en sandwich entre la téte |
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Epaisseur 3mm

Traits de gravage
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Feuile| Pieces Laser C
/%%Q
‘\u-— £ 610
\\\
N
N
o=370—
(@)
AN
O
%)
S N
o 73 D
240
L 0
25
Epaisseur 3mm
1
© |
S
o~ /
o~ r

527

Vue de dessous

©OS0

719.7

Epaisseur 2mm

-

/19.7

527

Traits de gravage
Epaisseur 2mm
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Feuile| Laser C - roulées

Cé6 - Virole cuisson gauche

( Attention au sens de roulage !!

C12)\
\J A
Epaisseur 2mm
P
0
o~
01
S 8
O

S

HAUT 160.41° R 770

2158.6

p

C7 - Virole cuisson droite

—

e —

Epaisseur 2mm

L

©OS0

(@)
N
N
(a4
;
@ .
0, 3 X
5
i <
I
<)
341.5
2158.6




Epaisseur 2mm
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Feuvile| Pieces laser D
D3
1
X
(L
oy 2
% = D169
A\t
QL S
0
. . N
Epaisseur 2mm
527
Epaisseur 2mm
o)
/5% )
D21
| AY
‘ 525.7 o
' Lo

Epaisseur 2mm

413

527

Epaisseur 2mm

©OS0
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Feuile| Laser D - roulées

D1 - Virole intermédiaire gauche

=
92
_I

( Attention au sens de roulage !!)

Epaisseur 2mm

1093

(413)

2322.6

D2- Virole intermédiaire droite

©OS0

1093

— |
\\ | ///
. P
Q3L
364 o
Al — 7
AN
&
xx
2.
25 g
3 | EER -
| - =
| T —
(538.7)
2322.6
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Feuile| Pieces laser E et F \ 16
»
N
E— o~
o1 |
(@]
(o8
- (o0)
S -
©
527 N
. 190 0
Epaisseur 6mm
Epaisseur 3mm

Epaisseur 6mm

®
N

521

90

Epaisseur 3mm

est pour la version 90° uniquement.
Dans les autres versions, ily a 10 .
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Date | 19/06/2025 |Version| 1.7 page 41/45 paayslaeﬁ Toutes ces pieces sont en
Fevile| Piéces laser G galva épaisseur 0,8mm
Les pieces sont roulées "a la main”
au montage
713.7
\ <
o
(2’4
R o
T T T 7
3 ] o5 —
G T 3 | Al
| | | | L |
(574.] L (534.6)
2947 .2
139.7
@ <
@\ J &N‘ =
"~ o
(2’4
0 %
Q
5
594.2 —
(V9]
/ 2
—_— _ m _ —_—
I ] |
o | | | :
S ¥ 2 N
1/ ~ . . | |
L]
B | S ‘
! 593.7 ‘ 5949 (534.2)
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Feuile| Carter transmission a plier

1X(Tble carter chaine sup - Four 150)

e
— $e)
©
~O ™
e o z & £ 116
| 4+
Galva épaisseur 0.8mm
1164 Galva épaisseur 0.8mm
+ — + |
+ +
50 , 122
&

353

Q
%
\J
.+.
Y
+
353

1X (Tdle carter chaine ARR Inf- Four 150 —+

+\( 4+
_ _ - * | 9
: 1X(Tble carter chaine ARR Sup - Four 150) 191

1X (T6le carter chaine AV Inf

120

o (N @58
N

320

1X(T6le PEHD carter chaine - Four 150)  PEHD
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Feuile| Laser H

1520.7

Epaisseur 1,5mm

Epaisseur 1,5mm

Epaisseur 1,5mm

©OS0




Laser - divers
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40
Epaisseur 8mm
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