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Piece | Préambule Qté | 1

La présente version est le résultat des évolutions par I'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain
collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en I'état pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la régler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pédo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Avant de commencer

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos decouvertes, vos réeussites.

Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous

méme licence libre que les présents plans.

hitp://www.latelierpaysan.org/

hitp://forum.latelierpaysan.org
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Ouﬂriécﬁour & pain Q.I&%ignoﬁon ®1ODO/Qu08‘i’ré
Date 1 16/04/2018 ANASBIPIS0€ QY51 ne 3 |/ 23%
Picce B Eclgté génferélpport desoles | Qe | 1 1
C C - structure et exterieur 1
F F - Foyer 1
G G - Jupette du foyer 1
I | - Plaque martyr 1
H H - circuit d'eau 1
M M - Pieds 3
P P - Porte chambre de cuisson 1
Q Q - Porte chambre de ]
combustion
O Poignée Chambre de cuisson 1
O Poignée Chambre de combustion 1
gamelle alu | récipient métallique inoxydable 1
thermometre thermometre a four - porte 1
charniere Charniere a souder 80mm 3
Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 25 3
Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 30 12
Ecrou Ecrou M8 Zingué 1
Peinture HT Peinture haute température 1
charniere Charniere a souder 40mm 2
E E - Raclette 1
D D - Clé de cheminée 1
D' Tube rond 159 x 4 1
R R - Porte Foyer 1
S S - Poignée porte foyer 1
Vermiculite Vermiculite 100L 1
thermometre thermometre a four - cuisson 1
Ecrou Ecrou M8 brut 2
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Date | 16/04/2018 Version | 5 page n°4 /23

Piece A - Chambre de cuisson Qté

1

Piece Désignation @1000/Quantité
Al Fond Al ép. 6mm 1
A2 Virole A2 ép. 2mm 1
A3 Couvercle A3 ép. 2mm 1
Ab Croix porteuse 1
A7 FerU50x25x5 1

A8.1 FerU50x25x5 4

A8.2 FerU50x25x5 2

A%.1 TOle ep2 A9.1 1

A9.2 TOle ep2 A9.2 2

A9.3 Tole ep2 A9.3 1
A10 Glissiere 1
ATl Tole epb Al 1
Al12 Corniere 50 x 50 x 7 8

maillon_chaine2|Maillon chaine @5mm, @int 12mm 2
A4 Tole ep2 Complément virole A4 1

[@loclo




Outil | Four a pain @1000 I t9|0 () DEQ
. ateler Tole épai 2
o5 |/ pailsseur Zmm
Date ]6/04/20,]8 - V(,%fgon > [ Pagen = paysan m Roulage sur le fond A1, diametre 1054mm
Piecce | A - Details pieces Qté | 1 1/
\ 1
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. 2772,23 _ a2
N - 1020 N
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| ., | j_ﬂ_
B 510 -
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AB.] A8, | ]

- 145 _
DETAIL Y
ECHELLE1:5
l : A
50250 “
o \0 /
L
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o |
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I | D
ID Description Longueur | Qté
Ab.1 ferU30x 15x 4 1040 ] !
Ab.2 ferU30x15x4 502.5 2 B 750 B ] 6
Ab6.3 tube rond 40 x 4 25 ] - o
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Date | 16/04/2018 | Version| 5 | page n°6 /23 paysan
Picce | A - détails montage Qté

Repere Désignation Longueur | Qté
A9.1 Tole ep2 A9.1 1
A9.2 Tole ep2 A9.2 2
A9.3 Tole ep2 A9.3 1
All Tole epé All 1
Al12 Corniere 50 x 50 x 7 145 8

_rg%ljli%ne I\/\onlo%i%?clng\r%r%5mm, 9

Ad Tole epZ2 Complément 1
virole A4
Al Tole epé Fond Al 1
A2 Tole ep2 Virole A2 1
A3 Tole ep2 Couvercle A3 1
Ab.1 ferU30x 15x4 1040 ]
Ab.2 ferU30x 15x4 502.5 2
A6.3 tube rond 40 x 4 25 1
A7 FerU50x25x5 1020 1
A8.1 Fer U50x25x5 35 4
A8 Fer U50x25x5 60 2
A10.1 Fer plat 30 x 15 550 2
A10.2 Fer plat 40 x 10 550 2

@ 1060
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Piecce | A -laser - Al, A3, A9.i Qté | 1
54
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159,84 _
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A2 a rouler au diametre 1054mm,
en bordure du disque de fond Al
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Piecce | B - Soles tournantes(2) Qté | 1

Vue de I'assemblage B sans les toles
ni le volant d'entrainement

L'extrémité de B1 est "taillée"
en carré a la meuleuse, pour
pouvoir rentrer dans du tube

carré de 30x3

A

(@)
n

|

Repeéere Désignation Longuevur | Qté
B2 Tole ep2 B2 2
Dalle de $0les | Daille de soles 20x20 8
balle de soles | palle de soles 25x25 28
Bl étiré rond @30 580 1
B3.1 Fer U50x25x 5 980 2
B3.2 Fer U50x25x 5 465 4
B3.3 Fer plat 20 x 5 556.54 8
B3.4 Gousset ep5 B3.4 4
B4 Fer plat 25 x 3 3161,59 | 2

n demi sphere a la meuleuse

Détail du sous-assemblage B3 :
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ID Description Longueur | Qfé
B3.1 FerU50x25x5 980 1
B3.2 FerU50x25x5 465 2
B3.3 Fer plat 20 x 5 556.54 4
B3.4 Gousset epb B3.4 2
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Dafe | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 10/ 23 paySan

Picce | C - Enveloppe extérieure |Qté| 1

== ________;g_____________________

Repeéere Désignation Longueur|Qté
C10 ferU30x 15x 4 1220 2
Clé6 Fer plat 20 x 3 70 2 @
Clext Tole ep3 Fond Clext 1 v
Clint Tole ep3 Fond Clint 1
C2 Tole ep?2 Virole C2 1
C25 laine de roche ep 50mm 1 m
C3 Tole ep3 Couvercle C3 1 \2/
C4 TOle ep2 Virole ext C4 1 @
C5 Tole ep2 Couvercle C5 1 v
Cé.1 ferU30x 15x4 1298.69 | 2
Céb.2 ferU30x 15x4 53435 | 2
Cé.3 ferU30x 15x4 200 2
Cé.4 ferU30x 15x4 49258 | 2
C9 Tole ep3 plieée Embouchure C9 1
Ecrou Ecrou M12 brut 12
C20 Tube rond 168,3 x 4 63 1
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Piecce | C - Chassis Qté | 1

200
% C
8‘: 534,35 2
Q) ™
492,58 _
Y
" |
&QZ} |
9 ,42° 2 4De
- -
- 53435 |
€63\ 2 492,58
2/ =
o ' A
200 :j i o
2P
repere Désignation ANGLET|ANGLE2| p [LONGUEUR|Quantité
Cé6.1 | ferU30x15x4 0.00 | 23.08 1298.69 2
C6.2 | ferU30x15x4 9.42 9.42 534.35 2
C63 | ferU30x15x4 0.00 9.42 200 2
Cb6.4 | ferU30x15x4 0.00 0.00 492.58 2
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. Latelier
Dafe | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 12/ 23 paySan
Piecce | C1-3-5 (laser) Qté | 1

L'ouverture pour le foyer est décentrée coté porte

£
C.
R

Repére Désignation Longueur | Qté 3

Clext Tole ep3 Fond Clext 1

Repere Désignation Longueur | Qté

Clint Tole ep3 Fond Clint 1

]

A
L/

2
- 01124 _
Repere Désignation Longueur | Qté
C3 Tole ep3 Couvercle C3 1
S
\
@7( ®
B 1324 o
Repere Désignation Longueur | Qté
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C5 Tole ep2 Couvercle C5
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Dafe | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 13/ 23 l"ate"eﬁ Tole epaisseur 2mm
bug paysa Recouvrement en bout d'arc : 50mm
Piece C2etC4 Qté | 1
@ découpe a faire apres roulage et soudage
découpe a faire apres roulage et soudage
. 72057 _ _530.61 _
i
~O
g &
) / o
Y » O’)‘
(00,
< A
! — 2
448,73
761,51
3562,21 _
Tole épaisseur 2mm
1/ Recouvrement en bout d'arc : 50mm
découpe a faire apres roulage et soudage
_ 885467 524,51 _
1
1 N~
I / —I
~O
S % /
1 al
o, 7 <t
N ‘mV °
1 — 3
I 5
- 928,57  _| 438,71 2 .
- 4190,53 _

Diametre de roulage (extérieur) : 1120mm

L

Diametre de roulage (extérieur) : 1320mm

)
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/D

Piece DetD'-clé Qté | 1
/6
b

\
®\
S |
7950 3
-— | Y
L0
o~
I F ! Repere Désignation Longueur | Qté
! D1’ Tube rond 159 x 4 100 1
- 905 _
ID Description Longueur | Qfé
D1 ferrond @10 205 1
D2 ferrond @10 100 1
D3 Tole ep2 clé D3 1 !
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Dafe | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 15/ 23 paySan
Piece| H-E Qté | 1

a souder sur I'enceinte du four

| Y
1
o
@) ~O
| = G
B 600 o
- o Y
ID Description Longueur | Qté
ET ferrond @10 600 1
E2 fer plat 40 x 5 120 1

rcer I'enceinte sous la sole basse pour passer le tuyau cuivre

N° Désignation Longueur | Qté
HI tube de cuivre @12 667 1
entonoir entonoir métallique 1
H2 corniere 20 x 20 x 2 80 1
vanne papillon Vanne papillon 3:8 mdle femelle 1
Embout femelle @10mm| Embout de tuyau mdle 3:8 1
Réduction Réduction laiton 3:8 3:8 |
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Piece F - Foyer Qté | 1

Repere

Désignation

Longueur

F1 F1 - Foyer métallique 1
22 Isolant rigide haute :
) tempeérature ep30
F3.3 1
Fo Isolant rigide haute 1
température ep30 .
F3 Brigue ep 20mm 1
F4 F4 - Trappe de tirage 1
F1.1
1 - 310 _
1
50
T
ol .80 _
gg o)
Q] !

o

~O

1

|
50

210 =2
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© DETAIL AB
= ECHELLE?2: 5
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[oo) DETAIL AC
N ECHELLE2: 5
— 5
ID Description Longueur | Qfé
F1.1 Tole ep2 foyer F1.1 1
F1.3 Tole ep2 foyer F1.3 2
F1.5 Corniere 30 x 3 400 2
F1.4 Tole ep2 foyer F1.4 ]
F1.6 tube carré 50 x 5 55 1
F1.7 Tole ep2 foyer F1.7 2
F1.8 Tole ep2 foyer F1.8 2
F1.2 Tole ep2 foyer F1.2 1
F1.9 Fer plat 20 x 3 50 1




outil | Four & pain @1000 " t9|0 400 -
I
Date | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 17/ 23 p%yslaeﬁ
Piece Pieds - M Qté
] o
¢ o
I
> 3 1
S »‘]—OO’« La piece | recoit les flammes.
0o—— QX . C'est une piece martyre
g - !
ID Description Longueur | Qté
5o o
| 3 1 fer plat 100 x 10 400 4
250 1 o - - -
| !
350 M §
— \
N ’ |
250 3
i
202
I
192
| | L] Q
« La piece G est une "bavette"
La haut g iads | faisant le lien entre le foyer et la
0 [ Q\'b a hauteur des pieds (la chambre de combustion
T / longueur de M1) est a ajuster
801 o au cas par cas (hauteur de
remorque, utilisation au sol...) y
2001—+te
ID Description Longueur | Qtfé
repére]  Désignation  JANGLEI[ANGLEZ] p [LONGUEUR|Quantité Gl Fer plaf 80 x 5 350 2
M1 | Corniére 50x50x5 | 0.00 | 0.00 | 13| 1200 1 &2 Fer plat 80 x 5 192 2
M2 | Corniére 50x50x5 | 0.00 0.00 |13 250 ] G3 Fercarré 10x 10 350 2
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. Lateher
Dafe | 16/04/2018 | Version| 5 | page n° 18/ 23 paySan
Picce | P etQ - Portes Qté | 1

|
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P2 a découper dans C4
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Repeéere Désignation Longueur | Qté
P1 Tole ép. 2mm 1
P1 Tole ep2 porte cuisson P1 1
P2 Tole ép. 2mm 1
P2 Tole ep?2 porte cuisson P2 1
P3 Tole ep2 porte cuisson P3 2
P4 Tole ep?2 porte cuisson P4 2
PS5 Fer plat 20 x 3 500 1

30
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D9 ]
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1
Q2 Q2 a découper dans C4
]
= |
™
426,72 .2
RN
o
LN
i 1.8 B
(@)
0
Y |
or—¢ ]
2 A 20
Repére Désignation Longueur | Qté
QI Tole ép. 2mm ]
Q1 TOle ep2 porte foyer Q1 ]
Q2 Tole ép. 2mm 1
Q2 Tole ep?2 porte foyer Q2 1
Q3 Tole ep?2 porte foyer Q3 2
Q4 Tole ep?2 porte foyer Q4 2
Q5 Fer plat 20 x 3 160 1
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Outil | Four a pain @1000 l.'ateﬁer Porte de la chambre de combustion : @‘mm
Date | 16/04/2018 |Version| 5 page n° 19 /23 paysan ' soulla | 4e O1 ch

—; eul la longueur de change
Feuile| O et S - Poignees portes
. repere Désignation ANGLETANGLE2 LONGUEUR|Quantité
Porte de la chambre de cuisson : g]f For plc?r R E 330 ]
02 tube rond 20 x 2 100 1
o
~O
| - 180 J
@q
- / repere Désignation ANGLETIANGLE2| p [LONGUEUR|Quantité
& & ST | Ferplat20x3 0.00 | 000 | 9 180 1
60 110 S2 Tube rond 20 x 2 0.00 0.00 60 1
\%()) B o _ _
o . Porte du foyer : v)t
9 = @ Sif
QD [ . 5,50 150
s . | /RS
LY
R1 _8“_
1 48
. |
|
< b9 —
Q < o0l o
N = " 0
: 240 81\ A
/R6N 148 | o195
| 7
I | 8’ D}_iC'L ID Description Longueur | Qfé
200 | [ ol || ORI Téle ep2 Porte Foyer R1 1
v = = 0 R2 Tole ep2 Porte Foyer R2 1
o) R3 Tole ep2 Porte Foyer R3 2
™ =~
repére|  Désignation  |ANGLET|ANGLE2| p |LONGUEUR|Quantité — R4 Tole ep2 Porte Foyer R4 1
Olc Fer plat 20 x 3 9 380 1 c%v: RS Tole ep2 Porte Foyer RS 1
02 | tube rond 20 x 2 100 1 *l Ré Fer plat 20 x 3 1
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Date | 16/04/2018 Version | 5 page n°20/ 23
Piecce | V - volant (option) Qté | 1
£
(op
&
™
ool
LN
Table de nomenclature(restructuré)
Repeéere Désignation Longueur | Qté
B18 Fer plat 100 x 10 100 1
B19 étiré rond @10 4083,07 | 1
B17 étiré rond @10 653 8
Vi tube carré 30 x 3 200 1
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Date | 16/04/2018 | Version| 5 | page n°23/ 23/ paySan

Piece Contributions Qté | 1

Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des
collectivites publiques :

-

Liberté » Egaffré « Fraternité
REPUBLIQUE FRANCAISE

Cette action est cofinancée par ey
le Fonds européen agricole * s
pour le développement rural : * *
l'Europe investit dans les zones
rurales.

Francais

* x*
k oy *

en France
avec le FEADER

UNION EUROPEENNE

Cette mise a jour, comme les précédentes, a bénéficié de la contribution bénévole et
decisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif
L'Atelier paysan.

Des remerciements particuliers pour Jean Philippe Valla, maraicher/éleveur du Trieves
(38), Eric Labbé, boulanger, et le collectif Farming Soul.
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