Outil | Cultibutte |@@@@
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 A Vanf de Commencer
Piece | Préambule Qté

La premiere version du Cultibutte (2.0) a été réalisée et diffusee en février

2012 par I'ADABIO, association qui a hébergé la naissance de la

démarche d'autoconstruction.
La premiere version (2.0), qui a son intérét, est toujours accessible via le

Guide de I'Autoconstruction

Attention :sile Cultibutte est équipé d'un triangle male a I'arriére c'est poury

ajouter un outil qui complétera le travail de I'outil, I'utilisation du cultibutte seul n'est
pas conseillée,

La présente version est le résultat des évolutions par l'usage, d'expérimentations paysannes quotidiennes, des
ajustements pratiques issus des retours des participants aux nombreuses formations et journées de terrain

collectives.

L'autoconstruction de votre outil a I'aide de ce tutoriel n'est que le début de votre aventure. Si cette machine
est pertinente en I'eétat pour de nombreux contextes, vous allez devoir I'adapter, la regler, la modifier pour
I'ajuster a votre projet agronomique, vos itinéraires techniques, vos conditions pedo-climatiques.

Vous allez donc faire vivre cette machine.

Merci de nous faire parvenir vos retours, vos découvertes, vos réussites.
Vos expériences individuelles, vos tatonnements de terrain viendront enrichir le pot commun paysan, sous

méme licence libre que les présents plans.

° 1 0
http://www latelierpaysan.org/ "atelie http://forum.latelierpaysan.org

paysa

hitp:/ /www.IateIierpaysan'.org/ Culfibuite



http://www.corabio.org/index.php/qui-sommes-nous/adabio
http://www.latelierpaysan.org/Guide-de-l-autoconstruction
http://www.latelierpaysan.org/
http://forum.latelierpaysan.org
http://www.latelierpaysan.org/cultibutte

Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen®2/19

Picce | Nomenclature générale Qté | 1
N° Désignation Qté
1 Bati principal (A) 1
2 Bati porte-disque (B) 1
3 Triangle arriere (D) 1
4 Bras horizontal porte-disques (E) 2
5 Bras de liaison A-D (F) 1
6 Bras inférieur arriere (G) 1
7 Bras de roues de jauge (H) 2
8 Bras vertical porte disque gauche (l) 1
9 Chdape de roue de jauge (L) 2
10 Bras supérieur arriere (M) 2
11 Chape de dent (N) 5
12 Triangle mdle (Q) 1
13 Vis hexagonale M14 x 40 10
14 Vis hexagonale M16 x 80 1
15 Vis hexagonale M18 x 100 3
16 Bride ClipOn 5
17 Soc patte d'oie démontage rapide 5
18 Bride en U pour bati de 80 14
19 Etiré rond @12 5
20 étiré rond @14 6
21 Roue de jauge tolée @300 ;180 ; axe @30 2
22 Cabochon pour gros moyeu 2
23 Arbre du palier 2
24 Circlips extérieur @int 25 2
25 Roulement a bille SKF 6305 -2RS1 @ext 62 @int 25 2
26 Roulement a bille SKF 6206 -2RS1 @ext 62 Bint 30 2
27 Coupelle 5 trous diam.160 2
28 Disque lisse @610 ép. 6 2
29 Lumiere de vérin 1
30 Ecrou M14 autofreiné 10
31 Ecrou M16 autofreiné 38
32 Rondelle @16 série MU 26
33 Dent double spire gauche section 25 dégagement 520 3
34 Ecrou M12 autofreiné 10

N° Désignation Qté @@@
35 boulon TFCC M12x 70 CL 12.9 10
36 Dent double spire droite section 25 dégagement 520 2
37 Goupille épingle d'axe 15x70 @4 12
38 Ecrou M18 autofreiné 4
39 Vérin Simple Effet 290/490 1
40 Flexible 2.5m, limiteur débit, push-pull 1
4] Vis hexagonale M18 x 120 PF 1
42 Vis hexagonale M16 x 120 PF 1
43 Vis hexagonale M16 x 100 PF 2
44 Vis hexagonale M16 x 80 PF 6
45 Bras vertical porte disque droite (l) ]
46 Goupille Triangle Mdale (Z) 1
47 Rondelle @14 série MU 2
48 Ressort compression 1.25x 18 x 65 |

Commandez vos pieces agricoles pour votre outil via I'Atelier Paysan :
hitp://www.latelierpaysan.org/Se-fournir-des-pieces-agricoles

Retrouvez les plans et/ou DXF des pieces tournées et découpées laser sur :
hitp://www.latelierpaysan.org/Tournees-et-decoupe-laser

Poids de l'outil : 420 kg



http://www.latelierpaysan.org/tournees-et-decoupe-laser
http://www.latelierpaysan.org/se-fournir-des-pieces-agricoles
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Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 4/19

Piece | Eclaté pieces autoconstruites |Qfe | 1 | EREEEm.




Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen®5/19

Picce | Eclaté chassis Qté | 1
N° Désignation Quantité
1 Bati principal (A) 1
2 Bras de liaison A-D (F) 1
3 Bras inférieur arriere (G) |
4 Vis hexagonale M18 x 100 3
5 Bati porte-disque (B) 1
6 Bras supérieur arriere (M) 2
7 Triangle arriere (D) 1
8 Vis hexagonale M16 x 80 1
9 Bras vertical porte disque gauche (l) 1
10 Lumiere de vérin
12 Rondelle @16 série MU
13 Triangle mdle (Q)
14 étiré rond @14
15 Goupille épingle d'axe 15x70 @4
16 Ecrou M16 autofreiné
N° Désignation Quantité
17 Ecrou M18 autofreiné 4
18 Verin Simple Effet 290/490 |

Flexible 2.5m, limiteur debit, push-

19 oul 1
20 Vis hexagonale M18 x 120 PF |
21 Vis hexagonale M16 x 120 PF |
22 Vis hexagonale M16 x 100 PF 2
23 Vis hexagonale M16 x 80 PF 6
24 Bras vertical porte disque droite (l) ]
25 Goupllle Triangle Mdle (Z) |
26 Rondelle @14 série MU 2
27 Ressort compression 1.25 x 18 x 65 |

[@loclo




Outil | Cultibutte Piece Eclaté roue de jauge
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 6/19
Piecce | Eclaté dent et rouve Qté| 5
Pour la version étroite : 3 dents au lieu de 5
N° Désignation
1 Chape de roue de jauge (L)
2 Bride en U pour bdti de 80
3 Bras de roues de jauge (H)
4 Roue de jauge tolée @300 ;180 ;
axe @30
5 Ecrou M16 autofreiné
6 etiré rond @14
7 Goupille épingle d'axe 15x70 @4
On coupe le bout de la
dent d'environ 1cm pour
faciliter son ajout/retrait i A tri A -
e o Piece Eclate triangle male Qté | 1
Le bord de la dent doit
étre meulé au niveau du
tfrou pour semmancher Pour le montage, les rondelles, ressort ef
dans le fube carre de 35x4 goupille sont a passer sur Z & l'intérieur de
Q6
N° Désignation Qfe
1 Chape de dent (N) 1
2 Soc patte d'oie démontage rapide 1
3 Bride en U pour bati de 80 2 NE Dés ;
4 Ecrou M16 autofreiné 4 esignarion
5 Bride ClipOn ] 1 Goupille épingle d'axe 15x70 @4
6 Etiré rond @12 1 2 Trigngle male (Q)
7 Dent double spire gauche section 25 dégagement 520 1 3 Goupille Triangle Méle (Z)
8 Ecrou M12 autofreiné 2 —
9| boulon TFCC M12x 70 CL12.9 2 4 | Rondelle @14 serie MU
10 Goupille épingle d'axe 15x70 @4 1 5 Ressort compression 1.25x 18 x 65




Outil | Cultibutte
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Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen®7/19

N° Désignation Quantité
Picce | eclaté palier Qté | 2 1 Vis hexagonale M14 x 40 5
N P 2 Coupelle 5 trous diam.160 1
L'arbre (4) et la coupelle (2) sont a souder cote disque et 3 | Cabochon pour gros moyeu ]
coté moyeu. Il faut : 4 | Arbre du palier ]
- protéger l'arbre des gratons de soudure 5 | Circlips extérieur @int 25 1
- enlever les gratons sur la coupelle 6 | Roulement & bille SKF 6305 -2RS1 @ext 62 @int 25 1
- meuler le cordon et les gratons coté arbre pour ne pas 7 Roulement & bille SKF 6206 -2RS1 @ext 62 @int 30 1
qu'ils fouchent l'intérieur du moyeu 8 | Disque lisse @610 ép. 6 1
- meuler la coupelle coté disque pour enlever |a 9 | Ecrou M14 autofreind 5
surépaisseur du cordon (mettre en surintensité perm de 10 | Bras vertical porte disque gauche (1) 1
imiter le bourrelet) et assurer que le disque plaque Bjen sur
la coupelle.

DXF et plans disponibles
pour la sous traitance de la
coupelle, de 'arbre et du
moyeu (lien page 2)

AN\ /



Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 8/19
Piece | A - triangle Qté
/1
K 80

150

66,5°

Si vous choisissez de faire le triangle vous méme, il faut:

- vérifier gu'un tube de 60mm de coté puisse se loger au fond de I'UPN de 80 x

45 (les tolérances sont telles que parfois ca ne passe pas)

- utiliser un triangle mdle du commerce comme gabarit : on serre jointe les
UPN sur le triangle mdle pour s'assurer de leur positionnement pour le pointage

[@loclo

Le triangle est soudé au bati principal

31
AN
] \@,
0
DETAIL AB
ECHELLE 1:5

60

115

________________________________________________________

Le triangle peut :

- éfre acheté neuf déja fait en passant par les commandes
groupées de I'Atelier Paysan

- étre fabriqué avec une tole laser sous-traitée

- éfre fabriqué en frongonnant une t6le de 5mm

Plus d'info sur le triangle :

hitp://www.latelierpaysan.org/Le-triangle-d-attelage-38

N° Désignation Longueur | Qté
Ab UPN 80 x 45 740 1
A7 UPN 80 x 45 740 1
A8 Fer plat 60 x 10 150 1
A9 Téle triangle intérieure 1



http://www.latelierpaysan.org/le-triangle-d-attelage-38

Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 9/19
Picce | Ae - chassis étroit Qté | 1

7/ L \

W,

DETAIL A

Précautions de montage : |@®@@

- la cote d'entraxe entourée de 350mm est primordiale : elle assure l'effet
parallélogramme entre le triange femelle de I'outil et le friangle méle en bout de
Cultibutte. La hauteur de la piece A12 permet de régler cet enfraxe

- Attendre d'avoir I'assemblage B pour le présenter sur A et positionner les pieces A3 ---
- Pour assurer I'alignement des trous de A3 le pointage peut se faire avec un boulon en
position (voire serrer les pieces A3 autour d'une cale de 24mm).

COUPE D-D

L0

™

~O

|
_>
D
1550
871,2
<N\ /7
2\ //
\ 746
S 362 362
~O
24 24 N° Désignation Longueur | Qté

Ale tube carré 80 x 6 1550 2
= A2 Fer plat 80 x 20 440 4
a A3 Fer plat 80 x 20 220 4
64 —‘ A4 Fer plat 80 x 20 40 2
Ale Ab Fer plat 50 x 20 180 2
242 5 A10 Fer plat 80 x 20 110 2
All Fer plat 60 x 15 865 2
Al2 Fer plat 50 x 20 65 1




Outil | Cultibutte Picce | D - Triangle arriere | Qté| 1 : |@@@@
40
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 1019 =
Picce | Be - Bati porte-disques étroit|Qté | 1
1200
70
L 130 70 D15
o B 4+ +o0+0o H:“_ J[H o+ 0+ + ‘
B \/ _/ 594 \7
o
DETAIL B
o o
NI 980 _ S
| \ 120
249 504 R ~L s 5
B - | 1] il DETALS /D7
ECHELLE T :5 o
| [ 24 I | U [ 3 N
ATTENTION : L'assemblage du bati doit se faire en ayant emmanché les bras horizontaux v
(E), afin d'éviter que la piece B2 se cintre a cause des cordons de soudure unilatéraux
¢35 1725 T SV -1\ O NS [ A — ]
Y \ \ 20
o
81\ 8
J; T 1 ﬁé’&
. 17
oeraALe =/ e | ey VYT = >y C? _________
ECHELLE 1 :5
;"x;;;;;ﬁ;‘,‘;;";‘e‘;;;;;;:;;;;;;'e“';;;;;;;l‘;;;;;;;;g'ga;;;;;;;;;;;;;;;;;ng;s«;;" NG Désignafion Longueur | QTé
/"4% D1 Fer plat 60 x 15 130 2
D2 Fer plat 50 x 20 668 1
L 400 | D3 Fer plat 50 x 20 500 1
L No ..................................................................... DéSIQHOTIOH Longueur Q.I.é D3 Fer plO-I- 50 X 20 450 ‘|
B Fer plaf 60 x 15 80 4 D4 Fer plaf 50 x 20 60 2
B2e tube carré 80 x 4 1200 1 D> Fer plat S0 x 15 S0 4
B3 Fer plat 80 x 10 400 2 D6 Fer plat 50 x 20 50 ]
B4 Fer plat 80 x 20 990 2 D7 Fer plat 60 X 15 60 1
BS Fer plat 80 x 10 200 2 D8 Fer plat 60 x 15 400 1
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Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen®11/19
Piéce E-F-G Qté | 2
550
o
GV
o0
40|
@15
®15 180
N° Désignation Longueur | Qté
El tube carré 70 x 4 550 1
E2 tube carré 80 x 4 140 1

[@loclo

Piece F - Bras de liaison A-D Qté | 1
DETAIL U
ECHELLE 1 :3
20 - 9
|
| )
] |
ak |
S R
N I | !
U 17
—— 2
Q B
® 20 \/
1033
N° Désignation Longueur | Qté
F1 Fer plat 50 x 20 1020 1
F2 Fer plat 50 x 15 105 2
Piece | G - Bras inférieur arriére Qté 2
100
5 ]
- 410 _
B 450 |2
N° Désignation Longueur | Qté
Gl Fer plat 50 x 20 450 2
G2 Fer plat 50 x 15 596 1




Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 12/19
Piecce | |- Bras de disque Qté | 2

o 544
o 35 110
(o] (o]
o o ’7 T Jo——————————————————— S=———————x Fe—g———————pF ===
Bras gauche c ° Bras droit ] v \® OO OO0 O
1 |
Moyeu 35
=1
P © TN e / \
, : v l m |
, ) s AD
o 9
’ ) d 544,1
IMPORTANT : Afin de régler la 1/
S pénétration du disque dans les passe- @
pieds il faut souder un plat (10-20mm
d'épais) sous le patin, qui sera une »ﬂ\
piece d'usure éoo
Mlci nous proposons I3 et 14 en plat 80x20 J 1
U Iz 97
- 45° 7 , - T
45° Déecouper jusque la moitié de I'épaisseur,
plier puis ressouder
DETAIL AD
ECHELLE 1 : 1
Contour du rectangle & Trzér en premier e
\
Vue de dessus Vue de dessus
N° Désignation Longueur | Qté g‘
Moyeu Moyeu 1 N N
(00)
I tube carré 70 x 4 850 1
12 Fer plat 60 x 15 150 1
3 Fer plat 80 x 20 60 ] /3.3
14 Fer plat 80 x 20 50 1 Indications pour tracer les tangentes permettant de s'approcher de la forme voulue




Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 13/19
Picce | Q - Triangle male Qté | 1

Pour le montage du triangle : maintenir les pieces Q1 sur un triangle mdale du commerce pour ['utiliser

comme gabarit. Pointer ainsi Q1, Q2 et Q3. Certains jours seront a combler a la soudure (prendre une
éléctrode @4 en sous intensité)

DETAIL |

Afin de faciliter I'attelage, la partie
supérieur du friangle (pieces Q1)
peut étre travaillée de la maniere

suivante

45
+ﬁ<—

(<0)
<

DETAIL J

La partie plieée est du cbté cultibutte.

Entailler un triangle sur le
haut de Q1, puis replier la
partie restante (bord du
carré 60x5) au marteau.
Ressouder ensuite sur le
reste du tube, et rajouter
une chute a souder pour
combler le jour.

[@loclo

Pour le montage des pattes Q4 et Q5 . 215
- insérer un fer rond dans toutes les Q4 pour o
30 assurer la coaxialité des trous. «
- Pointer Q5 en respectant bien I'enfraxe de
%‘ 350mm (céte entourée). dl Q8
o Pour le montage de Q6 : / ] \ 1/
- pointer les arétes supérieures de Qé sur Q1
- contréler avec un friangle femelle que le
frou de Q6 soit assez proche du bas de la o)
2 lumiére du triangle femelle. 279 >
(4P) N
A\
564
- 22
20
725
| o |
)AL i
641 ‘L 45 |
55,5° IR |
700
Désignation Longueur | Qté
tube carré 60 x 5 725 2
Fer plat 80 x 20 700 1
Fer plat 80 x 20 260 1
Fer plat 50 x 20 55 1
Fer plat 50 x 15 55 4
tube carré 60 x 5 70 1

Piecce | L - Chape de roue de jauge | Qté | 2
40
ol o
Il I
MEEE
]I I[ - Attention : L1 n'est
Ol 19 pas carrée : meﬁr
| | L2 dans le bon sens ]
120
160
160 -’ - -
o _ 120 _
!
] i ol |
o ! A,EL -
2 Q Al
= NG
\
1
3 ®\ ! Q © 1
v ‘ - of
N
@15 D17
N° Désignation Longueur | Qté
L1 tube carré 80 x 4 180 1
L2 Large plat 160 x 10 140 1




Piece N - Chapes de dent Qté | 5 L@m@@@

Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016 Version | 5.4 | pagen® 14/19

Pour la version étroite : 3 assemblages au lieu de 5

Piece | H- Bras de jauge Qté | 2

285

ATTENTION : percage en diametre 13 aprés avoir soudé
la chape et le tube carré ensemble

— 45 g @ ]5 ettt
| 17,5100 1
$30 140 : . ®17
o o)
N° Désignation Longueur | Qté i
H1 tube carré 70 x 4 600 1 i /ﬁ. 8
o
10| @13
Pidce M - Bras supérieur arriere |Qté |2 | G} @
- 410 - (MY | L 150
T s Y, |
| DXF et plan disponibles pour la découpe
o I .20 \ | laser de cette piéce(lien page 2)
® S
s

A
//@
<
~
a —
S
105
O
//
[ oy
-‘/

- 195 - MY i i
450 _ 1/ ;
N° Désignation Longueur | Qté i ‘ i
M1 Fer plat 60 x 15 450 1 150
M2 Fer plat 60 x 15 105 1 i i
Piece Z- Goupille triangle male | Qt¢ | 1 : D13 :
| \ |
| T |
D5 @5 i 2 i
7 | 28 e |
N° Désignation Longueur | Qté
N° Désignation Longueur | Qté N1 Fer plat 120 x 10 150 1
Z1 étiré rond @14 100 1 N2 tube carré 35 x 4 150 1




Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016

Version| 5.4

page n® 15/19

Piece O - Vérin

Qté | 1

[@loclo

25

Souder le renfort O3 et la lumiére apres avoir sorti au maximum la tige de vérin,

et aprés I'avoir protégée des projections de laitier. Laisser refroidir le tout avec la tige sortie.

AA

110

0

s

50

NO

Désignation

Longueur

Quantité

O3

étiré rond @14

25

Lumiere de Vérin

Lumiere de vérin

50

Lumiere de Vérin

DXF et plan disponibles pour la découpe
laser de cette piece(lien page 2)




outi | Cultibutte risce | Broche pliée @14 1170 Qté | 6 () HEOE

Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 16/19

Meuler pour avoir une surface plane avant percage.

Picce | Broche pliée @12 L60 Qté | 5

Cintrage a la main en fixant la piece dans un étau et en utilisant un bras de levier.
Meuler pour avoir une surface plane avant percage.

Cintrage a la main en fixant la piece dans un étau et en utilisant un bras de levier.

Goupille épingle d'axe, 15x70 @4

Goupille épingle d'axe, 15x70 @4

100

60

etiré rond @14 longueur 170 ®5
D5
etiré rond @12 longueur 110
N° Désignation Longueur | Qté N° Désignation Longueur | Qté
Broche pliée 12 Etiré rond @12 110 1 Broche pliee 14 L170 étiré rond @14 170 1

L110

Goupille beta Goupille épingle d'axe 15x70 @4 ] Goupille beta Gouplle epindle d'axe 1




Outil | Cultibutte
Date | 21/11/2016 Version| 5.4 | pagen® 17/19
Picce | Vérin début/fin de course |Qté | 1

Vérin en début de course

[@loclo

Vérin en fin de course




Outil | Cultibutte

Date | 21/11/2016

Version

5.4

page n® 18/19
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N4° Désligpggiogo Long(L)Jeur Q2’ré
5 . 240 . I Fer pla X S
Piece | Fournitures globales etroit |Qté| 1 Flexible cUlfpute Flexible NU 2 5m ]
N° Désignation Longueur [Qfé ClipOn2 Fusible pour clip on 3
adaptateur mdle-male Adaptateur mdle-mdale BSP 3/8 1 Goupllle beta Goupllle épingle d'axe 15x70 @4 10
Arbre Arbre du palier 2 L2 Large plat 160 x 10 140 2
bague cuivre 16x22x1.5 Bagues cuivre 16x22x1,5mm 4 LimiteurDebijt Limiteur de debit bidirecfionnel 3/8 BSP
ClipOn1 Bride de soc ClipOn 3 Lumiere de Vérin Lumiere de verin
Bride en U pour bafi de : " Moyey Moyeu
80 Bride en U pour bati de 80 10 Ressort Ressort compression 1.25 x 18 x 65 |
Cabochon pdlier Cabochon pour gros moyeu 2 Qgﬂgg S ?once & % 4 sene M 225
Circlip Circlips exterieur @inf 25 2 roue de jauge folée Roue de | Jouge Jolse @300 i 8 ; axe @30 p)
coupelle - 5 frous Coupelle 5 tfrous diam.160 2 RIf & bille SKF diam ext 62[Roulement a bille SKF 6206 -2RST Bext 62 Binf 5
coupleur push-pull Coupleur push-pull | diam int 30 30
Dent double spires D Dent double spire droite section 25 1 RIt & bille SKF diam ext 62|Roulement a bille SKF 6305 -2RS1 @ext 62 Dint o
520mm dégagement 520 diamint 25 . ]
Denf double spires G Denf double spire gauche secfion 25 5 Soc dent dble spires Soc pafte d'oie demontage rapide 3
520mm degagement 520 Tige verin oF 25 C200 Tige de vérin SE 290/490 1
disque lisse diam 610 D lisse @610 p 5 E290
fond plat 5 trous Isque lisse ep. A9 Tole ’rncn le intérieure 1
ECrou ECrou M %ouo reiné ]60 ﬁé \ 8X zg ; 8
_gFSB -SFSS MT4 88 -8 -FSIRS 3 Vis Hexagonale Vis hexogonale M14 x 40 10
FCrou Fcrou M 18 autofreine Vis Hexagonale Vis hexagonale M16 x 80 ]
Broche pliee 12L110 Efiré rond D12 110 3 Vis Hexagonale Vis hexagonale M18 x 100 3
F2 Fer plat S0 x 15 105 2 Vis Hexagonale Vis hexagonale MT6 x 100 PF 2
Do Fer plat SO0 x 15 50 4 Vis Hexagonale Vis hexagonale MT16 x 120 PF 1
G2 Fer plat S0 x 15 596 1 Vis Hexagonale Vis hexagonale MT16 x 80 PF 6
% Eer p:OI 28 X %8 ]5850 3 Vis Hexagonale Vis hexagonale M18 x 120 PF 1
2 For piat 80X 20 - : Corps verp 55 25 €200 Vérin simple effet 25 C200 E290 ]
CF§]1 Eer D:OI 28 X 38 1405200 ; odop’ro’refur mole-nﬂale adapfafeur male-male 3/8 BSP - M18x1.5 2
er pla X Vis téte fraisee collet
D2 Fer p|CI1' 50 x 20 668 T carré boulon TFCC M12x 70 CL 12.9 /o)
D3 Fer plat 50 x 20 500 1 N2 tube carré 35 x 4 150 3
QI tupbe carrée 60 x 5 /25 2
D4 Fer plat 50 x 20 60 2 oL "
upe carre 60 x 5 /0 ]
D6 Fer plat 50 x 20 o0 ] H] tube carré 70 x 400 2
Qo Fer plat 50 x 20 55 1 [ tube carré 70 x 850 ]
D3 Fer plat 50 x 20 450 ] El tube carre 70 x 550 2
A8 Fer plaf 60 x 10 150 1 H] fube carre 57;8 X . gg %
All Fer p|C]T 60x 15 865 2 =7 8 gg ggn:g 80 x 140 2
B Fer plat 60 x 15 80 4 Broche pliee T4 L170 etiré rond @14 170 8
M1 Fer plGT 60x 15 450 2 03 &t iré rono O] 25 1
M2 Fer plat 60 x 15 105 2 Al otiré rond @ 100
DT Fer plaf 60 x 15 130 2 Ale tube carre 80 x 250
D/ rerplar el x I 60 ] RorB%IeeIIe Ron%oeﬁec%r ?3 ?grlxe LU 200
12 rerplar 60 x 15 150 2 N1 chdpe culfibutfe 3
D8 Fer plat 60 x 15 400 |
B3 Fer plat 80 x 10 400 2
BS Fer plat 80 x 10 200 2 A A . :
=3 Fer DIt 80X 20 50 < Sont proposees en decoupe laser : NJ o.lo ,pl.oce du 1.20x10
A3 Fer plaf 80 x 20 220 i / la lumiere de vérin (ep 25mm) / la tole intérieur du triangle femelle
A4 Fer plat 80 x 20 40 2 la coupelle 5 frous
Al10 Fer plat 80 x 20 110 2
B4 Fer plat 80 x 20 990 2
Q2 Fer plat 80 x 20 700 1 e A
55 Fer DIt 80X 20 580 ] Re,irouve,z les plans et/ou DXF des pieces tournees et
13 Fer plaf 80 x 20 60 2 decoupees laser sur :

hitp://www.latelierpaysan.org/Tournees-et-decoupe-laser
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Outil | Cultibutte

[@loclo

Date | 21/11/2016 Version 54

Piece Contributions Qté

Les travaux pour réaliser la présente mise a jour ont bénéficié d'une contribution des
collectivités publiques :
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Francais

en France L:Iferte o Egalité ¢ Fraternité
avec le FEADER REPUBLIQUE FRANCAISE

Cette mise a jour, comme les précédentes, a bénéficié de la contribution bénévole et
decisive des nombreux(ses) paysan(ne)s, membres formels ou informels du collectif
L'Atelier paysan.
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