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Préalable :

- La brosse a grain présentée dans les plans qui suivent est issue
d'un travail collectif réalisés par des paysans boulangers.
Plusieurs sessions de prototypage ont déja été réalisees depuis
mai 2016 . Les plans présentés dans ce document tiennent
compte des différentes observations réalisées lors de la
fabrication des dernieres brosses. L'outil est fonctionnel mais
peut nécessiter encore des améliorations.
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Brosse a blé Piece
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Désignation

Al - Chassis brosse

A2 - Chassis moteur

B - Rotor brosse

C - Carter brosse

Flasque haute sortie

Goulotte sortie - tle épaisseur 2 mm

Trémie d'entrée - tole épaisseur 2 mm

Flasque basse entrée

Ecrou M16 autofreiné

ecrou Mé autofreiné

Palier chapeau @25

tige filetée M16

tige filetée M16

Vis hexagonale M12 x 30

Ecrou M14 Zingué

Vis hexagonale M14 x 60

tube carré 40 x 5

vis hexagonale M14 x 80
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Outil | Brosse a blé |Piece Carter Brosse Qté| 1
C4
. 1.1 2
La toile (D1) est un rectangle de 500 x 985 5
D2 D1

. >
(ED
N

N° Désignation Longueur |Qté

Cl tOle supérieure carter 1 ]
C2 téle inférieure carter 1

C3 tOle coté droit carter 1

C4 corniere 30 x 30 x 4 420 2

C5 corniere 30 x 30 x 4 436 1

DI TOILE METALLIQUE 500 1

D2 Fer plat 20 x 5 500 1

El couronne avant épaisseur 12 1

E2 couronne arriere épaisseur 12 1
E3.1 Bague de maintien de grille 4

C3 t6le co6té gauche carter 1
El1.1 fer plat 30 x 4 412 2
E1.2 Fer plat 30 x 4 467,500 2
E2.1 Fer plat 30 x 4 412 2
E2.2 Fer plat 30 x 4 560 2

Cé corniere 30 x 30 x 4 436 1
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- Les barres transversalles Al1.4 ne sont que pointées dans un
premier temps, les soudures compléetes sont a faire lorsque la
brosse est assemblée
- Des cales peuvent éfre ajoutées sous Al.1 pour ne pas que le
support s'enfonce dans un sol meuble et pour régler la stabilité

N° Désignation Longueur | Qté
Al.l tube carré 40 x 5 655 4
Al1.3 tube carré 40 x 5 420 2
Al.4 tube carré 40 x 5 505 2
Al.5 Ferplat 30 x 15 50 2
Al.6 Fer plat 30 x 15 40 4
Hexo\g/glcs')nale Vis Hexagonale M14 x 100 1

505

420

460

M

(/ \ ||

Les fer plats A1.5 sont &
positionner en fonction
du support de moteur de
méme que la vis de
tension (M14 x 100)

DETAIL E
ECHELLE 2 : 5

[

Percage @12
puis taraudage
M14 dans Al.6
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i1 B 3 blé pig S i t Cdle de positionnement des paliers chapeau
Outi rosse apie ece upport moteur La céle de 5mm d'épaisseur est mise en place par défaut, il
faut prévoir la réalisation de céles de 2mm et de Tmm
105 d'épaisseur pour monter ou descendre le palier.
o | Q |
! - _ 102 o
e ’ ‘
2 | U [ —]
repere Désignation LONGUEUR | Quantité |
Z1 Corniere 30 x 30 x 4 230 ] B 150 N
Les percages sur A2.1 et la longueur de
A2.2 dépendent du moteur utilisé N° Désignation Longueur | Qté
Al.7 cale BABep 5 150 1
4 350
<
®
_ 150 190 _
o 460
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N° Désignation Longueur | Qté
A2.1 tube carré 40 x 5 390 2
A2.2 tube carré 40 x 5 100 2 N° Désignation Longueur Qfe
A2.4 Fer plat 30 x 15 85 2 A1.2 | tube carré 40x 5 500 2
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Outil | Brosse a blé |Piece B - Rotor Qté| 1

Vis Hexagonale

Les longueurs et équerrages des coupes
des pieces B4 et B5 sont trés importantes !

Vis Hexagonale

Rondelle

Ecrou

Les ailettes de B3 doivent étre
pliées telle que sur la photo (20 a
30°) afin d'avoir un "effet hélice" :
vtiliser un gabarit pour un pliage
d'angle constant

ATTENTION : Le pliage des dilettes
doit éfre dans le méme sens pour
les 2 pieces

repere Désignation LONGUEUR Qucé]n’ri’r
B efiré rond @25 700 1
B2 brosse acier &0.30 ref SIT Brush 1194 2
B3 Barre d avance 470 2
B4 Fer plat 30 x 15 70 8
BS5 Fer plat 30 x 15 62 8
B6 Fer plat 30 x 15 470 2
B/ Fer plat 20 x 5 470 2
B8 Support acier G-A-10 réf SIT Brush 1268 2
B9 Fer plat 50 x 5 30 8
Hexo\gcs')ncle Vis hexagonale M10 x 40 8
Hexo\gcsanale vis hexagonale M10 x 30 8
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 16
evl?e%r;g”elll\%o Rondelle éventail M10 8
Rondelle Rondelle @10 série ZU 8
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paysan B4 | Ferplat30x15 70 8
Outil | Brosse a blé |Piece Vue générale B5 Fer plat 30 x 15 62 8
B6 Fer plat 30 x 15 470 2
B9 Fer plat 50 x 5 30 8
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Percer la premiere piece Bé ou B7 puis I'utiliser comme gabarit

pour percer toute les auires

- 140 . 140 . 140 _ son suport acier (A:) s‘on’r
&, egalement coupes a
5 490mm de longueur
' O O O O ~
¢
ol \
135 | Support brosse
B 490 _
- o Il suffit d'un seui balai que I'on coupe en deux
dans le sens de la longeur pour former les 2 brosses
< /B7
7 140 140 140
\ — —t= — NOMENCLATURE BROSSE SYNTHETIQUE :
Y
Brosse
& RS | O O e N° Désignation synthétique
i ol seule/Quantité
- 25|, o 470 1 Vis hexagonale M10 x 60 PF 8
- = 2 Rondelle éventail M10 8
3 Balai synthétique 1
4 Rondelle @10 série ZU 8
5 Ecrou M10 autofreiné 8
7 Fer plat 30 x 15 1
NOMENCLATURE BROSSE METALLIQUE :
Brosse
N° Désignation métallique
seule/Quantité
1 Vis hexagonale M10 x 40 8
2 Rondelle éventail M10 8
3 Support acier G-A-10 réf SIT Brush 1268 2
4 brosse acier @0.30 réf SIT Brush 1194 2
5 Fer plat 20 x 5 2
6 Rondelle @10 série ZU 8
7 Ecrou M10 autofreiné 8

La brosse en acier (3) et
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Une vis Méx15 est soudée a
la piece F3.4 pour assurer la
glissiere et le blocage de la
piece F3.5

N° Désignation Longueur | Qté
F3.1 tOle tfrémie F3.1 2
F3.2 tole tfrémie F3.2 ]
F3.3 tOle tfrémie F3.3 1
F3.4 tOle tfrémie F3.4 1
F3.5 tole tfrémie F3.5 1
F3.6 téle tfrémie F3.6 2
F3.7 téle frémie F3.7 1
F3.8 tOle tfrémie F3.8 1
F3.9 Flasque arriere haut téle épaisseur 2 mm 1

- Vis hexagonale Mé x 15 1

DETAIL D
ECHELLE 2 : 3
F3.6
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RHOME-ALPES e fre- A
S — — LINSY, Goulotte sortie part 1 ]
Outil | Brosse a ble Piece Goulotte de sortie Qté | 1 23 Goulotte sortie part 2 1
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420

505

500

460

C4, C5 et D2 ont simplement G étre découpés a la
longueur précisee dans le tableau ci-dessous

N° Désignation Longueur | Qté
Cl tble supérieure carter 1
C2 tole inférieure carter 1
C3 tole coté droit carter 2
C4 corniere 30 x 30 x 4 420 2
C5 corniere 30 x 30 x 4 436 1
D2 Fer plat 20 x 5 500 1
E3.1 Bague de maintien de grille 4
El.1 fer plat 30 x 4 412 2
E1.2 Fer plat 30 x 4 467,500 2
E2.1 Fer plat 30 x 4 412 2
E2.2 Fer plat 30 x 4 560 2
Cé corniere 30 x 30 x 4 436 1

563
420

500

@O0

Valeurs indicatives | 4 trous sont
contrepercé en place :

on positionne les bagues E3.1
pour que les percages tombent
bien par rapport a la maille, et
on contreperce le fer plat D2
en fonction. Les frous cotés sont
a percer a l'avance.

COUPE K-K
ECHELLE 1 :5

Piece réalisée en découpe laser
(fichier disponible sur notre site)
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Les fers plats sont soudés par points sur les couronnes E1 et E2
Les corniéres sont juste vissées et non soudées.

Les carters de coté sont fixés par vis a ailettes M6, les cadres sont
donc contre-percés(d5) en utilisant la tle et taraudées (M6).

Les carters inférieur et supérieur sont boulonnée M6 par contre-
percage (97) sur leur cadres respectifs.
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Outil | Brosse ablé |piece| Couronnes (E1 et E2) |Qté
B 420 N
I
o3P
(&Y)
2
!
3
5 0 2
O o
A oog
o
0
i
13
1
B 220 N
- 350 _
" 21
S
1
I
DETAIL C
ECHELLE2: 5

Détails B et C iddentiques sur piece E2

NOTES :
- Les percages non cotés ont un diametre de 12.2

compatible pour un taraudage M14 ou le
passage d'un boulon M12 ou M10

- Ces pieces sont réalisées en découpe laser, les
fichiers utilisables par les ateliers de découpe
laser sont téléchargeables sur notre site ou en
nous contactant.
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NOTES :

- Ces pieces sontf réaliseées en découpe laser, les
fichiers utilisables par les ateliers de découpe
laser sont téléchargeables sur notre site ou en
Nnous contactant.
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Outil | Brosse a blé |Piece Vue générale Qté| 1

Les plans réalisés dans ce document ont bénéficiés d'une
contribution des collectivités publiques :

RhoneAlpés

en Rhne-Alpes

L'ingéniérie nécessaire a la mise au point de cet outil a largement bénéficiée
des contributions bénévoles de paysans membre du collectif I'Atelier Paysan
et membre de notre partenaire 'ADEAR Rhone-Alpes. Thierry Beati et Christian

Linares, pour n'en citer que deux.

o
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LES EXPORTS POUR LA BETE

Brosse métallique

Brosse synthétique

N° Désignation Longueur | Qté
Vis
Hexag Vis hexagonale M10 x 40 8
onale
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 8
Rondel Rondelle @10 série 7U 8
B7 Fer plat 20 x 5 470 2
B8 Support acier G-A-10 réf SIT Brush 1268 2
B2 brosse acier @0.30 réf SIT Brush 1194 2
Rondel
le , )
eventa Rondelle éventail M10 8
i M10

N° Désignation Longueur | Qté
Vis
Hexag Vis hexagonale M10 x 60 PF 8
onale
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 8
Balai
plastiq Balai synthétique 1
ue
Rolnedel Rondelle @10 série ZU 8
Balai
plastiq Balai synthétique 2 1
ve 2
Rondel
le . .
eventq Rondelle éventail M10 8
i M10
B6 Fer plat 30 x 15 470 |
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